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Wymagania odno$nie dopuszczen i certyfikatow

Uwaga! O potrzebie dostarczenia certyfikatow, swiadectw Kklasyfikacji oraz swo-
ich wymaganiach odnos$nie badan i kontroli klient powinien poinformowa¢é pod-
czas skladania zapytania / zamdéwienia.

Dla twojego bezpieczenstwa!

W pewnych okolicznos$ciach, taczniki rurowe moga by¢ narazone na znaczne obcigze-
nia takie jak drgania i niekontrolowane skoki ci$nienia.

Tylko uzywajac oryginalnych komponentéw Parkera i przestrzegajac instrukcji mon-
tazu mozna by¢ pewnym niezawodnosci i bezpieczenstwa produktéw oraz ich zgodno-
$ci z obowigzujacymi standardami.

Nieprzestrzeganie tej zasady moze mie¢ negatywny wplyw na bezpieczenstwo i nie-
zawodne dziatanie wyrobow, spowodowaé obrazenia ciala, uszkodzenie mienia oraz
utrate gwarancji.

Parker Hannifin zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez wcze$niejszego
powiadomienia.

© Copyright 2011, Parker Hannifin Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Nowy system facznikow

To, na co czekat sSwiat techniki

Jako element polaczenia, lacznik
jest tylko tak dobry, jak skutecz-
nos¢ procesu jego montazu i dla-
tego wazne jak zostal zmontowa-
ny. W ostatnich latach, nowe
geometrie i kompozycje materia-
16w znacznie poprawily wlasnosci,
niezawodnos¢ i latwo$¢ montazu.
W tej dziedzinie Parker ciagle
ustanawia nowe standardy na
rynku.

Opracowujac laczniki EO-3", Par-
ker ustanowit kolejny bardzo wazny
kamien milowy w historii technolo-
gii potaczen. Praktyczne doswiad-
czenia naszych klientow dostarczyly
impetu do opracowania systemu
EO-3%, a gtéwnym przestaniem do
jego powstania byta eliminacja
btedéw montazowych takich jak
nadmierne, lub zbyt mate dokrece-
nie nakretek tgcznikow.

Praktyczne do§wiadczenie czgsto
pokazuje, ze wigkszos¢ tacznikow
jest montowana niefachowo. Czeste
zmiany i niedo§wiadczony personel,
brak wykwalifikowanych pracowni-
kow i rosngca trudno$¢ warunkow
montazu prowadzi do btedow mon-
tazowych. W konsekwencji mamy
wycieki, kosztowne przestoje, dro-
gie naprawy — lub nawet wypadki.

Tradycja jednej innowacji po drugiej

1931
Parker opracowuje
pierscien zacinajacy

DIN
' ' ] J |

1930 1945
taczniki typu taczniki
Triple-Lok Ferulok

SAE
5 ' ' ¢ | |

1975
EOLASTIC (ED) pier-
$cien uszczelniajgcy

1991

EO-2

1980
DPR dwukrawedziowy
pierscien zacinajacy

1984
taczniki typu
O-Lok

Parker opracowuje

Zalety nowych tacznikow sa wyraz-
nie widoczne, wigksza prostota,
duza szybko$¢ montazu i wigksze
bezpieczenstwo. Dzigki nowej tech-
nologii gwintu, EO-3" moze by¢
montowane latwiej i szybciej niz
inne dostgpne na rynku systemy
potaczen, a wynik montazu jest po
raz pierwszy tatwo dostrzegalny z
zewnatrz. Kazdy uzytkownik jest
teraz w stanie bezposrednio kontro-
lowa¢ bezpieczenstwo pracy i nie-
zawodno$¢ maszyny.

2001
EO-Plus (PSR), EO-2 Plus
Powtoka bez Cr(VI)

1999
Parker wprowadza
EO-2 Form

2004
Wytrzymate tgczniki
nastawne

1960 1992
Przytacze wkrgcane Proces
SAE z o-ringiem Parflange




EO-3®- System optymalny

Z korzyscig dla wielu aplikacji

“Zamontuj i zapomnij” jestsloga-  Mozliwe aplikacje dla EO-3":
nem wybranym przez Parkera dla i
systemu tacznikéw Ermeto. Jest to
okreslenie, ktore wcigz jest i bedzie
aktualne. Dziesieciolecia do$wiad-
czen w technologii tacznikow do
wysokich ci$nien i intensywna wy-
miana informacji z uzytkownikami
tacznikoéw w wielu gateziach prze-
mystu, oba te elementy dostarczyly
podwalin do opracowania technolo-
gii EO-3". Ponadto poddano analizie
wiele systeméw tacznikow, a ich
podstawowe zalety techniczne zosta-
ly potaczone w systemie EO-3".

Uzytkownicy moga zapewni¢ sobie duze oszczednosci finansowe
montujac laczniki EO-3%:
Przeciekom mozna zapobiec dzieki jednoznacznej kontroli popraw-
nosci montazu
Znaczgcy wzrost wydajnosci i niezawodnosci maszyn
EO-3" spetnia obowiazujace obecnie wysokie wymogi bezpieczen-
stwa i jakoSci
Uniknigcie kosztow dodatkowych przerobek
EO-3" poprawia jako$¢ koncowego produktu
Wizerunek firmy jest lepszy dzigki lepszym produktom
Bez wyciekéw oleju — wazny wktad w ochrong §rodowiska

Te argumenty wspierajg natychmia-
stows instalacje EO-3" w bardzo
szerokim zakresie warunkow pracy -
czy to wytwarzanie energii, rolnic-
two, maszyny papiernicze czy wy-
dobycie ropy i gazu; System EO-3"
zaspokoi najwyzsze wymagania w
zakresie jakosci i funkcjonalnosci.
""Zamontuj i zapomnij", podsumo-
wuje to wszystko.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Jasne argumenty

To jest EO-3®

I
mﬂn__-

i

ey

Pierscien jednoznacznie poka-
zujacy poprawnos¢ montazu
Zapewnia bezpieczenstwo
monterowi
Zapobiega wyciekom spowo-
dowanym nadmiernym lub nie-
dostatecznym montazem

Przytacze do rur i przewodéw
Niezawodny system potgczen
do wielu aplikaciji

Bezpieczniejszy i szybszy mon-

taz dzigki mniejszemu wydat-

kowi energii
Gwint stozkowy jako nowy
standard
Redukcja czasu potrzebnego
na montaz.

Optymalne bezpieczenstwo

dzieki temu, ze mamy odpornag

na zuzycie technologie potaczen
Mechaniczne formowanie rury
technologig EO

Kompaktowa konstrukcja
Mniejsze rozmiary nakretek w
poréwnaniu ze standardowymi
technologiami
Idealne w przypadku montazu w
miejscach z ograniczonym do-
stepem

Nie wymaga klucza dynamome-

trycznego i przedituzek
Obnizone koszty narzedzi i
szybszy montaz

tatwy dostep w przypadku ogra-

niczonego miejsca do montazu
Osmiokatna zamiast standar-

dowej szesciokagtnej nakretki dla

rur 25mm i powyzej

Pierscien uszczelniajacy nie

zostanie uszkodzony lub zgu-

biony
Miekkie uszczelnienie w stozku
Elastomerowe uszczelnienie
zapewnia szczelnos¢ nawet w
dynamicznych aplikacjach
Wiegksze bezpieczenstwo dzie-
ki zabezpieczeniu uszczelnie-
nia przed zgubieniem lub
uszkodzeniem



EO-3°- Widoczny efekt montazu

Widoczny cel utatwia wtasciwe zarzgdzanie

“Czy macie spojne i obowigzkowe
procedury operacji montazu w
swoich zespolach?”

“Jak wlasciwie wyglgda u was
proces montazu — przestrzegacie
zalecen producenta?”

“Jak sprawdzacie czy operacja
montazu zostata przeprowadzona
poprawnie?”

To kilka typowych pytan jakie
zadajemy klientom podczas prak-
tycznych szkolef z montazu. Od-
powiedzi jest wiele i roznych —

podobnie jak wyniki montazu, ktore

mozemy sprawdzi¢ podczas wyko-
nywania prac w terenie. W wielu
firmach montaz jest wykonywany
,»ha wyczucie”. Czasami ma to
solidne podstawy w postaci wielo-
letniego doswiadczenia, ale czgsto
zalezy od tego jak si¢ dzi$ rzeczy

EO-3° dokrecone reka

Zétty znacznik widoczny caly po
montazu koncowym

yb
f“* \ s \
(YU

Ksztalt pierscienia nakretki ma funkcje
zabierania pierscienia wskazujacego

pove B ,.“
ﬂ. lﬂb

Podczas nadmiernego montazu, oba
pierscienie kreca sie razem dzieki
funkcji zabierania pierscienia

maja i od posiadanych kwalifikacji
do wykonywania tej pracy. Sprawe
pogarszajg jeszcze trudne warunki
instalacji z powodu braku dostepu

i braku miejsca na montaz. Analiza
techniczna czg¢sto ujawnia ten sam
stary problem - montaz! Nie dokre-
cenie i nadmierne dokrecenie a
nawet czasami nie skrgcenie pota-
czenia to typowe btedy montazowe.
Jest to tym bardzie irytujace, kiedy
problemy te nie zostang wykryte
podczas koncowej kontroli i wy-
chodza dopiero na §wiatto dzienne
po dostawie. Doktadne statystyki
btedow sg rzadko dostepne ale ilos¢
niezgloszonych przypadkow jest
bardzo wysoka.

Doswiadczenia te doprowadzity nas
do opracowania EO-3" - systemu
Tacznikow ktory tatwo i jedno-
znacznie pokazuje stan zmontowa-
nia potaczenia i mozliwy jest do
sprawdzenia z zewnatrz. To stawia
kazdego uzytkownika na pozycji,
gdzie moze on szybko, precyzyjnie i
z zachowaniem wysokiej jakos$ci
montowaé potaczenia; a w koncu
ma réwniez mozliwos¢ wizualnego
zatwierdzenia potaczen na koncu
procesu montazu.

EO-3°- naprawa i konserwacja

Mozliwy do zastosowania i wymienny

praktycznie wszedzie

@

EO-3" oferuje pewne potaczenia
réwniez w przypadku napraw i
ponownego montazu. Wystarczy,
ze konserwator dokreci tacznik
EO-3" i sprawdzi, czy okienka
kontrolne sg wypetione. W tym
wypadku kolor zotty w okienkach
kontrolnych jest jasnym sygnatem
profesjonalnie przeprowadzonego
procesu montazu.

W przypadku naprawy moze by¢
konieczne uzycie innych, standar-
dowych tacznikow rurowych DIN
lub SAE. W tym wypadku potg-
czenie uzyskuje si¢ dzigki adapto-
rowi EO-3".

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



® .
EO-3" - przeglad technologii
Elastyczny w uzyciu

EO-3° system — do potgczen rur i przewodow elastycznych.

Rozmiary rur — wszystkie popularne srednice zewnetrzne od 6 mm do 42 mm z
dostepnymi na rynku grubosciami $cianek

Serie — EO-3® nie uzywa standardowe;j klasyfikacji serii LL,L i S

Cisnienia robocze — jednakowe 420 bar dla wszystkich rozmiaréw. Wyjatki to ty-
powe elementy serii lekkiej 22, 28, 35 i 42 mm z ciSnieniem roboczym 250 bar.
Kwalifikacja cisnien odpowiada wymaganiom ISO 8434.

Standardy dla gwintow tgcznikow — gwint stozkowy opracowany przez Parkera na
potrzeby EO3®. Wymiary powierzchni nosnej i stozka gwintu zostaty dopasowane
do wiasciwosci podczas montazu (np. skoku i sity) jak i rowniez pod katem odpor-
nosci na zuzycie i Scinanie.

Materiat tgcznika — stal p

Materiat rury — standardowe stale wykorzystywane do produkcji rur hydraulicznych
np. E235 (St37) lub E355 (ST52.4) zgodne z DIN EN 10305-4

Materiat uszczelnien — NBR

Powtoka zewnetrzna — ochrona przed korozjg powtokag
Parkera bez chromu VI.

Odpornosé na temperature - -40°C do +120°C
(analogicznie jak NBR)

Kompatybilno$¢ z mediami — analogicznie jak NBR

Energooszczedno$¢ - c
dzigki dopasowanym =
Srednicom i wysokim
parametrom przeptywu

\/,
V'

www.parker.com/eo3




EO-3°- warto wiedzieé

Jakies pytania? Tutaj sg odpowiedzi.

Czy to co pokazuje okienko kontrolne
jest zawsze pewne, nawet jezeli mocniej
dokrece nakretke EO-3%?

Czy moge zbyt ,,m0cN0” zmontowa¢é
EO-3%?

Jak EO-3® zachowuje si¢ podczas
ponownego montazu?

Czy moge ponownie zmontowacé lacznik,
ktérego nakretka byla zbyt mocno
dokrecona?

Montaz jest stosunkowo prosty — czy
EO-3® moze by¢ réwniez szybciej zde-
montowane?

Jak EO-3® zachowuije sie podczas ruchu
przewodéw elastycznych,
szczegolnie skrecania?

Czy formowanie EO-3® jest poréwny-
walne z EO2-FORM?

Czy pierscien uszczelniajacy w laczniku
jest dostatecznie zabezpieczony przed
uszkodzeniami mechanicznymi?

Czy EO-3® pozostaje szczelne nawet,
gdy O-ring jest uszkodzony?

Jakie sg wlasciwosci temperaturowe
pierscienia kontrolnego?

Jak odporne na media sa pierScienie
kontrolne oraz pier$cienie z okienkami
kontrolnymi?

Co mozna zrobic¢ jesli pierscienia kon-
trolnego nie ma lub zamontowany na
rurze/wezu jest uszkodzony?

Tak! Jezeli okienko kontrolne jest na wlasciwej pozycji, to przy dalszym dokre-
caniu obracac¢ si¢ beda oba pierscienie, dzigki funkcji zabierania pier$cienia.
Nadmierne dokrgcenie nakretki nie powinno by¢ mylone tutaj z uszkodzeniem.
Oznacza to tylko, ze uzyto wigkszej niz wymagana sity do wykonania montazu.

Patrz powyzej. “Montaz do zablokowania” powoduje mechaniczne przerwanie
procesu. Montaz do uszkodzenia jest w ten sposob wyeliminowany.

Ponowny montaz jest pewny. Elementy stuzace kontroli poprawnosci montazu
pozostaja na swoim miejscu, aczkolwiek wysiltek konieczny do ponownego
montazu i ilo$¢ obrotow do wykonania moga by¢ rézne w zaleznosci od pierw-
szego montazu. Ponadto nie nastgpuje zuzycie, lub poszerzenie wewngtrznego
stozka w taczniku.

Tak, w przypadku zbyt mocnego dokrecenia nakretki pierscienie kontrolne
pokazuja ostatnio wykonany montaz. Jezeli potaczenie zostalo zdemontowane, a
nastepnie bedzie ponownie montowane, funkcja pierscieni kontrolnych pozostaje
niezmieniona.

Momenty odkrecania sg powigzane z momentami montazu i sg oczywiscie niz-
sze. Jezeli montaz zostal wykonany poprawnie, potaczenie nie poluzuje si¢
samoczynnie podczas pracy. Zostato to potwierdzone dynamicznymi testami
zarowno dla tacznikow rurowych jak i koncowek do wezy.

Przewod elastyczny powinien by¢ tak zamocowany na maszynie, zeby podczas
ruchu jej czesci nie ulegatl skrecaniu.

Tak, oba sg systemami z pozytywna blokada. Roznice istnieja w ksztatcie
uszczelnienia. W EO2-FORM pierscien uszczelniajacy jest montowany na rurze.
W EO-3®, O-ring jest od razu umieszczony w korpusie tacznika.

Tak, O-ring umieszczony w korpusie tgcznika jest bardzo dobrze zabezpieczony.

Tak. Dhugotrwala szczelnos¢ z uszkodzonym lub brakujacym O-ringiem moze
by¢ jednak zapewniona. W przypadku trwatych niesprzyjajacych warunkow O-
ring powinien zosta¢ wymieniony.

Pierécienie kontrolne sg wykonane ze wzmacnianego widoknem szklanym polia-
midu. Materiat ten moze pracowa¢ w temperaturze od -40 °C do +120 °C.

Odporne na ozon pierscienie kontrolne nie majg kontaktu z medium, gdyz znaj-
dujg si¢ na zewnatrz tacznika. Jednakze musza by¢ odporne na czynniki §rodo-
wiskowe. Pierscienie kontrolne sa odporne na oleje mineralne i ttuszcze, wodg i
popularne detergenty.

Lacznik moze by¢ zmontowany bez utraty wlasciwosci, jak tacznik ze stozkiem
uszczelniajacym. Jednak funkcja wizualnej kontroli montazu nie jest dostgpna.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



EO-3°- warto wiedzieé

Jakies pytania? Tutaj sg odpowiedzi.

Czy EO-3® jest kompatybilne z istnie-
jacymi systemami lacznikow?

Czy pierscien kontrolny jest odporny na
ozon?

Co mam zrobi¢ w przypadku naprawy,
gdy EO-3° jest niedostepne?

Czy do montazu wcigz potrzebuje klu-
cza dynamometrycznego?

Czy rzeczywiscie montaz jest szybszy?

Jak zachowuje sie EO-3°® jezeli rura lub
waz nie sa w 100% w osi lacznika?

Czy musze specjalnie przygotowa¢
koniec rury?

Czy gwinty od strony portow réwniez
ulegly zmianie?

Jak, i jak dlugo powinno przechowy-
waé sie EO-3%?

Jakich rur moge uzywaé do EQ-3%?
Czy moge uzy¢ rur ze stali nierdzewnej?

Czy EO-3® moze by¢ malowane?

Czy pomalowane laczniki EO-3° moga
by¢ ponownie montowane?

EO-3® moze zostaé podtaczone do istniejacego uktadu z tacznikami DIN za
pomoca adaptera. W pozostatym zakresie EO-3® ma swo6j whasny standard tech-
niczny.

Tak, pierscien kontrolny jest produkowany z odpornego na ozon poliamidu.
Uszkodzenia spowodowane przez 0zon nie sg krytyczne, poniewaz pierscien
kontrolny nie petni funkcji uszczelniajace;.

Albo nalezy wymieni¢ cala rure/przewod tacznie z przylaczkami, albo nalezy
uzy¢ specjalnego adaptera EO-3®.

Nie! To narzedzie nie jest wymagane. £aczniki moga by¢ montowane na “oko”
(kontrola wizualna poprawno$ci montazu).

Tak, dzieki gwintowi stozkowemu, dokrecenie nakretki wymaga wykonania
tylko kilku obrotow.

EO-3® moze lepiej kompensowa¢ bledy nicosiowosci niz taczniki DIN. Dzicki
gwintowi stozkowemu przewod lub tacznik rurowy moga zosta¢ zmontowane
nawet w przypadku wystapienia niewielkiego bledu wspotosiowoscei.

Przygotowanie rury jest identyczne jak dla tacznikow DIN lub SAE. (Patrz
instrukcje montazu).

Nie — gwinty te sa zgodne ze stosowanym dotychczas standardami.

Przechowywanie: sucho i czysto. Wykluczone §wiatto stoneczne i ozon ze
wzgledu na uszczelnienie. W optymalnych warunkach uszczelnieniaz NBR
moga by¢ przechowywane przez 5 lat, a z FKM przez 10 lat.

Rury stalowe, bezszwowe, ciggnione na zimno i jasno wyzarzane zgodne z
DIN EN 1SO 10305-4.

EO-3® na chwilg obecna jest dostepne tylko w wykonaniu stalowym.

Tak, ale kontrola poprawnosci montazu musi nastgpi¢ przed malowaniem, po-
niewaz kolorowe znaczniki na pier$cieniu kontrolnym réwniez zostang zamalo-
wane.

Tak, na pomalowanych tacznikach EO-3® oryginalna pozycja montazu jest
mozliwa do rozpoznania. Ponowny montaz zostanie wykonany poprawnie, gdy
pomalowany obszar wypehni catkowicie okienka kontrolne i nie bedg widoczne
w nich Zadne nie pomalowane fragmenty tgcznika.
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Informacje eksploatacyjne

Zakres cisnien

Cisnienie nominalne PN

Cisnienie nominalne PN jest wartoscig liczbowg cisnienia
dla elementéw hydraulicznych pracujgcych w sposob
ciagly przy obcigzeniach dynamicznych. Zaokragla sie jg
tak, aby odpowiadata miedzynarodowym znormalizowa-
nym warto$ciom cisnienia nominalnego. Logiczne szeregi
tacznikdw grupuje sie, a cisnienie nominalne dla takiej
grupy jest réwne “najmniejszemu wspolnemu mianowni-
kowi” w obrebie grupy.

Te wartosci cisnienia nominalnego sg przyjete w skali
miedzynarodowej i za ich pomocg dobiera si¢ rozmiary
podzespotéw. taczniki rurowe firmy Parker spetniajg, lub
przekraczajg, wymagania powszechnie przyjetych norm
miedzynarodowych w zakresie wartosci cisnien nominal-
nych. W celu sprawdzenia odpornosci tagcznikéw na dtugo-
trwate obcigzenia dynamiczne podzespoty testuje sie
impulsami cisnienia o wartosci PN x 1,33. W tych testach
czestotliwosé impulséw wynosi 1 Hz, a liczba cykli 1 mi-
lion. Natomiast w probie rozrywania statycznego cisnienia
prébne wynoszg nie mniej niz czterokrotno$¢ cisnienia
nominalnego.

Ah Cisnienie rozrywajace = min. PN x 4

P ______________________
Cisnienie testowe
PNx1.33| - —————————
PN
Cisnienie robocze

Cisnienia nominalne dla tacznikéw EO-3°®

Srednica zewnetrzna rury PN [bar]
6 420
8 420
10 420
12 420
15 420
16 420
18 420
20 420
25 420
30 420
38 420
22 250
28 250
35 250
42 250

12
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Informacje eksploatacyjne,

Materiaty
Materiaty
Materiat rury* Materiat rury i nakretki Materiat uszczelnienia T [P EETE
kontrolnego
Stal E235N Stal NBR (standard) PA (poliamid)
i E355N FKM (na zapytanie)

* Specyfikacja rur zgodnie z DIN EN ISO 10305-4

Materialy tacznikéw — przeglad

taczniki Materiat Oznaczenie Nr materiatu Norma Ozn%cszenie Korpusy Nakretki
Sl | ety | 11sMnPb30 | 10718 DOEN | sAE 12114 X X
11SMn30 1.0715 e SAE 1213 X
c35 1.0501 oo SAE 1035 X
Stal 235§r¥1vgtiowa 15510 1.0710 :ILDOI3NOE!\:II. ) X
C20/C22R 1.1149 DIN EN SAE 1020 X
10083-2
c35 1.0501 OB SAE 1035 X
cas 11200 | 10055 |omosyikowana X X
o Wysctg'kama c1oc 1.0214 ke | saEc1010 X
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Informacje eksploatacyjne

Obrébka powierzchniowa

taczniki EO-3® dostarczane na caty z wysokiej jakosci
powtoka ochronng sg cynkowane i pasywowane specjalng
powtokg (krotkie oznaczenie CF).

Dlaczego cynkowane?

Wymagania odnosnie ochrony tgcznikéw przed korozjg
znacznie wzrosty w ostatnich kilku latach. Coraz czesciej
rurociggi nie sg malowane. Zwigkszajg sie zatem wyma-
gania, rowniez pod wzgledem estetycznym.

Tradycyjna czarno-szara powierzchnia "fosforanowana i
olejona” (Znphr5f — DIN 50942) uzywana do fgcznikéw w
przesztosci nie spetnia juz tych wymagan. Galwanicznie
nanoszona warstwa cynku ma nastepujgce zalety: Znacz-
ne zwiekszenie odpornosci na korozje dzieki warstwie
cynku o grubosci minimum 8 p i dodatkowemu zamknieciu
powierzchni w procesie chromianowania. W przypadku
zadrapan lub wgniecen, ktérych przy montazu nie da sie
unikng¢, cynk tworzy katodowg ochrone stalowego korpu-
su tgcznika przed miejscowg korozjg i ubytkami.

Odpornos¢ na korozje powtoki CF jest 400% wigksza niz
zwykiych powtok cynkowych, aby spetnia¢ najwieksze
wymagania. Powloka CF nie zawiera chromu VI, aby
zapobiega¢ zanieczyszczeniom podczas procesu produk-
cji i spetnia¢é wymagania obecnych przepiséw np. Dyrek-
tywy Europejskiej dotyczacej utylizacji pojazdéw samo-

chodowych.

Jasny srebrny kolor, bedgcy efektem chromianowania lub
pasywowania nadaje tgcznikom atrakcyjny wyglad.
Wszystkie gléwne zaktady europejskie Tube Fitting Divi-
sion dysponujg wiasnymi, nowoczesnymi wydziatami
galwanizerskimi. Sterowanie tym procesem jest nasta-
wione na potrzeby produkcji tgcznikéw rurowych.

Dla uzytkownikéw tacznikéow firmy Parker oznacza to

nastepujace korzysci:

- Roéwnomierna grubo$¢ warstwy zewnetrznej ocynku
($rednio 13um) mierzac po zewnetrznych powierzch-
niach, aby mozliwe byto wtasciwe skrecanie elementéw
gwintowanych.

- Ponadprzecietnie wysoka odpornos$¢ na wgniecenia.

- Bardzo wysoka odpornos¢ na korozje.

Ciggte badania odpornosci na korozje takie jak natryski-
wanie mgtawicowe roztworem soli wedtug normy 1SO
9227/5%NaCl wykazuje srednia odpornos$¢ na poziomie
500 godzin na biatg rdze i 700 godzin na rdze czerwona.

Niektore serie fgcznikéw lub ich komponenty, ze wzgle-
dow funkcjonalnych lub dla lepszego ich rozréznienia sg
dostarczane z innym lub zmodyfikowanym wykonczeniem
powierzchni.

Ochrona powierzchni / powierzchnia
Materiat System tacznikow Typ facznika CF CF
Ocynkowana + powierzchnia posli-
jasna zgowa gwintéw dla
pasywowana tacznikéw do rur o sred-
nicy zewnetrznej 38 mm
i 42 mm
Stal EO-3° Korpusy tgcznikéw X
Nakretki X X

Przeprowadzone testy

- Powtarzalno$¢ montazu, 10 razy przed przeprowadzeniem préby szczelnosci.
- Cisnieniowy test przecieku i rozrywajacy zgodnie z DIN EN ISO 19879,

wspotczynnik bezpieczenstwa x4.
- Test impulsowy zgodnie z ISO 6803, 500 000 cykli.

- Test nadmiernego dokrecenia, moment sity dokrecania zwiekszony o 50%.
- Potgczone testy impulsowy i wibracyjny z rurami zgodnie z DIN EN ISO 19879.

Katalog 4131-1/PL




Informacje eksploatacyjne,

Odpornosc¢ na rézne media

Zaréwno materiat korpusu tgcznika jak i uszczelnienia musi byé odpowiednio dobrany do uzywanego medium.
Standardowe zalecenia dla uszczelnien statycznych opierajg si¢ na doswiadczeniu i specyfikacji materiatow uzytych do
produkcji przez producentéw uszczelnien. Aby uzy¢ uszczelnien jako dynamicznych np. do tgcznikdw obrotowych lub
zaworow zwrotnych patrz uwagi na koncu tabeli.

Medium Materiat tacznika Materiat uszczelnienia

Stal NBR FKM
Aceton
Acetylen

Amoniak ciekty

Amoniak gazowy zimny

Aral, Vitam BAF

Argon

Asfalt

Azot

Benzen

Benzyna (paliwo)

Butan

Castrol, Biotec HVX

Chlor (suchy)

DEA, Econa E22

DEA, Econa E46

Dwusiarczek wegla

Dwutlenek siarki

Dwutlenek wegla

ECOOL

ESSO, Univis 13

ESSO, Univis 26

ESSO, Univis 32

ESSO, Univis 46

Etanol (alkohol etylowy)

Eter

FINA, Biohydran RS38

FRAGOL, Hydrolub 125

Freon 11

Freon 12

Freon 22

Gaz LPG

Gaz ziemny

Gaz ziemny kwasny

Gazy spalinowe

Gliceryna

Glikol etylenowy

Hel

Houghton Safe 1120

Houghton Safe 620

Hydrolube

Jodyna

Ksylen

Kwas azotowy

Kwas fosforowy

Kwas siarkowy

Kwas solny

Metan

Metanol

MIL-F-8192 (JP-9)

RlwlRr|Rlwlwlw|lw|w[N]|R|Rr|[wRr|R[Rr|lw|w|k|[R|lw|N[N R R W[ R R |R[R R RRW|w|R [P R[R [N W R[NP R R[N w|w o

RlRrRrRrlwwlwlw[k|lw|k|Rr|Rr| R RN wR|[R|lw|k X Rk R R RRRRR[Rr ||k R R W R R[NP Rk R RN NN
RN N R RN R RN E N S NN RN AR R R R R R R R R I N N P

MIL-H-5606
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Informacje eksploatacyjne

Medium

Materiat tacznika

Materiat uszczelnienia

Stal

Py

n
P
<

MIL-H-6083

MIL-H-7083

MIL-H-8446 (MLO-8515)

MIL-L-2104 i 2104B

MIL-L-7808

Nadtlenek wodoru

Nafta

Nafta oczyszczona

Neon

Olej mineralny

Olej ASTM nr 1

Olej ASTM nr 2

Olej ASTM nr 3

Olej ASTM nr 4

Olej ATF

Olej chtodzgco-smarujgcy

Olej naftowy

Olej napedowy

Olej naturalny

Olej opatowy

Olej przektadniowy

Olej silikonowy

Oleje smarujace SAE 10;20;30;40;50

Oleje zwierzece (olej smalcowy)

Ozon

Para wodna

Plantohyd 32 S

Plantohyd 40 N

Ptyn hamulcowy samochodowy

Powietrze (bez oleju)

Powietrze sprezone

Propan

R134A (freon)

Ropa naftowa

Rozpuszczalnik Stoddard

Roztwory mydta

SHELL, Naturelle HF-E-46

SHELL, Tellus Oil DO 32

Skydrol 500

Skydrol 7000

Solanka (chlorek sodu)

Terpentyna

Tlen (gazowy, zimny)

Tlenek wegla

Toluen

Trojchloroetan

Wazelina

Woda

Woda morska

Wodér

wlw|N[Rr|N|R[R|w|N X[ RrRr| P[RR (NP R (R R R RPN RN R R R R(R|R|R(PR|R|R[P|R|R|W[R|R|W[N| R | Rk |~

wWlRr|Rr(Rr|lw|w(kr|lw|kr|krlw|w|kr [P [R|R[NW| R R[(R|W|R|[R[w|w|R [P R|R[R [N R R(R RN PP R| P[RR R[N R[NP [~ | T

AN RN R RN AR RN R N IR IR I I Y Y T Y T P I P =Y Y PR TN

Wzajemna tolerancja: 1 =dobra

2 = warunkowa

NBR = np. Prebunan (zastrzezony znak towarowy firmy Bayer)
FKM = np. Viton (zastrzezony znak towarowy firmy DuPont)

3 = niedostateczna

X = brak danych

16

Katalog 4131-1/PL




Informacje eksploatacyjne,

Oleje biodegradowalne

Ze wzgledu na aspekty srodowiskowe i nowe przepisy
prawne oleje biodegradowalne zyskujg szybko na zna-
czeniu zaréwno w aplikacjach mobilnych jak i stacjonar-
nych. Stosowanie cieczy niepalnych pozostanie ograni-
czone do specyficznych gatezi przemystu takich jak gor-
nictwo, metalurgia, produkcja maszyn cigzkich.

Media
Oleje biodegradowalne mozna podzieli¢ na 3 kategorie:

HEPG (na bazie glikolu)

+ Szeroki zakres temperatury (-45°C do 100°C)

+ Wysoka odpornos¢ na starzenie sig

+ Kompatybilne z uszczelnieniami z NBR i FKM

+ Niewielkie zmiany lepkos$ci przy zmianach temperatury
+ Rozpuszczalno$¢ w wodzie

Brak mozliwo$ci mieszania z olejami mineralnymi lub
HEES, HETG

Zalecane jest doktadne przeptukanie instalaciji, przy
wymianie z oleju mineralnego

Mozliwos$¢ rozpuszczania powtok lakierniczych
Wymagana ostroznos¢ odnosnie kompatybilnosci z
innymi materiatami (np. nie stosowa¢ materiatéw zawie-
rajgcych cynk)

Gestos¢ > 1100 kg/m3 — moze wymagaé zmian kon-
strukcyjnych uktadu

- Cena?

HETG (na bazie olejow roslinnych)

+ Mozliwo$é mieszania z olejami mineralnymi

+ Kompatybilne z uszczelnieniami z NBR i FKM

+ Dobre wtasnosci smarne

+ Nieagresywne wzgledem powtok lakierniczych

+ Niewielkie zmiany lepkos$ci przy zmianach temperatury
- Ograniczony zakres temperatury (-25°C do 70°C)

- Nie wolno przekracza¢ maksymalnej temperatury pracy
- Ograniczona zywotnosc¢

- Wrazliwos$¢ na promieniowanie UV i ozon

- Uwaga na wchtanianie wody (mozliwe rozwarstwianie?)
- Cena?

HEES (na bazie estréw syntetycznych)

+ Szeroki zakres temperatury (-30°C do 90°C lub powyzej
100°C w niektorych wariantach)

+ Dtuga zywotnosc¢

+ Mozliwo$¢ mieszania z olejami mineralnymi

+ Kompatybilne z uszczelnieniami z NBR i FKM

+ Nieagresywne wzgledem powtok lakierniczych

+ Niewielkie zmiany lepkos$ci przy zmianach temperatury

+ Dobre wtasnosci smarne

- Niebezpieczenstwo hydrolizy w przypadku kontaktu z
wodg (zatkanie filtrow, osuszaczy)

- Cena?

Kompatybilnos¢
Generalnie, faczniki stalowe ze standardowymi uszczel-
nieniami z NBR sg odpowiednie do wigkszosci aplikacji.

-20°C ... 80°C 80°C ... 120°C
HEPG NBR nie nadaje sie
Glikol FKM do oleju
HETG NBR -
Olej ro$linny FKM FKM
HEES NBR -
Estry syntetyczne FKM FKM

Odpowiednie materiaty uszczelniajgce

Doswiadczenie pokazuje, ze kompatybilnos¢ z mediami
nie jest sprawg krytyczng dla uszczelnien statycznych
stosowanych w tgcznikach rurowych. W przypadku wat-
pliwosci prosimy o kontakt z przedstawicielem Parker
Hannifin.

Wskazéwka praktyczna

W razie watpliwosci odnosnie przejscia na systemy tgcz-
nikdw z miekkim uszczelnieniem (1ISO6149 / Eolastic / O-
Lok® / EO-2 / EO-3® warto przyjrzeé sie blizej istniejgce-
mu uktadowi hydraulicznemu. Jezeli uszczelnienia z NBR
procujg prawidtowo w przewodach, sitownikach, zaworach
i filtrach to nie ma powoddéw do obaw co do standardo-
wych tgcznikéw firmy Parker. Zazwyczaj projektanci wie-
dzg, kiedy nalezy uzy¢ uszczelnien wykonanych z innych
materiatow np. FKM.

—Parker )
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Montaz

EO-3® - wymiary potaczenia

SW\

@ D2
Sr. zew. rury
S
| l[12¢
' T
[
'’ (s2]
il |
/\ x =5
& - o~
|
| -~ 0-Ring

@ D1
T1

@ D3

T1 = Srednica podziatowa

SW—.

|4

LU N

!
In'
~

I

T

L2

301

-

O-Ring

gwintu specjalnego

T

T1 = Srednica podziatowa

gwintu specjalnego

Potaczenie z rurg

@ D3

Potaczenie z nakretkg obrotowg

Sr.zew.| SW D1 D2 D3 D4 T1 L1 L2 L3 L4 X O-Ring
Rury
6 14 4 7,05 16,0 35 11,5 4,5 9,5 5,0 11,0 4,0 06x1,2
8 17 6 9,20 19,5 5,0 14,5 5,0 9,5 6,0 12,0 4,5 08x1,5
10 19 8 11,20 | 21,0 7,0 16,5 5,0 9,5 6,5 12,5 45 | 10,5x1,5
12 22 10 13,20 | 245 9,0 19,0 5,0 10,5 6,5 13,0 45 | 12,5x1,5
15 27 12 16,10 | 30,5 11,0 24,0 5,0 14,0 8,0 14,0 4,5 15x1,5
16 27 12 17,50 | 30,5 12,0 24,0 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 16x1,5
18 30 15 19,50 | 32,0 14,0 26,0 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 18x1,5
20 32 16 21,35 | 350 15,0 29,5 6,0 16,0 9,5 18,0 5,5 20x1,5
22 32 18 23,35 | 350 17,0 29,5 6,0 12,0 8,5 17,0 5,5 22x1,5
25 41 20 26,80 | 435 19,0 37,0 7,0 18,0 10,0 20,5 6,5 [25,12x1,78
28 41 24 29,60 | 435 23,0 37,0 7,0 14,0 8,5 18,5 6,5 |28,3x1,78
30 50 25 32,10 | 515 23,0 43,5 8,0 20,0 12,0 23,0 7,5 [29,87x1,78
35 50 30 37,10 | 515 29,0 45,0 8,0 16,0 10,0 20,5 7,5 [34,65x1,78
38 60 32 40,60 | 58,5 30,0 52,0 9,0 22,0 13,0 25,0 8,0 [37,82x1,78
42 60 36 44,10 | 58,55 36,0 52,0 8,0 18,0 10,0 21,5 7,5 |42,5x1,78
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Zasady bezpieczenstwa

taczniki rurowe sg bezpiecznymi wysokocisnieniowymi elementami ztacznymi

'jH ) t'u

Starannie zmontowany tgcznik rurowy Parkera zapewnia
szczelne potgczenie nawet do momentu rozerwania rury.
Doswiadczenie pokazuje, ze mozna unikng¢ awarii, ponow-
nego dokrecania potgczen i wyciekéw przestrzegajac poniz-
szych zasad bezpieczenstwa. Prosimy o sprawdzenie Pan-
stwa procedur montazu.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

¢ Niepoprawny montaz zmniejsza odpornos$é tgcznika ruro-
wego na cisnienie. Moze réwniez zmniejszy¢ zywotnosé
potaczenia i by¢ przyczyng wyciekéw. W skrajnych przy-
padkach potgczenie moze ulec uszkodzeniu z powodu $cig-
cia lub peknigcia rury.

Po kazdym rozmontowaniu potgczenia nalezy je ponownie
zmontowac z uzyciem takiej samej sity jak przy pierwszym
montazu. W przypadku tgcznikow EO-3® prosze sprawdzi¢
czy potozenie pierscienia kontrolnego na korpusie i nakret-
ce jest takie samo jak przy pierwszym montazu. Niedosta-
teczne dokrecenie moze spowodowaé wycieki i obnizenie
odpornosci potgczenia na wibracje. Nadmierne dokrecenie
zmniejsza mozliwos¢ wykonania ponownego montazu. W
skrajnych przypadkach elementy potaczenia mogg ulec
zniszczeniu.

taczniki rurowe Parkera sg przeznaczone wytgcznie do
instalacji przewodzacych ciecze.

Przestrzega¢ zalecen dotyczacych rur. Niestandardowe
materiaty lub tolerancje mogg by¢ przyczyng btednego wy-
konania montazu.

Do zaslepiania tgcznikéw nie uzywac kulek fozyskowych,
kotkéw pasowanych lub stozkowych, monet lub podktadek.
Raz zmontowany korpus tacznika z rurg powinny pracowac
zawsze razem. Korpus fgcznika moze zostaC uzyty jako
narzedzie do montazu wstepnego tylko jeden raz.
Odpowietrzanie uktadu pod ci$nieniem za pomocg faczni-
kow rurowych moze by niebezpieczne.

Naprezenia powstate podczas niewtasciwego montazu
mogg prowadzi¢ do uszkodzerr spowodowanych wibracja-
mi. Nalezy dokfadnie przestrzega¢ dtugosci i katéw giecia.
Rury nalezy montowaé za pomocg odpowiednich uchwytow.
Rur nie nalezy mocowa¢ jedna do drugiej, ale do odpo-
wiednich elementéw konstrukcyjnych. Opaski metalowe,
obejmy do kabli i inne podobne elementy mocujgce nie na-
dajg sie do mocowania rur. Na rurach, bez odpowiedniego
podparcia, nie nalezy montowa¢ zadnych elementéw insta-
lacji takich jak filtry, wentylatory czy zawory odcinajgce.
Zapobiega¢ pulsacjom, skokom ci$nienia i naprezeniom
poprzez stosowanie np. przewodow elastycznych.

Zbyt silne lub zbyt stabe dokrecenie tacznikdw przy monta-
zu zmniejsza ich wytrzymato$¢ na cisnienie i wibracje, a
zatem obniza ich trwato$¢. Ponadto grozi nieszczelnoscig
potaczen.

Podczas demontazu, transportu i ponownego montazu
nalezy upewnic sie, ze zanieczyszczenia nie dostang sie do
uktadu, elementy potgczenia, gwinty, powierzchnie uszczel-
niajgce nie sg uszkodzone, uszczelnienia nie zostaty zgu-

bione a rury nie sg pogiete lub sptaszczone. Zalecamy sto-
sowanie zaslepek ochronnych.

e Zdemontowane tgczniki nalezy sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen i w razie koniecznosci wymienic.

* Nie uzywacé recznych obciankéw do rur.

e Zanieczyszczenia i opitki metalowe moga prowadzi¢ do
uszkodzen i wyciekow z ukfadu.

e Nalezy przestrzega¢ podanych parametréw pracy (cisnie-
nia, temperatury, medium).

e Unika¢ przeptywéw > 8 m/s. Zbyt duze sity zwigzane z
przeptywem moga uszkodzi¢ rurociag.

o Nalezy przestrzega¢ norm i zalecen (np. CE, 1SO, BS, TUV,
DIN).

e tacznik do spawania sg wykonane z materiatu spawalnego.
Nie nalezy spawac zadnych innych fgcznikow.

e EO-NIROMONT i Parflange LUBSS sg wysokowydajnymi

smarami do tgcznikéw. Stosowanie innych smaréw moze

powodowac wzrost sity koniecznej do wykonania prawidto-
wego montazu.

Narzedzia i smary zalecane przez Parkera gwarantujg

bezpieczny montaz.

Komponenty i narzedzia innych producentéw nie koniecznie

muszg by¢ kompatybilne. Dla zapewnienia bezpieczenstwa

uzywac tylko komponentéw i narzedzi Parkera.

Z tacznikami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

Rurociagi nalezy przed montazem dopasowa¢ w sposéb

wolny od naprgzen. Wymagane jest swobodne obracanie

sie nakretek na catej dlugosci gwintu. W przeciwnym wy-
padku mozliwe sg wycieki. W skrajnych przypadkach moze
doj$¢ do uszkodzenia rury na skutek wibraciji.

e Wibracje powinny by¢ ttumione przez stosowanie uchwy-
téw. Elementy, ktére sg zrédiem drgan nalezy izolowac
przewodami elastycznymi. W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do peknigcia rury.

e System EO-3® nie jest kompatybilny z tgcznikami wykona-
nymi zgodnie z DIN EN ISO 8434-1. taczniki
EO-3° nie moga by¢é montowane z komponentami wg
DIN EN ISO 7434-1.

e Zamierzone przekrecanie lub usuwanie pierscieni kontrol-
nych psuje funkcje wizualnej kontroli poprawnosci montazu
tacznikow EO-3°. Potaczenie nadal mozna zmontowac¢ bez
pierscieni kontrolnych, wykorzystujgc instrukcje montazu
potagczen z nakretkami obrotowymi i stozkiem 24°, Ogodlne
wlasciwosci EO-3° pozostajg bez zmian.

—Parker
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EO-3° instrukcja montazu

Przygotowanie rury
* Doktadnie ucig¢ i ogratowac rure
e Cig¢ i gig¢ rure doktadnie na wymiar

wa D—

* Nalezy pamieta¢ o naddatku. o Minimalny prosty odcinek rury L2.
(Patrz tabela przygotowania rury) (Patrz tabela przygotowania rury)

e Usung¢ zadziory z zewnatrz i wewnatrz. e Wiory, brud, zadziory i farba uniemoz-

« Maksymalne fazowanie 0,3 mm x 45°. liwiajg whasciwe umieszczenie rury w
narzedziu.

® Zalecenia: Ani L
Gratowanie automatyczne lub reczne  ° Niewtasciwie przygotowane rury
75 DOMoGa harzedzia 226 moga powodowaé szybsze zuzywanie

P @ . lub uszkodzenie narzedzi.

* Minimalny prosty odcinek rury przed
tukiem.
(Patrz tabela przygotowania rury)

8 ) &

o Ucig¢ rure prostopadle do osi.

o Maksymalna odchytka + 1°.

o A\ Nie uzywac obciankéw do rur.

o Uzywac¢ narzedzia do cigcia rur (AV).

Darker
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EO-3° instrukcja montazu

Tabela przygotowania rury

« Nalezy pamigta¢ o naddatku.

« Minimalny prosty odcinek rury.

* Minimalny prosty odcinek rury przed

F3: min. 135
PRO22: min.[100
- e

« Minimalny odlegto$¢ tuku

tukiem. U-ksztattnego.

D S L L1 L2 L3
1,0 4,5 8,5

6 1,5 3,5 7,5 70 35
1,0 4,0 8,5

8 15 3,5 8,0 2 38

10 1,5 3,5 8,0 76 40
15 3,5 8,0

12 2.0 3.0 75 80 42
1,5 4,0 8,5

15 2.0 4.0 85 95 48
2,0 4,5 10,0

16 2,5 4,5 10,0 % 50
1,5 4,5 10,0

18 2.0 45 10,0 100 52
2,0 5,0 10,5

20 25 5.0 105 115 60
2,0 4,5 11,0

22 2,5 5,0 10,5 108 60
2,5 6,0 12,5

25 2.0 6.0 125 135 75

28 2,0 5,0 11,5 120 70
3,0 6,5 14,0

30 4.0 6.5 14.0 145 80

35 3,0 6,5 14,0 138 85
3,0 6,5 15,0

38 4,0 6,5 15,0 155 90
5,0 7,0 15,5

42 3,0 7,0 14,5 150 95

23

Katalog 4131-1/PL



Montaz

Instrukcja sprawdzania narzedzi formujacych EO-3°®

Sworzen formujacy i matryce trzymajace do urzadzen WorkCenter F3 i PRO22

\

Cul
v

* Przed sprawdzeniem wyczysci¢
sworzen formujacy.
* Nie rozbierac.

AUiywanie uszkodzonych, zuzytych lub niewtasciwych narzedzi moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.
Narzedzia muszg by¢ sprawdzane regularnie, co najmniej co 50 operacji montazu.
Zuzyte narzedzia muszg zosta¢ wymienione

AUiywaé tylko oryginalnych narzedzi Parkera
Narzedzia nalezy przechowywac czyste i nasmarowane.

)

* Kontrola wzrokowa: * Przed sprawdzeniem wyczysci¢ * Kontrola wzrokowa:
Powierzchnie nie mogg by¢ zuzyte ani matryce trzymajaca. Powierzchnia trzymajgca musi by¢
uszkodzone. o Nie rozbiera¢ czysta i nie moze by¢ zuzyta.

o Aby usung¢ wiory i brud uzy¢ pistoletu e Kotki w matrycy nie moga by¢ luzne * Czgsteczki metalu z powierzchni
Ze sprezonym powietrzem. ani uszkodzone trzymajgcej usung¢ za pomoca

szczotki druciane;.

Darker
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EO-3® instrukcja montazu

¢ Pewna metoda formowania

o Pewny proces

OFF

Narzedzia mozne wymienia¢ tylko
przy wytagczonym urzadzeniu
(przycisk OFF).

Przestrzegac instrukcji bezpie-
czenstwa.

Nie uruchamiaé urzgdzenia bez
zatozonych narzedzi

o Otworzy¢ drzwiczki schowka, aby
uzyskac¢ dostep do narzedzi i chwyta-
kow.

o Chwytaki do narzedzi umieszczone sg e
posrodku w gornej czesci schowka.

B B

* Wyja¢ uchwyt magnetyczny poruszajgc
nim na boki.

* Uzy¢ chwytaka magnetycznego do
zamocowania sworznia formujagcego w
urzadzeniu.

o Obrdci¢ chwytak w prawo, tak aby
zablokowac sworzen formujgcy w
uchwycie bagnetowym.

A

¢ Wiozy¢ matryce do gtowicy urzagdzenia
do oporu (obracac lekko chwytak aby
utatwi¢ wiozenie matrycy).
o Pusci¢ dzwignie chwytaka aby zamo-
cowac¢ matryce w urzadzeniu.
Nie uruchamiaé urzadzenia jezeli
chwytak pistoletowy znajduje sie¢ na
matrycy.

* Do obstugi matryc trzymajgcych
uzywac chwytaka pistoletowego.

* Nacisng¢ i przytrzyma¢ dzwignie
chwytaka aby chwyci¢ matryce.

« Wybra¢ sworzen formujgcy wtasciwy do
$rednicy zewnetrznej, oraz grubosci
$cianki rury.

Sworznie formujace do EO-3® majg w

symbolu zaméwieniowym znaki P3 i sg

oznaczone z6ttg kropka.

« Wybraé matryce trzymajgca wiasciwg

do $rednicy zewnetrznej rury.

« Matryce EO-3®posiadajgce w symbolu

zamoéwieniowym znaki ,EO2” i ,P3”
moga by¢ uzywane réwniez do formo-
wania rur do systemu EO2-FORM.

Nie uzywaé starych matryc trzymajg-
cych do systemu EO2-FORM bez
oznaczenia P3 w symbolu zaméwie-
niowym.

=

=

4
41k

-
~

£\ £)
w7 W

A przednia powierzchnia matryc nie

moze wystawaé poza gtowice urzg-
dzenia.

Elementy matryc muszg pasowaé do
siebie bez odstepow.

Formowanie rury za pomocg urzadzen WorkCenter F3 i PRO22

* Sprawdzi¢ sworzen formujgcy pod

katem zabrudzenia, zuzycia i uszko-
dzen.

« Sprawdzi¢ matryce trzymajgcg pod
katem zabrudzenia, zuzycia i uszko-
dzen.

o Czasteczki metalu z powierzchni
trzymajgcej usungé za pomocg
szczotki drucianej.

o Wigczy¢ naped urzadzenia (przycisk
ON).

e Po kazdym uruchomieniu napedu
urzgdzenia nalezy najpierw nacisng¢
przycisk RESET.

* Rozpoczeto procedure automatycz-
nego rozpoznawania narzedzi.

Matryca zamknie sie, przycisk
RESET musi by¢ wcisnigty dopoki
sie nie zaswieci.

e Zaswiecenie sie przycisku RESET
oznacza gotowo$¢ urzadzenia do
pracy.

25
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Montaz

EO-3® instrukcja montazu

A Upewni¢ si¢ ze koniec rury jest o Wsuna¢ rure z natozong « Nacisng¢ i przytrzymaé przycisk « Uformowana rura moze zosta¢ wyjeta z
czysty, bez wioréw, a zadziory nakretka w otwarte START, dopdki rura nie zostanie urzadzenia dopiero po petnym otwarciu
zostaly usunigte. narzedzia. uchwycona przez matryce. matrycy trzymajace;j.

A iNnaas?:v;zvavs; Reniselijneratz A Docisna¢ pewnie rure e Zamiast przycisku START mozna uzy¢ e Przycisk RESET zaswieci si¢ i urza-

« Dla najlepszego efektu uzy¢ smaru do oporu. przetgcznika noznego. dzenie jest gotowe do wykonania
EO-NIROMONT. Nie obraca¢ wiozonej rury w lewo, ATrzymaé rure pewnie, dopoki matryca kolejnej operacji.
aby nie odblokowa¢ sworznia formu- trzymajaca nie zamknie sig. o Sprawdzaé narzedzia regularnie (co
jacego z uchwytu bagnetowego. ¢ W przypadku formowania dtugich rur okoto 50 procesow formowania) pod
uzy¢ podpérek. katem zabrudzenia i zuzycia.
Nie sigga¢ w obszar roboczy urza- * Wyjg¢ narzedzia do czyszczenia.
dzenia podczas jego pracy. » Oczyscié matryce trzymajaca za

pomocg szczotki drucianej.

o Oczysci¢ sworzen formujgcy sprezo-
nym powietrzem.

* Wymieni¢ zuzyte narzedzia.

26 Katalog 4131-1/PL

Darker



MontaiI

EO-3® instrukcja montazu

Sprawdzenie poprawnosci formowania rury
o Sprawdzi¢ poprawnos¢ formowania rury

ﬁ.\ Niewtasciwie uformowane rury nalezy ztomowac

« Powierzchnia uszczelniajgca (pokaza- e Sprawdzi¢ srednice zewnetrzng...
na strzatkg) musi by¢ wolna od zaryso- (patrz tabela obok)
wan i uszkodzen. « Niewtasciwie uformowane rury musza
by¢ ztomowane. Narzedzia muszg zo-
sta¢ wyczyszczone i sprawdzone.

Sprawdzenie srednicy

zewnetrznej po formowaniu

Sr.zew. | @min. | @ max.

rury

6 8,3 9,3

8 10,3 11,3
10 12,5 13,5
12 14,5 15,5
15 18,0 19,0
16 19,5 20,5
18 21,0 22,6
20 24,0 25,6
22 25,5 27,1
25 29,5 31,1
28 31,5 33,1
30 34,5 36,5
35 39,0 41,0
38 42,5 44,5
42 46,0 48,0

—Parker }
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Montaz

EO-3® instrukcja montazu

Montaz uformowanej rury EO-3®

Montaz uformowanej rury EO-3° tylko i wylacznie z tacznikami rurowymi EO-3%

7 ™S

)4

e Rura musi pasowa¢ bez naprezen. o Dokreci¢ nakretke kluczem. Sprawdzenie poprawnosci montazu:  Znaki na pierscieniach kontrolnych nie
o Dokreci¢ nakretke palcami do oporu. o Sprawdzi¢ czy znaki na pier§cieniach ~ pasuja do siebie.
Przed montazem nie obracaé pierécieni kontrolnych pasujg do siebie. s/ Wymaga dokrecenia dojmomentu; gdy

kontrolnych na nakretce ani na tgczni- znaki na pierscieniach kontrolnych bedg do
ku. siebie pasowac.

Montaz tacznika z nakretka obrotowa EO-3°®

Montaz tacznikéw z nakretka obrotowa EO-3° tylko i wytacznie z tagcznikami rurowymi EO-3®!

o Ustawi¢ tgcznik E0-3°z nakretkg o Dokreci¢ nakretke kluczem.
obrotowg osiowo w przytgczce.

» i ) kontrolnych pasuija do siebie. Wymaga dokrecenia do momentu, gdy

o Dellize(s nakretf(@ paI‘caml o orporu znaki na pierscieniach kontrolnych beda do
Pr;eg moptazem nie obraca¢ siebie pasowac.
pierscieni kontrolnych na nakretce

Sprawdzenie poprawnosci montazu:  Znaki na pierscieniach kontrolnych nie
o Sprawdzi¢ czy znaki na pierscieniach ~ pasuja do siebie.

ani na faczniku.

Zbyt mocne dokrecenie uformowanej rury lub tacznika z nakretka obrotowa EO-3®

Jezeli sprobujemy zbyt mocno dokreci¢ nakretke potaczenia EO-3®, wtedy pierscien kontrolny tgcznika zacznie obracac sig wraz z nakretka. Pierscienie kontrolne nadal

beda pokazywac, ze potgczenie jest zmontowane poprawnie. Pierécienie kontrolne pozostang w pozyciji, w ktérej przestaniemy dokrgcac nakretke. W tym wypadku ponowny
montaz polega na dokrecaniu nakretki do momentu, gdy znaki kontrolne na pierscieniach bedg do siebie pasowac.

Ponowny montaz uformowanej rury lub tacznika z nakretka obrotowa EO-3®

Ponowny montaz wykonywany jest wedtug tych samych zasad jak montaz po raz pierwszy. Podczas ponownego montazu nakretka jest dokrecana z tg sama sitg co
podczas pierwszego montazu. Montaz jest wykonany poprawnie, gdy znaki kontrolne na pierscieniach beda do siebie pasowaé.
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Przytaczki

Montaz przytaczek z gwintem metrycznym i BSPP
o Gwint metryczny

DIN ISO 6149-2/3
« Gwint BSPP (G)

DIN EN ISO 1179-2

o Wkreci¢ palcami do oporu. « Nastepnie dokreci¢ zgodnie z ponizszg
tabela.

Momenty sity dokrecania facznikoéw EO-3® w gniazda wykonane w stali

Produkt Srednica zewnetrzna Gwint zewnetrzny Moment sity Gwint zewnetrzny Moment sity
rury metryczny [Nm] BSPP [Nm]
6 M10x1 18 G1/8A 18
8 M12x1,5 25 Gl4A 35
10 M14x1,5 45 G1/4 A 35
12 M16x1,5 55 G3/8A 70
15 M18x1,5 70 G1/2A 90
16 M22x1,5 120 G12A 90
18 M22x1,5 120 G1/2A 90
EO-3° 20 M27x2 180 G3/4A 180
22 M27x2 180 G3/4A 180
25 M33x2 310 G1A 310
28 M33x2 310 G1lA 310
30 M42x2 450 G1l1/4A 450
35 M42x2 450 G11/4A 450
38 M48x2 540 G1l1/2A 540
42 M48x2 540 G11/2A 540
A Montaz w gniazdach wykonanych w materiatach silnie réznigcych sie wytrzymatoscig _Materiat gniazda _ Twardoéé Redukcja momentu sily o:
i poziomem tarcia od stali, zazwyczaj wymagaja uzycia zmodyfikowanych momentéw sity ~ Stal, z uzyciem wysokowydaj- | Wszystkie 10%
do dokrecania nego $rodka smarujgcego
Zeliwo (np. GGG 50) Wszystkie 10%
Redukcja momentu sity dokrecania jest zawsze wymagana, jezeli kat obrotu od momentu  Aluminium HB 150 15%
dokrecania palcami do osiagniecia zalecanego momentu sity jest wigkszy niz 30°! HB 125 20%
HB 100 30%
W tych przypadkach zalecany poziom redukcji momentu sity podano w tabeli: < HB 100 35%
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Giecie rur

Instrukcja uzycia recznych

narzedzi do giecia rur EO.
* Do prac w miejscu instalaciji.
« Nieodpowiednie do produkcji seryjnej.

BAV 6/12

APrzed rozpoczeciem pracy przemysle¢ o Uwzgledni¢ réznice poziomoéw.
caly proces i zaplanowac kolejne ope- « Rozplanowaé mocowania.
racje.

ANajpienN wygigé, a potem przycigé
konce na zadane dtugosci.

e Zebra¢ informacje dotyczace wszystkich

wymaganych wymiaréw jak, minimalne
odcinki prostoliniowe, naddatki na kieli-
chowanie, promienie giecia, dtugosci
tukéw itp.

AZaznaczyc’: na rurze poczatek tuku

* Sprawdzi¢ kat zgiecia.
(S) ¢ W razie potrzeby skorygowaé go.

o Utozy¢ rure miedzy rolkg zginajaca (1),
rolka przytrzymujaca (2) i rolka doci-
skajaca (3).

e Zgig¢ rure pociggajgc za dzwignie.

o Okresli¢ wszystkie wymiary potrzebne
do nastepnej operaciji giecia.

* Sprawdzi¢, jakie ograniczenia na giecie

e
S

BAV 20/25 <

L+B

B=90°360°x2 R

¢ Rozpocza¢ od pierwszego kolana.
* W razie watpliwosci zostawi¢ diuzszy
koniec rury.

narzuca posiadany sprzet.

[

My

AZaznaczy(: na rurze poczatek tuku * Po wykonaniu ostatniego fuku sprawdzi¢

(9). katy i wymiary catej rury.
o Wygig¢ rure. e Teraz przycig¢ obydwa konce rur na
« Sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ Zgdany wymiar.
rezultat kazdej operacii giecia przed o Sprawdzi¢ czy rura pasuje bez napreza-
rozpoczeciem nastepnej. nia.

30
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Wytyczne montazu szczelnych instalacji rurowych

Kazdy uktad hydrauliczny, pneumatyczny i smarowania Po dobraniu wiasciwego rozmiaru rur i typu facznikéw, przy
wymaga, specjalnego sposobu przygotowania rur i projektowaniu uktadu nalezy réowniez wzig¢ pod uwage
montazu tgcznikéw podczas instalacji. Wtasciwe przy- ponizsze elementy:

gotowanie i montaz sg istotne dla ogolnej wydajnosci,

szczelnosci i wygladu uktadu. 1. Dostep do miejsc potaczen.

2. Wtasciwe prowadzenie rur.
3. Odpowiednie uchwyty do rur.

4. Dostepne narzedzia do montazu uktadu.

* Prowadzi¢ rury omijajgc elementy wymagajace regularnej
obstugi i nadzoru.

o Wiasciwe katy — réwnolegle — jasny uktad

e Instalacja powinna mie¢ odpowiedni wyglad i pozwala¢ na
tatwe wyszukiwanie usterek, prowadzenie prac konserwa-
cyjnych oraz napraw.

o Przyktady potaczenia rur z przewodami elastycznymi

31 Katalog 4131-1/PL
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Wytyczne montazu szczelnych instalacji rurowych

o Nie uzywac rury jak elementu do mocowania nastepnej
rury.

e Zawsze mocowac rury do statego punktu za pomocg wta-
Sciwych uchwytow.

o Nie uzywac koryt i uchwytéw kablowych do mocowania
rur.

o Stosowac¢ odpowiednie uchwyty rurowe:

o Unika¢ nadmiernych naprezen na potaczeniach.
Potgczenia na ktére dziatajg niepotrzebne obcigzenia mo-
ga przeciekad.

o Pozostawi¢ miejsce na rozszerzanie rur.

2

©

D) =
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32

Darker

Katalog 4131-1/PL



MontaiI

Wytyczne montazu szczelnych instalacji rurowych

o Elementy uktadu zamocowane na rurociggu muszg
by¢ podparte.

Zalecane narzedzia do przygotowania rur
Imadto EO do ciecia rur AV

Potgczone narzedzie do ciecia i giecia rur BAV
Przecinarki do rur:

Stal: typu Kloscut;

Stal nierdzewna: typu 635 BE-X,

Imadfo typu 218 B-SS Tru-Kut.

Rury powinny by¢ mocowane w okreslonych odlegto-
Sciach:

Uzywa¢ mocowan odpowiednich do wagi.

Uzywa¢ mocowan zabezpieczajgcych potaczenia przed
wibracjami.

i
[ | Iwi -
J
|

& [mm] L [m]
80~ 127 10
127~ 234 12
Z0- 220 15
220- 300 210
M0- 570 27
E7.0- 75.0 a0
750- TEA a5
T6.1- 884 a7
£0.8 - 102.0 40
102.0-114.0 45
114.0-168.0 6.0
168.0 - 218.0 8.0

©
&

Gratowanie:
Narzedzie Parkera 266 DEBURR

Potgczone narzedzie do ciecia i giecia rur BAV
Narzedzie do giecia BV 06/18 i BV 20/25

Wibracje powinny by¢ eliminowane w poblizu potgczen:

"B

— =N

Pozwoli¢ na rozszerzanie i kurczenie sie rur. Nie blokowa¢ kurczenia i rozszerzania sie rur w poblizu zgiec¢ i tukéw.

L KK
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Oprzyrzadowanie montazowe

Urzadzenie F3 WorkCenter

Przekonujgce zalety w uzytkowaniu

Wystarczy nacisng¢ guzik start
a urzadzenie wykona operacje
formowania. Operacja konczy
sie w ,punkcie wyjscia” lub po
nacisnieciu ,reset”.

Idealna do ograniczonej przestrzeni.
Kompaktowa matryca trzymajgca po-
zwala na formowanie krétkich odcinkéw
rur i tukbw o matym promieniu.

Koncepcja WorkCenter
- wszystkie narzedzia

i akcesoria mogg by¢
tatwo przechowywane
w schowku z przodu
urzgdzenia.

Szybka i prosta
wymiana narzedzi.

Oszczedza czas t atwy i bezpieczny transport Czystos¢ - proces
i pienigdze dzieki wlasnym kotkom i formowania EO-3®
w poréwnaniu uchwytowi. jest czysty
z klasycznym i bezpieczny.
spawaniem.
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Oprzyrzadowanie montazowe

Urzadzenie F3 WorkCenter — réwniez do EO-3°

Wszystko na poktadzie

Urzadzenie F3 WorkCenter jest w
petni automatyczne w dziataniu i
zostato zaprojektowane do zasto-

sowan warsztatowych.
Otwarcie drzwi zamienia
urzadzenie w petni wypo-
sazone centrum obrébcze.
Miejsce do prze- 7
chowywania na-
rzedzi znajduje sie

z przodu urzgdzenia —
porzadnie utozone i dol

Nie potrzeba stotow warsztatowych lub
dodatkowych pétek na
narzedzia. Specjalne tatwe
% w obstudze narzedzia
czynig nastawianie urzg-
dzenia i wymiane
narzedzi fatwiejszg.

Urzadzenie WorkCenter PRO22

Masowa produkcja bez tez

W poréwnaniu z F3 Work-
Center , urzagdzenie PRO22
pracuje bardziej wydajnie i
moze formowac rury z cia-
Sniejszymi tukami. Dzigki
poteznemu napedowi hy-
draulicznemu i wydajnemu
chtodzeniu mozliwa jest
ciggta masowa produkcja
nawet przy pracy zmianowej.
Dodatkowo urzgdzenie jest
ciche i nie wibruje podczas
pracy. Na urzagdzeniu moga
by¢ formowane rury od ma-
tych (6mm) do $rednich
(22mm) $rednic zewnetrz-
nych. Kompaktowa gtowica
formujgca pozwala na for-
mowanie rur z ciasnymi
tukami.

* Urzadzenie do ekonomicz-
nej bezbtednej produkcji.

e Rury o $r. zew. od 6 do 22
mm

e Czas cyklu ok. 6 sekund

e Zalecane do formowania rur

dla: producentéw maszyn
rolniczych, budowlanych,
cigzarowek, wozkow widto-
wych i innych masowo pro-
dukowanych maszyn z
uktadami hydraulicznymi.

narzedzi, operator musi tylko przytrzymac
przycisk ,START” a rura jest w jednym
cyklu formowana na wtasciwy ksztatt.
Oznacza to, ze potaczenia EO-3° sg
niezwykle proste w produkcji. Urzgdzenie
F3 WorkCenter jest tak solidne dzieki
poteznemu napedowi hydraulicznemu i
trwatym narzedziom formujgcym.

narzedzia sg
brze widoczne.

* Uniwersalne urzadzenie warsztatowe.

e Rury o $r. zew. od 6 do 38/42 mm.

e Czas cyklu okoto 20 sekund

e Zalecane do formowania rur do ukta-
doéw na: prasach hydraulicznych, dzwi-
gach, windach, ciezkim sprzecie, okre-
tach, platformach wiertniczych, maszy-
nach do obrébki metali.

Dzieki automa-
tycznemu roz-
poznawaniu
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Oprzyrzadowanie montazowe

Dane techniczne

Urzadzenie

WorkCenter F3 i PRO22

Przeznaczenie

Formowanie na zimno kohcow rur

Sposéb formowania

Sciskanie osiowe

Odpowiednie do

tacznikéw rurowych EO zgodnych z DIN EN ISO 8434-1

tacznikéw EO-3°

Specyfikacja rur

Rury stalowe

E235/ST37.4; E355/ ST52.4

Narzedzia

Matryce trzymajace

"MF3" jednocze$ciowa matryca trzymajaca, jeden typ do jednej Srednicy zewnetrznej rury.

Sworzen formujgcy

"BF3" sworzen formujacy z wewngtrznym rdzeniem, jeden typ do $rednicy zewngtrznej,
grubosci scianki i materiatu rury.

Dziatanie

Wymiana narzedzi Reczna

Nastawianie Automatyczne rozpoznawanie narzedzi i nastawianie ci$nienia pracy

Trzymanie rury Hydrauliczne

Formowanie Hydrauliczne

Sterowanie Automatyczna sekwencja: Po nacisnieciu przycisku START: Zamocowanie — formowanie

— cofnigcie — puszczenie.

Warunki otoczenia

Temperatura pracy

+10 ... +50°C

Wilgotno$¢ wzgledna

Maksymalnie 90%, bez skraplania

WorkCenter F3 1 PRO22

Typ WorkCenter F3 WorkCenter PRO22
Specyfikacja
Typ Uniwersalne urzagdzenie warsztatowe |Urzadzenie do produkcji seryjnej
Konstrukcja WorkCenter WorkCenter

- |Aplikacje Alternatywa dla spawania Woydajna produkcja seryjna
Waga Okoto 330 kg Okoto 375 kg

Wymiary (Sz. x Dt. x Wys.) 800 (otwarte 1300)x660x1150 800 (otwarte 1300)x1130x1200

Zasilanie elektryczne 400V, 50Hz, 3 fazy
230V, 50Hz, 3 fazy
440V, 60Hz, 3 fazy

400V, 50Hz, 3 fazy

Moc silnika elektrycznego |4 kW 4kw

Chtodnica oleju Opcja Standard

Mozliwosci

Rury stalowe 6x1 ... 38x7/42x4 6x1 ... 20x2/22x2

Minimalna szerokos$¢ tuku U |Okoto 135 mm Okoto 100 mm

Czas cyklu 15-20 sekund 6 sekund

Ekonomiczna ilos¢ produkcji [Max 100 cykli na godzine
Max 200 cykli na godzing
(z chtodnica)

Max 600 cykli na godzine

Idealne do zadan projektowych i Ekonomiczna masowa produkcja
warsztatowych, mate partie produk- |rur o matych i $rednich wymiarach

Zastosowanie

cyjne i montaz w terenie, rury zewnetrznych.
wszystkich rozmiaréw
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9. Czystosé — Proces formowania
jest czysty i bezpieczny dla
Srodowiska. Poniewaz w pro-
cesie nie wykorzystuje sig cie-
pta, nie wystepujg zagrozenia

4. Dobra organizacja miejsca pracy
— Wszystkie narzedzia i akcesoria
sg dobrze rozmieszczone w prak-
tycznej szafce w obudowie urza-
dzenia. Nic sie nie brudzi, nie ma

Wiasciwosci, zalety i
korzysci

1. Idea WorkCenter — Wszystkie

narzedzia, uchwyty, srodki smaru-
jace i instrukcja obstugi sg dobrze
rozmieszczone w specjalnej szaf-
ce wewnatrz urzadzenia. Po
otwarciu drzwiczek urzadzenie
zamienia sie w wolnostojgce cen-
trum obrébcze do formowania rur.
Na gornej potce znajdujg sie prak-
tyczne przedziaty na przyrzady
pomiarowe (linijka, suwmiarka),
otéwki, $rodki smarujgce i stan-
dardowe pudetka EO z nakretka-
mi i pierscieniami uszczelniaja-
cymi. Nie potrzeba zadnych do-
datkowych stotéw roboczych lub
pétek na potrzebne narzedzia.

2. Latwos¢ obstugi — Jedno naci-
$nigcie przycisku START to
wszystko co jest potrzebne do
wykonania petnego cyklu formo-
wania rury. Miedzy kolejnymi cy-
klami nie trzeba wykonywac¢ zad-
nych dodatkowych czynnosci typu
"zerowanie" czy "resetowanie".
Dla efektywniejszej produkcji ma-
sowej mozna zamowi¢ dodatkowo
przetgcznik nozny. Naklejki na
maszynie pokazujg w postaci pik-
togramoéw poszczegolne kroki
procedury formowania, a tabele
zawierajg wszystkie istotne wy-
miary.

3. Latwa wymiana narzedzi —
Ergonomiczne narzedzie z
uchwytem pistoletowym pozwala
na szybka i tatwg wymiane jedno-
czesciowej matrycy trzymajgcej
bez koniecznosci otwierania gto-
wicy formujgcej czy dotykania na-
rzedzi. Inny specjalny uchwyt uta-
twia mocowanie sworznia formu-
jgcego w uchwycie bagnetowym.

mozliwosci zgubienia czy pomyle-
nia narzedzi.

5. Latwy transport — Urzgdzenie jest

wyposazone w trwate kotka, dzigki
czemu moze by¢ przemieszczane
bez wysitku i dodatkowego wypo-
sazenia przez jedng osobe. Stan-
dardowym wyposazeniem sg spe-
cjalne uchwyty do transportu wéz-
kiem widtowym lub za pomoca
dzwigu. Porecz wokot obudowy
urzadzenia stuzy jako uchwyt, spet-
nia funkcje zabezpieczajacy i stuzy
do mocowania pasami podczas
transportu cigzaréwka. Narzedzia i
akcesoria sg bezpiecznie przecho-
wywane i transportowane w szafce
wewnatrz urzadzenia.

6. Oszczednos¢ kosztow — W po-

réwnaniu ze spawaniem czy luto-
waniem twardym, wykonanie pota-
czenia EO-3® jest znacznie mniej
czasochtonne. Nie ma potrzeby
specjalnego przygotowania, czy
wykanczania rury. Formowanie na
zimno pochtania tylko utamek ener-
gii koniecznej do spawania lub lu-
towania.

7. Kroétkie konce rur — Kompaktowa

budowa urzgdzenia i specjalne ma-
tryce pozwalajg na formowanie
krétkich koricow rur o matych pro-
mieniach giecia.

8. Redukcja hatasu i strat energii —

W wyniku procesu formowania
otrzymuje sie gtadki kontur we-
wnetrzny rury. Spadek ci$nienia na
tak uformowanej rurze jest mini-
malny, nie jest generowane ciepto
ani hatas. Nie ma miejsc, w ktorych
mogtyby gromadzi¢ sie zanieczysz-
czenia, powietrze i inne zrodfa po-
tencjalnych probleméw.

10.

11.

zwigzane z dymem, oparami i
wysoka temperaturg.

Rury ocynkowane — Proces
formowania pozwala na uzycie
rur ocynkowanych. Oszczedza
sie na kosztach zwigzanych z
czyszczeniem i malowaniem
rur.

Jakos¢ — Mocowanie rury i
praca narzedzi jest catkowicie
automatyczna. Dlatego, bez
zadnych regulacji uzyskuje sie
wysokg jakosc¢ i powtarzalnos¢
formowanych rur.

39

Katalog 4131-2/PL



Oprzyrzadowanie montazowe

Urzadzenia F3 i PRO22 do formowania rur do potaczen EO-3°

Urzadzenie
Typ

Symbol zaméwieniowy
F3

Symbol zaméwieniowy
PRO 22

Podstawowa, gotowa do pracy jednostka
EO2-FORM do formowania koncéw rur,
z uchwytem magnetycznym, uchwytem
pistoletowym i instrukcjg obstugi, bez
narzedzi, zapakowana w specjalng
klatke transportowa.

Uniwersalne urzadzenie EO2-FORM F3
Rury o $r. zew. 6-38/42mm

400 V, 50 Hz, 3 fazy

230V, 50 Hz, 3 fazy

440V, 60 Hz, 3 fazy

EO2FORMF3400V
EO2FORMF3230V
EO2FORMF3440V

Urzadzenie produkcyjne EO2-FORM
PRO22

Rury o $r. zew. 6-20/22mm

400 V, 50 Hz, 3 fazy

EO2FORM400VPRO

Akcesorium Symbol zaméwieniowy |Symbol zaméwieniowy
Typ F3 PRO 22

Srodek smarujacy do sworznia formuja-

cego: EONIROMONTFLUESSX EONIROMONTFLUESSX

Butelka 0,25 EO-NIROMONT
Opakowanie uzupetniajgce 1|
EO-NIROMONT

LUBSS

LUBSS

Zestaw chtodnicy oleju

F3/COOLERKIT

W zestawie

Przetgcznik nozny

F3/FOOTSWITCH

F3/FOOTSWITCH

Uchwyt magnetyczny do sworzni formu-
jacych

F3/PINHOLDER

F3/PINHOLDER

Uchwyt pistoletowy do matryc trzymajg-
cych

F3/DIEHOLDER

F3/DIEHOLDER

Elementy matryc trzymajacych

F3/DIECLAMP

F3/DIECLAMP

Sprezyna & 8mm elementdéw matryc
trzymajacych

F3/DIECLAMPSPRINGS

F3/DIECLAMPSPRINGS

Sprezyna & 12mm elementéw matryc
trzymajacych

F3/DIECLAMPSPRING12

F3/DIECLAMPSPRING12

Instrukcja obstugi: UK, DE, FR, IT, SWE

4033

EO2FORMPRO/MANUAL

Standardowy przeglad konserwacyjny

EO2FORMF3/INSPECTION

EO2FORMF3/INSPECTION

Urzadzenia WorkCenter sg dostarczane w specjalnych skrzyniach transportowych, ktére nalezy przecho-
wywac na wypadek ponownego transportu urzgdzenia na wiekszg odlegto$¢. Prosze nie wyrzucac¢ skrzyn

transportowych!

Obudowa urzadzenia
Typ

Symbol zaméwieniowy
F3

Symbol zaméwieniowy
PRO 22

Gorna pokrywa urzadzenia F3/HEADCOVER F3PRO/08836014
Pokrywa z przegrodkami F3/TOPTRAY F3/TOPTRAY
Blokada drzwiczek szafki z narzgdziami |F3/DOORLOCK F3/DOORLOCK

Zawiasy drzwiczek

F3/DOORHINGE

F3/DOORHINGE

Amortyzator drzwiczek

F3/DOORSPRING

F3/DOORSPRING

Przegrodki na narzedzia do szafki (géra)
x6

F3/TOOLTRAYIN

F3/TOOLTRAYIN

Przegrodki na narzedzia do szafki (dét) |F3/0883611 F3/0883611
x6
Przegrodki na narzedzia do drzwi F3/TOOLTRAYDOOR F3/TOOLTRAYDOOR

x2

Wktadki na matryce do przegrédek
(uzy¢ $rub M6)

F3/TOOLTRAYDIE

F3/TOOLTRAYDIE

Mocowanie uchwytu magnetycznego

F3/PINHOLDERTRAY

F3/PINHOLDERTRAY

Mocowanie uchwytu pistoletowego

F3/DIEHOLDERTRAY

F3/DIEHOLDERTRAY

Plastikowa prowadnica do widet wézka
(uzy¢ $rub M6)

F3/FORKGUIDE

F3/FORKGUIDE

Przetgcznik nozny

Uchwyt magnetyczny do sworznia formujgcego

Uchwyt pistoletowy do matryc trzymajgcych

Zestaw chtodnicy oleju

Przednie kétko z blokadg F3/FRONTWHEEL F3/FRONTWHEEL
Tylne kétko F3/BACKWHEEL F3/BACKWHEEL
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Naklejka Symbol zaméwieniowy [Symbol zaméwieniowy
Typ F3 PRO 22

Naklejka na drzwi EO2-FORM F3/STICKERPARKER F3PRO/STICKERPARKER
Krotka instrukcja na $cianie bocznej F3/STICKERINSTRUC F3PRO/STICKERINSTRUC
Smarowanie na $ciance przedniej F3/STICKERLUB F3/STICKERLUB

Mocowanie do transportu dzwigiem F3/STICKERCRANE F3/STICKERCRANE

Wobzek widtowy na $ciance przedniej F3/STICKERFORK F3/STICKERFORK

Panel sterujacy
Typ

Symbol zamoéwieniowy
F3

Symbol zamoéwieniowy
PRO 22

Licznik na panelu przednim

F3/FRONTCOUNTER

F3/FRONTCOUNTER

Przetgcznik "START" (czarny z symbolem)

F3/STARTSWITCH

F3/STARTSWITCH

Przetgcznik "RESET" (niebieski)

F3/RESETSWITCH

F3/RESETSWITCH

Przetacznik "ON" (zielony)

F3/ONSWITCH

F3/ONSWITCH

Przetacznik "OFF" (czerwony)

F3/OFFSWITCH

F3/OFFSWITCH

Wytacznik awaryjny (czerwony)

F3/STOPSWITCH

F3/STOPSWITCH

Komponent narzedzia
Typ

Symbol zaméwieniowy
F3

Symbol zamoéwieniowy
PRO 22

Sruba bagnetowa do sworznia formujacego

F2/PINBOLT

F2/PINBOLT

Sruba do segmentéw matrycy trzymajacej

F3/DIESCREW

F3/DIESCREW

Zestaw czesci zamiennych do matrycy trzyma-
jacej, zawierajacy: 4x kotek &4, 4x sprezyna
8, 4x sprezyna @12, 4x $ruba.

F3/DIEKIT

F3/DIEKIT

Kotek do sworznia formujgcego

Kotek do matrycy trzymajacej

Narzedzia do urzadzen do formowania rur do potaczen EO-3°

Matryca = g Sworzen
trzymajaca - formujacy
MF3EO2P3 : BF3P3
Z z0Mg
Do uzycia przy 0% 4" kropka jako
formowaniu EO2- "E(,iz identyfikacja
FORM i EO-3° 4 E0-3°
&, T30 WG Symbol zaméwieniowy Sr. zew. rury B X S Symbol zaméwieniowy
) -rury matrycy trzymajgcej oedA LY Sworznia formujgcego
06x1.0 BF3P306x1
6 MF3EO2P306
06x1.5 BF3P306x1.5
08x1.0 BF3P308x1
8 MF3EO2P308
08x1.5 BF3P308x1.5
10 MF3EO2P310 10x15 BF3P310x1.5
12x15 BF3P312x1.5
12 MF3EO2P312
12x2.0 BF3P312x2
15x1.5 BF3P315x1.5
15 MF3EO2P315
15x2.0 BF3P315x2
16x2.0 BF3P316x2
16 MF3EO2P316
16x 2.5 BF3P316x2.5
18x 15 BF3P318x1.5
18 MF3EO2P318
18x2.0 BF3P318x2
20x2.0 BF3P320x2
20 MF3EO2P320
20x25 BF3P320x2.5
22 MF3EO2P322 22x2.0 BF3P322x2
25x25 BF3P325x2.5
25 MF3EO2P325
25x3.0 BF3P325x3
28 MF3EO2P328 28x2.0 BF3P328x2
30x25 BF3P330x2.5
30 MF3EO2P330 30x3.0 BF3P330x3
30x4.0 BF3P330x4
35x25 BF3P35x2.5
35 MF3EO2P335
35x3.0 BF3P335x3
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Symbol zaméwieniowy

Symbol zamoéwieniowy

Sr. zew. rury matrycy trzymajacej Sr. zew. rury x gr. $cianki Sworznia formujgcego
38x3.0 BF3P338x3
38 MF3EO2P338 38 x4.0 BF3P338x4
38x5.0 BF3P338x5
42 MF3EO2P342 42x3.0 BF3P342x3

Prosze dobra¢ matryce trzymajaca i sworzen formujacy odpowiednie do wymiaréw i materiatu rury.
Wszystkie sworznie formujgce do EO-3° sg oznaczone z6ttg kropkg na przedniej powierzchni.

Zywotnos$é narzedzi

Narzedzia montazowe ulegajg zuzyciu i muszg by¢ regularnie (max. co 50 cykli montazu) e
czyszczone i sprawdzane. Zuzyte narzgedzia mogg by¢ przyczyng niebezpiecznych .
uszkodzen rury podczas formowania i muszg by¢ wymienione we wtasciwym czasie.

Srednia zywotno$¢ narzedzi to okoto 5000 cykli przy prawidlowym uzytkowaniu. Maksy- o
malna zywotnos$¢ moze by¢ osiggnigta po spetnieniu warunkéw przedstawionych obok: .

Regularne czyszczenie i sprawdzanie.

Przechowywanie w miejscu czystym i zabezpieczonym przed czynnikami
powodujgcymi korozje.

Prawidtowe usuwanie zadzioréw i oczyszczanie koncoéw rur.

Prawidtowy dobér i uzytkowanie narzedzia.

Stosowanie zalecanych $rodkéw smarujgcych.
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Srodki smarujace
EO-NIROMONT Srodek smarujacy do montazu tacznikéw

EO-NIROMONT Srodek smarujacy do narzedzi kielichujacych i formujacych

EO-NIROMONT jest wysokosprawnym
Ssrodkiem smarujgcym, specjalnie opra-
cowanym do montazu fgcznikéw ruro-
wych. Umozliwia on reczny montaz
potgczenia i zmniejsza moment sity
konieczny do jego poprawnego wykona-
nia. Przy montazu maszynowym uzycie
EO-NIROMONT zapewnia osiggniecie
maksymalnej zywotnosci narzedzi. W
procesach formowania, takich jak EO-3°,
umozliwia wytworzenie gtadkiej i nieusz-
kodzonej powierzchni uszczelniajgce;j.
Specjalne dodatki zabezpieczajg przed
zacieraniem podczas pracy ze stalg
nierdzewna.

Doswiadczenie pokazuje, ze w przeci-
wienstwie do wysokosprawnych srodkow
smarujgcych Parkera, zastosowanie
standardowych $rodkéw smarujgcych
dostepnych na rynku moze prowadzi¢ do
powstawania problemow takich jak za-
cieranie sie rur w narzedziach formuja-
cych, szczegolnie podczas formowania
rur ze stali nierdzewnej.

EO'N"'OmOnt

i m""b‘! Tu)

s h:‘l‘f(nmn

Flussi
Hochens Shmierstory

1UNgS-Sehm;
Senmeoniage vy Mty
Speziell bej E@M’FM
Art-Nr.: s
V=265 oo OOy, &

Wysokosprawny srodek smarujgcy Par-
kera EO-NIROMONT jest oferowany w
réznych opakowaniach i gestosciach, e
wiec mozna kupié odpowiedni produkt, '.:": 136E0N|R°M°NTP
we wiasciwym opakowaniu. Do formo- 5 &

wania EO-3® zalecamy:

Ptynny srodek smarujacy w plastiko-
wej butelce

(symbol EONIROMONTFLUESSX)
Wysokosprawny srodek smarujgcy Par- EO-NIROMONT
kera do gwintéw, pierscieni zacinajgcych

i wszystkich metod formowania rur na

zimno tak jak EO-3%. Poreczna plastiko-

wa butelka oznacza mozliwos¢ dozowa-

nia $rodka smarujgcego doktadnie tam

gdzie potrzeba. EO-NIROMONT w pty-

nie powinien by¢ dostepny w kazdym

miejscu, gdzie bedzie prowadzony mon-

taz potaczen hydraulicznych.

Zamawianie
Typ | Symbol zaméwieniowy
EO-NIROMONT Plynny $rodek smarujgcy do montazu (250 cm®) |EONIROMONTFLUESSX
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Narzedzia do ciecia i giecia rur
AV 6/42 — Imak do przecinania rur

Elegancka i szybka metoda przecinania
rur pod wiasciwym katem. Cigcie prosto-
padte do osi wzdtuznej zapewniajg har-
towane prowadnice. Dla lepszego efektu
ciecia zalecamy uzycie brzeszczotu o
wiekszych zebach tngcego w obu kie-
runkach. Imak mozna zamocowac w
imadle, albo przecina¢ po zamocowaniu
imaka wprost na rurze.

Specyfikacja:
Srednica zewnetrzna rury: 6-42 mm.
Ciezar: okoto 0,7 kg.

Typ Symbol zaméwieniowy

Imak do przecinania rur AV06/42KPLX
bez pitki

Zapasowe prowadnice AV06/4208X
hartowane

Whasciwosci, zalety i korzysci stoso-
wania imaka do przecinania rur:

1.Prostopadte ciecie — Wtasciwe przy-
gotowanie rury znacznie redukuje
przecieki powodowane btedami przy
montazu.

2.Ksztaltowe mocowanie rury — Mo-
cowanie rury w imaku nie powoduije jej
uszkodzen.

3.Imadto nie jest konieczne — przy
zastosowaniach warsztatowych imak
AV 6/42 moze zosta¢ zamocowany
bezposrednio na rurze, bez koniecz-
nosci montazu w imadle lub innym
uchwycie.

4.Wymienne prowadnice — Zuzyte
prowadnice mozna fatwo wymienic,
aby zachowac dobre rezultaty ciecia.

5.Niewielki ciezar —~Wazace jedynie 0,7
kg narzedzie AV 6/42 powinno znaj-
dowac sie w skrzynce kazdego monte-
ra instalacji rurowych.
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Narzedzia do ciecia i giecia rur
BAV 6/12 — Potaczone narzedzie do przecinania i giecia rur

BAV 6/12 to warsztatowe narzedzie do
przecinania i prostego ale doktadnego
giecia rur EO o matych wymiarach.
Narzedzie to umozliwia uzyskanie rela-
tywnie matych promieni gigcia.

Doktadne ciecie mozliwe jest dzieki
hartowanym prowadnicom i uzyciu
brzeszczotu uzgbionego obustronnie.
Narzedzie BAV 6/12 moze by¢ mocowa-
ne w imadle lub przykrecone bezposred-
nio do krawedzi stotu warsztatowego.

Specyfikacja:
Srednica zewnetrzna rury: 6-12 mm.
Ciezar: okoto 2 kg.

Typ Symbol zaméwieniowy

Potgczone narzgdzie do

przecinania i giecia rur

zawierajace 3 rolki zginajgce

do rur 6-12 mm i kompletng

dzwignig gnaca BAV06/12KPLX

Czesci zamienne e L. i L. . L. .

Zapasowe prowadnice Wiasciwosci zalety i korzyscize 4. Mate promienie gigcia — tuki

hartowane BAV06/1206X stosowania potgczonego narzedzia rurowe o matych promieniach po-

Rolka zginajgca 6/8 mm BAV06/1209X do przecinania i giecia rur: zwalajg na prowadzenie zwartej

Rolka zginajaca 10 mm BAV06/1210X instalaciji.

Rolka zginajgca 12 mm BAV06/1211X 1. Giecie i cigcie — BAV 6/12 jest 5. Niewielka waga — Wazace 2 kg

Kotek blokujgcy BAV06/1207X lekkim, wielofunkcyjnym narze- narzedzie BAV 6/12 mozna zabraé

Dzwignia gnaca kompletna | BAVO6/1220KPLX dziem do prac montazowych z wy- ze sobg na miejsce prowadzenia
korzystaniem rur o matych sredni- prac montazowych.

R e G cach. o o 6. Optymalny ksztatt rolki zginaja-

Rolki do rury o & zew. o8 o o 2 Prostopadle_ ciecie — WIas_cnwe cej - Specjalny ksztatt I’O|!(I zgina-

Promien giedia 19720 > P przygotowanie rury znacznie redu- jacej _poz_w_ala_na uzyskanie ma!ych
kuje przecieki powodowane bte- promieni giecia bez sptaszczania
dami przy montazu. rury.

3. Nie potrzeba imadta — do prac w
warsztacie narzedzie mozna za-
mocowac w prosty sposéb na stole
roboczym.

226 — Gratownik do usuwania zadzioréw i stepiania krawedzi rur

Materiat: Aluminium z ostrzamiz ~ Wlasciwosci zalety i korzysci ze

hartowanej stali stosowania gratownika do rur 226:
@ zew. rur: 4 do 42 mm
Ciezar: 0,12 kg 1. Wtasciwe usuwanie zadzioréow i
stepianie krawedzi - Wtasciwe
Typ Symbol zamoéwieniowy przygotowanie rury znacznie redu-
Gratownik 226A kuje przecieki powodowane btedami
Zapasowe ostrza 226A Blades przy montazu.

2. Wymienne ostrza — Zuzyte ostrza
mozna tatwo wymienié¢, aby zacho-
wacé dobre rezultaty wykonywanych
operaciji.

3. Niewielka waga — Wazacy jedynie
0,12 kg gratownik 226, powinien
znajdowac sie w skrzynce kazdego
montera instalacji rurowych.
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Oprzyrzadowanie montazowe

Narzedzia do ciecia i giecia rur
BV 6/18 — Narzedzie do giecia rur

BV 6/18 jest uniwersalnym narzedziem
do tatwego i doktadnego gigcia rur EO
o $rednicach zewnetrznych do 18 mm.
Wysoka jakos$¢ giecia uzyskuije sie
dzieki 6 wymiennym rolkom zginajg-
cym.

Rolka ustalajgca jest indywidualnie
regulowana, aby uzyskac¢ precyzyjny
ksztalt przejscia z rury prostej w tuk.

Specyfikacja:
Srednica zewnetrzna rury: 6-18 mm.
Ciezar: okoto 4 kg.

Rolka ustalajgca

i Nakretka kotpakowa

Rolka zginajgca

Dzwignia

Rolka dociskowa

Wiasciwosci zalety i korzysci ze
stosowania narzedzia do gigcia rur:

Typ Symbol zaméwieniowy
’Z“:Vrvfggfcg%gggf;;i’naja_ 1. Mocowanie w imadle — Dla tatwiej-
cych do rur 6-18 mmii szego uZyC|a w warsztacie narze-
kompletng dzwignie gnaca BAV06/12KPLX e — dzie BV montuje Sie w imadle.
— - ymiary gigcia w mm P .. .
Czescl zamionne Rolki do sr. zew. rury | Promien giecia r = 2. Mate promienie gigcia — tuki ruro-
Rolka zginajgca 6/8 mm BV06/1812X . . we o ma{ych promieniach pozwalajq
Rolka zginajaca 10/12 mm__|[BV06/1803X o oo * na prowadzenie zwartej instalacji.
Rolka zginajgca 14 mm BV06/1804X o ®5 ps 3. Niewielka waga — Wazgce 4 kg
Rolka zginajgca 15 mm BV06/1805X 12 36,5 35 narzedzie BV 6/18 mozna zabra¢ ze
Rolka zginajaca 16 mm BV06/1806X 14 36,5 35 sobg w miejsce prowadzenia prac
Rolka zginajgca 18 mm BV06/1807X 15 44,0 38 montazowych.
Rolka ustalajaca BV06/1802X 16 44,0 38 4. Optymalny ksztatt rolki zginajacej
Dzwignia gnaca kompletna | BV06/1808KPLX 18 515 22 — Specjalny ksztatt rolki zginajacej
pozwala na uzyskanie matych pro-
mieni giecia bez sptaszczania rury.
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Oprzyrzadowanie montazowe

BV 20/25 — Narzedzie do giecia rur

BV 20/25 jest narzedziem do giecia rur
o srednich rozmiarach w miejscu mon-
tazu instalacji. Dzwignia ma dwa
trzpienie do nasunigcia przedtuzek,
ktére mozna zaméwi¢ oddzielnie lub
wykona¢ we wtasnym zakresie.

Specyfikacja:

Srednica zew. rury:  20-25 mm.
Trzy segmenty
zginajgce: 20, 22, 25 mm.
Promien giecia: r==86,5mm

X =52 mm

Ciezar: okoto 15 kg (bez przedtuzek).

Trzpien dociskowy

Dzwignia

Sworzen Przedtuzka dzwigni

Typ Symbol zaméwieniowy
Narzedzie do giecia rur

zawierajgce 3 segmenty

zginajgce do rur 20-25 mm i

kompletng dzwignie gnaca

bez przedtuzek BV20/25KPLX
Czesci zamienne

Segment zginajgcy 20 mm BV20/2501X
Segment zginajacy 22 mm BV20/2502X
Segment zginajgcy 25 mm BV20/2503X
Ramig ustalajace BV20/2505X
Dzwignia gngca kompletna BV20/2506KPLX
Przedtuzka rurowa BV20/2510X

Wiasciwosci zalety i korzysci ze
stosowania narzedzia do giecia rur: 3.

1. Wytrzymalta konstrukcja — Dzieki

solidnej konstrukcji i przedtuzkom
dzwigni gngcej mozliwe jest reczne 4.
giecie rur bez koniecznosci ich pod-
grzewania.

. Optymalny ksztatt segmentu 5.

zginajacego — Specjalny ksztatt
segmentu zginajgcego pozwala na
uzyskanie matych promieni giecia
bez sptaszczania rury.

Hak mocujacy — Ksztatt haka mo-
cujgcego zabezpiecza rure przed
odksztatceniem podczas mocowania
w narzedziu.

Mate promienie giecia — tuki ruro-
we o matych promieniach pozwalajg
na prowadzenie zwartej instalacji.
Mocowanie w imadle — Dla tatwiej-
szego uzycia w warsztacie narze-
dzie BV montuje sie w imadle.
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Oprzyrzadowanie montazowe

WZK - Zestawy narzedzi

Narzedzia, ktére sg regularnie uzywa-
ne do przygotowywania i giecia rur sg
dostepne w praktycznych skrzynkach
narzedziowych. Dostepne sg dwa
zestawy:

Wiasciwosci zalety i korzysci:

1. Porzadek w narzedziach — Nic sie
nie brudzi, nie ulegnie uszkodzeniu,
nie zostanie zgubione.

2. Praktycznos¢ — Na miejsce monta-

WZK?2
Typ Zawartos¢ Symbol zamdwieniowy
Zestaw WZK1 Narzedzie do giecia rur BV 6/18 WZK1KOMPLX
Narzedzie do giecia rur BV 6/18, imak do przecinani rur AV 6/42,
Zestaw WZK2 pitka do metalu, pilnik ptaski, gratownik do usuwania zadzioréw, WZK2KOMPLX

przegrodka na stozki montazowe VOMO, i sprawdziany stozkow

2u zabierasz wszystko w jednej KONU
skrzynce.
3. Trwatos¢ — Solidna metalowa
skrzynka jest przeznaczona réwniez
do codziennej pracy w warsztacie.
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Oprzyrzadowanie montazowe

Narzedzia do obrébki gniazd przytaczeniowych
Pogtebiacze ksztattowe i gwintowniki do gniazd metrycznych

Do przygotowywania przytgczeniowych gniazd metrycznych wedtug normy 1ISO 6149

Narzedzia te umozliwiajg prawidtowe wykonanie metrycznych portéw przytgczeniowych. Pogtebiacze i gwintowniki pro-
dukowane sg z szybkotngcej stali narzedziowe;j.

Zamawianie pogtebiaczy ksztaltowych Zamawianie gwintownikow
Rozmiar gniazda Symbol zaméwieniowy Rozmiar gniazda
przytaczeniowego | Duze pogtebienie Mate pogtebienie przytaczeniowego Symbol zaméwieniowy
wedtug I1ISO 6149 czolowe” czolowe? wedtug I1ISO 6149
M 08x1.0 R1449A R1449B M08 M08X1-6H-TAP
M 10x1.0 R1450A R1450B M10 M10X1-6H-TAP
M 12x1.5 R1451A R1451B M12 M12X1.5-6H-TAP
’ M 14x1.5 R1452A R1452B M14 M14X1.5-6H-TAP
M 16x1.5 R1453A R1453B M16 M16X1.5-6H-TAP
«‘ M 18x1.5 R1454A R1454B H M18 M18X1.5-6H-TAP
M 22x1.5 R1455A R1455B M22 M22X1.5-6H-TAP
M 27x2.0 R1456A R1456B M27 M27X2-6H-TAP
M 33x2.0 R1457A R1457B M33 M33X2-6H-TAP
M 42x2.0 R1458A R1458B 3 M42 M42X2-6H-TAP
M 48x2.0 R1459A R1459B - - M48 M48X2-6H-TAP

1) z rowkiem identyfikacyjnym
2) bez rowka identyfikacyjnego
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Oprzyrzadowanie montazowe

Wykonywanie gniazd przytgczeniowych

S—
]
—
E——
—
]
E—
—
—
—
—
—
e
E—
—
]

1. Wiercenie otworu prowadzacego 2. Rozwiercanie otworu 3. Gwintowanie

-

Uwaga:

Wszystkie wymiary muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami.

Powierzchnie uszczelniajgce muszg by¢ ptaskie i prostopadte do gniazda przytagczeniowego. Gtadkie wykonczenie za-
pobiega wyciekom i wypchnieciu uszczelnienia o-ring.

Pogtebiacze ksztattowe Parkera sg wykonane ze narzedziowej stali szybkotngcej (HSS). Standardowe gwintowniki HSS
sg przeznaczone do uzytku warsztatowego i do napraw.

Maksymalng trwato$¢ pogtebiaczy ksztattowych firmy Parker mozna osiagna¢ przez:

o stosowanie ich tylko do obrébki miekkiej stali i aluminium,

¢ stosowanie predkosci skrawania zalecanej dla HSS i materiatu skrawanego,

e odpowiednie smarowanie i chtodzenie,

o stosowanie tylko do prac warsztatowych i napraw.

Narzedzia te nie nadaja sie do seryjnego wykonywania portow przytgczeniowych.
Do celéw produkcyjnych Parker zaleca stosowanie narzedzi z weglikow spiekanych.
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taczniki rurowe EO-3°

Indeks rysunkowy (wyciag)

Komponenty

tacznikow :l
SCHU str.55

Rura / Rura

Nminain /fﬂmﬂj
b U

SV str.59 WSV str.60

Rura / Nakretka

obrotowa Wfiﬁm == U‘;ﬂ:ﬂ )
M_[@ i L T 1.9&
sl NN S
HLL’E/ gfz‘f w
EW str.61 ET str.62 EL str.63 RED str.64
Adapter

i

F——

AD str.65

N

ADD str.66

tacznik nakretka
obrotowa / nakret-
ka obrotowa

Przytaczki proste

il

GE-OR str.68

GE-M-ED str.69

EGE-OR str.71

GE-R-ED str.70

EGE-M-ED str.72

EGE-R-ED Str.73
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taczniki rurowe EO-3°

Przytaczki nastaw-
ne typu banjo

Di

WH-M-KDS str.74

WH-R-KDS str.75

Rura — gwint we-

wnetrzny ‘ [ 3 {
7 *UJ
GAI-R str.76
Redukcja DH_F
RI-ED str.77
tacznik do spawa-
1 —
JL//LLLLLA
SKA str.78
Korek
~t
VKA str.79 VSTI M-OR str.80  VSTI M/R-ED str.81
Komponenty

| y
LI A " ‘

GM str.82

|
f
I |
4 /l -

OR str.85

ED str.83 OR-EO3 str.84
OR-WH str.86 KDS str.87
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taczniki rurowe EO-3°

EO-3® - wymiary potaczenia

SW—.

@ D2
Sr. zew. rury
S
— | -
' T
SW\ /
IIII|
'’ (s2]
il
/\ x =5
3 - 3
| -~ 0-Ring

@ D1
T1

@ D3

Potaczenie z rurg

T1 = Srednica podziatowa
gwintu specjalnego

|4

LU N

!
In'
~

I

L1

L2

T

@ D1
T1

-

@ D3

Potaczenie z nakretkg obrotowg

O-Ring

T1 = Srednica podziatowa
gwintu specjalnego

Sr.zew.| SW D1 D2 D3 D4 T1 L1 L2 L3 L4 X O-Ring
Rury
6 14 4 7,05 16,0 35 11,5 4,5 9,5 5,0 11,0 4,0 06x1,2
8 17 6 9,20 19,5 5,0 14,5 5,0 9,5 6,0 12,0 4,5 08x1,5
10 19 8 11,20 | 21,0 7,0 16,5 5,0 9,5 6,5 12,5 45 | 10,5x1,5
12 22 10 13,20 | 245 9,0 19,0 5,0 10,5 6,5 13,0 45 | 12,5x1,5
15 27 12 16,10 | 30,5 11,0 24,0 5,0 14,0 8,0 14,0 4,5 15x1,5
16 27 12 17,50 | 30,5 12,0 24,0 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 16x1,5
18 30 15 19,50 | 32,0 14,0 26,0 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 18x1,5
20 32 16 21,35 | 350 15,0 29,5 6,0 16,0 9,5 18,0 5,5 20x1,5
22 32 18 23,35 | 350 17,0 29,5 6,0 12,0 8,5 17,0 5,5 22x1,5
25 41 20 26,80 | 435 19,0 37,0 7,0 18,0 10,0 20,5 6,5 [25,12x1,78
28 41 24 29,60 | 435 23,0 37,0 7,0 14,0 8,5 18,5 6,5 |28,3x1,78
30 50 25 32,10 | 515 23,0 43,5 8,0 20,0 12,0 23,0 7,5 [29,87x1,78
35 50 30 37,10 | 515 29,0 45,0 8,0 16,0 10,0 20,5 7,5 [34,65x1,78
38 60 32 40,60 | 58,5 30,0 52,0 9,0 22,0 13,0 25,0 8,0 [37,82x1,78
42 60 36 44,10 | 58,55 36,0 52,0 8,0 18,0 10,0 21,5 7,5 |42,5x1,78
54 Katalog 4131-2/PL



taczniki rurowe EO-3°
M - nakretka EO-3°

L1
S1+
)
8] | =
S AS
X1) Pierscien kontrolny
i
X1)
Sr. zew. D1 D2 L1 s1 Waga S’yn_1bo.l Symbol zamoéwieniowy PN
Rury g/sztuke zamowieniowy ostony [bar]
6 6,5 16,0 14,0 14 8 MO6P3CF SCHUO06P3X 420
8 8,5 19,5 15,0 17 12 MO8P3CF SCHUO08P3X 420
10 10,5 21,0 15,0 19 14 M10P3CF SCHU10P3X 420
12 12,5 24,5 17,0 22 21 M12P3CF SCHU12P3X 420
15 15,5 30,5 20,5 27 36 M15P3CF SCHU15-16P3X 420
16 16,5 30,5 20,5 27 35 M16P3CF SCHU15-16P3X 420
18 18,5 32,0 20,5 30 44 M18P3CF SCHU18P3X 420
20 20,5 35,0 24,5 32 59 M20P3CF SCHU20-22P3X 420
22 22,5 35,0 20,0 32 42 M22P3CF SCHU20-22P3X 250
25 25,5 43,5 28,5 41 104 M25P3CF SCHU25-28P3X 420
28 28,5 43,5 22,5 41 71 M28P3CF SCHU25-28P3X 250
30 30,5 51,5 31,5 50 179 M30P3CF SCHU30P3X 420
35 35,5 51,5 25,5 50 107 M35P3CF SCHU35P3X 250
38 38,5 58,5 34,5 60 268 M38P3CF SCHU38-42P3X 420
42 42,5 58,5 27,5 60 178 M42P3CF SCHU38-42P3X 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)

10
Ostony SCHU do nakretek EO-3® stuzg do: utrzymania nakretki we wtasciwym miejscu, ochrony pierscienia kontrolnego nakretki oraz do utrzymania gotowych rur i
przewoddéw w czystosci podczas ich transportu.
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taczniki rurowe EO-3°

G - ztaczka prosta EO-3°

L1
81 L3
— 82 _
X1) O-ring :” | | I‘ | 8 ‘
X2) Pierscien kontrolny 8 - ' |
T1 = Cecha gwintu B - Q| — » P ¢
specjalnego-& I _|
Vi / 2 | |
X1 J/‘ /K
) Lo -X2)
DL | D3 | T1 L1 L2 13 | s1 | s2 | Waoa il o
g/sztuke zamowieniowy [bar]
6 4 115 25,0 16,0 35,0 14 14 19 GO06P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 15,5 37,5 17 17 28 GO08P30OMDCF 420
10 8 16,5 26,5 16,5 39,5 19 19 35 G10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,5 19,5 42,5 22 22 51 G12P30MDCF 420
15 12 24,0 38,5 28,5 54,5 27 27 108 G15P30MDCF 420
16 12 24,0 38,5 26,5 54,5 27 27 104 G16P30MDCF 420
18 15 26,0 39,5 27,5 55,5 30 30 119 G18P30OMDCF 420
20 16 29,5 44,5 32,5 63,5 32 32 166 G20P30MDCF 420
22 18 29,5 36,5 24,5 53,5 32 32 124 G22P30MDCF 250
25 20 37,0 51,0 37,0 71,0 41 41 309 G25P30MDCF 420
28 24 37,0 43,0 29,0 60,0 41 41 225 G28P30MDCF 250
30 25 43,5 57,0 41,0 81,0 50 50 488 G30P30MDCF 420
35 30 45,0 49,0 33,0 69,0 50 50 370 G35P30MDCF 250
38 32 52,0 62,0 44,0 88,0 55 60 624 G38P30MDCF 420
42 36 52,0 54,0 38,0 74,0 55 60 467 G42P30MDCF 250
PN(bar)
——— = PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

W - ztaczka kolankowa EO-3®

L1
L2

L3

81—,

 I—
—
#D3
w
N

T

| 1
\7\ 7 = !
X1) O-ring ‘\\\\ il | ‘
X2) Pierscien kontrolny —X2) ‘
T1= Cecha gwintu 1
specjalnego-& d @01
DL | D3 | T1 L1 L2 3 | s1 g2 | Waga Symbolie PN
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 4 11,5 21,5 17,0 26,5 13 14 36 WO06P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 31,5 14 17 54 WO08P30OMDCF 420
10 8 16,5 25,0 20,0 31,5 19 19 81 W10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,0 24,0 35,5 19 22 97 W12P30MDCF 420
15 12 24,0 36,0 31,0 44,0 27 27 236 W15P30MDCF 420
16 12 24,0 36,0 30,0 44,0 27 27 235 W16P30MDCF 420
18 15 26,0 39,0 33,0 47,0 27 30 242 W18P30OMDCF 420
20 16 29,5 42,0 36,0 51,5 33 32 385 W20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38,0 32,0 46,5 33 32 333 W22P30MDCF 250
25 20 37,0 49,0 42,0 59,0 41 41 706 W25P30MDCF 420
28 24 37,0 45,0 38,0 53,5 41 41 575 W28P30OMDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 67,5 48 50 1075 W30P30OMDCF 420
35 30 45,0 51,5 43,5 61,5 48 50 873 W35P30MDCF 250
38 32 52,0 60,0 51,0 73,0 50 60 1170 W38P30OMDCF 420
42 36 52,0 56,0 48,0 66,0 50 60 925 W42P30MDCF 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

T - ztaczka trojnikowa EO-3°

L1

L2

L3

81—

\ - S2—
‘ a8l l %
R | QU “_7 | F {
X1) O-ring \ . X1) v
X2) Pierscien kgntrolny ¥X2)
T1 = Cecha gwintu S
specjalnego-& @ D1
DL | D3 | T1 L1 L2 3 | s1 g2 | Waga Symbolie PN
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 4 11,5 21,5 17,0 26,5 13 14 57 TO6P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 31,5 14 17 84 TO8P3OMDCF 420
10 8 16,5 25,0 20,0 31,5 19 19 118 T10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,0 24,0 35,5 19 22 149 T12P30OMDCF 420
15 12 24,0 36,0 31,0 44,0 27 27 342 T15P30MDCF 420
16 12 24,0 36,0 30,0 44,0 27 27 339 T16P30OMDCF 420
18 15 26,0 39,0 33,0 47,0 27 30 361 T18P30OMDCF 420
20 16 29,5 42,0 36,0 51,5 33 32 550 T20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38,0 32,0 46,5 33 32 451 T22P30MDCF 250
25 20 37,0 49,0 42,0 59,0 41 41 998 T25P30MDCF 420
28 24 37,0 45,0 38,0 53,5 41 41 779 T28P30OMDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 67,5 41 50 1246 T30P30OMDCF 420
35 30 45,0 51,5 43,5 61,5 41 50 893 T35P30MDCF 250
38 32 52,0 60,0 51,0 73,0 50 60 1751 T38P30OMDCF 420
42 36 52,0 56,0 48,0 66,0 50 60 1416 T42P30OMDCF 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°
SV - ztaczka grodziowa prosta EO-3®

1T
B

X1) O-ring \ X2)
X2) Pierscien kontrolny 12mm max.
T1 = Cecha gwintu L2 L4

specjalnego-& L1 L3

p1|D3|T1| L1 | L2 | 13| 4 | 15| L6 |s1|s2]|s3| Waed cpsel o
g/sztuke zamowieniowy [bar]
6 4 (11,5| 18,0 13,5 | 28,0 235 | 230 | 33,0 | 19 | 14 | 22 70 SV06P30OMDCF 420
8 6 |14,5| 20,0 15,0 | 28,0 23,0 | 26,0 | 34,0 | 24 | 17 | 27 112 SV08P30OMDCF 420
10 8 [16,5| 20,0 15,0 | 30,0 25,0 | 26,5 | 36,5 | 27 | 19 | 30 144 SV10P3OMDCF 420
12 | 10 |19,0| 21,0 16,0 | 31,0 260 275 | 375 | 27 | 22 | 32 158 SV12P30OMDCF 420
15 | 12 | 24,0| 27,5 | 22,5 | 36,0 31,0 | 355 | 44,0 | 36 | 27 | 41 319 SV15P30MDCF 420
16 | 12 |24,0| 27,5 | 21,5 | 36,0 30,0 | 355 | 44,0 | 36 | 27 | 41 315 SV16P30OMDCF 420
18 | 15 |26,0| 27,5 | 21,5 | 35,5 295 | 355 | 435 | 36 | 30 | 41 315 SV18P30OMDCF 420
20 | 16 |(29,5| 31,0 | 25,0 | 39,0 33,0 | 40,5 | 485 | 41 | 32 | 46 451 SV20P30OMDCF 420
22 | 18 (29,5| 27,0 | 21,0 | 35,0 29,0 | 355 | 435 | 41 | 32 | 46 399 SV22P30MDCF 250
25| 20 (37,0| 350 | 28,0 | 41,0 34,0 | 450 | 51,0 | 50 | 41 | 55 723 SV25P30MDCF 420
28 | 24 (37,0| 31,0 | 24,0 | 37,0 30,0 | 39,5 | 455 | 50 | 41 | 55 612 SV28P30OMDCF 250
30| 25 (43,5| 39,0 | 31,0 | 44,0 36,0 | 51,0 | 56,0 | 60 | 50 | 65 1088 SV30P3OMDCF 420
35| 30 (45,0| 35,0 | 27,0 | 40,0 32,0 | 450 | 50,0 | 60 | 50 | 65 925 SV35P30MDCF 250
38 | 32 [52,0| 42,0 | 33,0 | 48,0 39,0 | 55,0 | 61,0 | 65 | 60 | 70 1361 SV38P30OMDCF 420
42 | 36 |52,0| 38,0 | 30,0 | 44,0 36,0 | 48,0 | 54,0 | 65 | 60 | 70 1152 SV42P30MDCF 250
PN (bar)
———~ =PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

WSV - zlgczka grodziowa kolanowa EO-3®

X1) O-ring

@ D4

Li

=

X2) Pierscien kontrolny

T1 = Cecha gwintu

specjalnego-&

L3

7
L.

L5

p1|p3(pa| T | L | L2 | 3| | 15| L6 | L7 |s1|s2|s3|s4| Waca Symbeli BN
g/sztuke zamowieniowy [bar]
614 19| 115|220 | 175 | 17.0 | 245 | 46,0 | 27,0 | 340 | 12| 14| 22 81 WSVOGP3OMDCF 420
8|6 |24 145 | 250 | 20,0 | 20,0 | 24,0 | 49,0 | 31,0 | 350 |17 |17 | 27 141 |WSV0BP3OMDCF 420
10] 8 [27 165 | 250 | 20,0 | 21,0 | 250 | 51,0 | 315 | 36,5 | 17| 19| 30 161 |WSV10P3OMDCF 420
1210 [27 [ 19,0 | 30,0 | 250 | 23,0 | 26,0 | 54,0 | 36,5 | 37,5 | 19| 22 | 32 198 |WSV12P30MDCF 420
151236 | 24.0 | 36,0 | 31,0 | 30,0 | 31,0 | 66,0 | 44,0 | 44,0 | 27 | 27 | 41 431 \WSV15P30MDCF 420
16] 12 [ 36 | 24,0 | 36,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 66,0 | 44,0 | 44,0 | 27 | 27 | 41 427 \WSV16P30MDCF 420
18] 15 |36 | 26,0 | 37,0 | 31,0 | 30,0 | 29,5 | 65,5 | 45,0 | 43,5 | 27 | 30 | 41 415 \WSV18P30MDCF 420
20[16 | 42 | 295 | 42,0 | 36,0 | 340 | 330 | 730 | 515 | 485 | 36 | 32 | 46 731 \WSV20P30MDCF 420
221842 | 295 | 380 | 320 | 340 | 290 | 690 | 465 | 435 | 36 | 32 | 46 661 WSV22P30MDCF 250
25(20| | 37,0 | 490 | 420 | 7755 | 340 [118,5| 59,0 | 51,0 | 41|41 |55 |50 | 1470 |WSV25P30MDCF+EW25P30MDCF 420
28[24| [ 37,0 | 450 | 380 | 715 | 300 [108,5| 535 | 455 | 41|41 |55 |50 | 1228 |WSV28P30OMDCF+EW28P30MDCF 250
30(25| | 435 | 555 | 475 | 86,5 | 36,0 | 1305 67,5 | 56,0 | 48 | 50 | 65| 60 | 2234 |WSV30P3OMDCF+EW30P30MDCF 420
35/30| | 450 | 515 | 535 | 80,0 | 32,0 |120,0| 615 | 50,0 | 48 | 50 | 65|60 | 1850 |WSV35P30MDCF+EW35P30MDCF 250
38[32] | 520 | 600 | 510 | 930 | 39,0 |141,0| 730 | 61,0 | 50 | 60 | 70| 60 | 2689 |WSV38P3OMDCF+EW38P30MDCF 420
42(36| | 520|560 | 480 | 860 | 36,0 [130,0| 66,0 | 54,0 | 50|60 | 70 | 65| 2170 |WSVA2P30OMDCF+EW42P30MDCF 250
PN (bar)
= PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

EW - ztaczka kolankowa z nakretka obrotowa EO-3°

s2-
y iF]
X1) O-ring F
X2) Pierscien kontroln
Tl): Cecha gwintu ’ =
specjalnego-J
DL | D3 | TIL L1 L2 | 3 | 4 | st | s2 | Waoa Slse) PN
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6** 4 11,5 22,0 17,5 21,5 27,0 12 14 36 EW06P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 25,0 31,5 14 17 56 EW08P3OMDCF 420
10** 8 16,5 25,0 20,0 26,5 31,5 17 19 75 EW10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,0 24,0 27,0 35,5 19 22 101 EW12P30OMDCF 420
15%* 12 24,0 36,0 31,0 34,5 44,0 24 27 205 EW15P30MDCF 420
16** 12 24,0 36,0 30,0 34,5 44,0 24 27 178 EW16P30OMDCF 420
18 15 26,0 39,0 33,0 34,5 47,0 27 30 249 EW18P30OMDCF 420
20** 16 29,5 40,0 34,0 38,0 49,5 27 32 282 EW20P30OMDCF 420
22%* 18 29,5 36,0 30,0 37,5 42,5 27 32 231 EW22P30MDCF 250
25 20 37,0 49,0 42,0 49,5 59,0 41 41 747 EW25P30MDCF 420
28 24 37,0 45,0 38,0 47,5 53,5 41 41 616 EW28P30MDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 48 50 1146 EW30P30OMDCF 420
35 30 45,0 51,5 43,5 53,0 61,5 48 50 925 EW35P30MDCF 250
38 32 52,0 60,0 51,0 60,0 73,0 50 60 1328 EW38P30MDCF 420
42 36 52,0 56,0 48,0 56,0 66,0 50 60 1018 EW42P30MDCF 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)

10

Dostarczane bez nakretek

** UWAGA! Z powodu pewnych zmian w odkuwkach wymiary réznig si¢ od podanych w katalogu (4131-1).
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia

NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

ET - ztaczka tréjnikowa z nakretka obrotowa EO-3°

L1

L2

L4

S S2 \ o
, s
- 3 5
X1) O-ring - 'l_&j i t i
X2) Pierscien kontrolny
T1 = Cecha gwintu . l-%l'i——l ,
specjalnego-&
DL | D3 | T1 L1 L2 13 | 4 | s1 | s2 | WaoR Splel P
g/sztuke zamowieniowy [bar]
6 4 115 21,5 17,0 21,5 26,5 13 14 52 ETO6P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 250 | 315 14 17 76 ETO8P30OMDCF 420
10 8 16,5 25,0 20,0 26,5 31,5 19 19 111 ET10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,0 24,0 27,0 | 35,5 19 22 134 ET12P30OMDCF 420
15 12 24,0 36,0 31,0 34,5 | 44,0 27 27 318 ET15P30MDCF 420
16 12 24,0 36,0 30,0 34,5 | 44,0 27 27 310 ET16P30MDCF 420
18 15 26,0 39,0 33,0 34,5 | 47,0 27 30 324 ET18P30OMDCF 420
20 16 29,5 42,0 36,0 41,5 51,5 33 32 515 ET20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38,0 32,0 40,5 | 46,5 33 32 436 ET22P30MDCF 250
25 20 37,0 49,0 42,0 49,5 59,0 41 41 941 ET25P30MDCF 420
28 24 37,0 45,0 38,0 47,5 53,5 41 41 753 ET28P30OMDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 41 50 1158 ET30P3OMDCF 420
35 30 45,0 51,5 43,5 53,0 | 615 41 50 838 ET35P30MDCF 250
38 32 52,0 60,0 51,0 60,0 | 73,0 50 60 1648 ET38P30MDCF 420
42 36 52,0 56,0 48,0 56,0 | 66,0 50 60 1240 ET42P30MDCF 250
PN (bar )
=PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

EL - Ztaczka tréjnikowa niesymetryczna z nakretka obrotowa EO-3°

L L2
=
Y
X1) O-ring =
X2) Pierscien kontrolny
T1 = Cecha gwintu
specjalnego-&
Waga Symbol PN
or e 1 = = = S =i SF g/sztgke zamézvieniowy* [bar]
6 4 11,5 21,5 17,0 21,5 26,5 13 14 51 ELO6P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 25,0 31,5 14 17 76 ELO8P30OMDCF 420
10 8 16,5 25,0 20,0 26,5 31,5 19 19 111 EL10P30OMDCF 420
12 10 19,0 29,0 24,0 27,0 35,5 19 22 134 EL12P30OMDCF 420
15 12 24,0 36,0 31,0 34,5 44,0 27 27 317 EL15P30MDCF 420
16 12 24,0 36,0 30,0 34,5 44,0 27 27 310 EL16P30MDCF 420
18 15 26,0 39,0 33,0 34,5 47,0 27 30 324 EL18P30OMDCF 420
20 16 29,5 42,0 36,0 41,5 51,5 33 32 514 EL20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38,0 32,0 40,5 46,5 33 32 435 EL22P30OMDCF 250
25 20 37,0 49,0 42,0 49,5 59,0 41 41 940 EL25P30MDCF 420
28 24 37,0 45,0 38,0 47,5 53,5 41 41 751 EL28P30MDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 41 50 1163 EL30P30OMDCF 420
35 30 45,0 51,5 43,5 53,0 61,5 41 50 836 EL35P30OMDCF 250
38 32 52,0 60,0 51,0 60,0 73,0 50 60 1644 EL38P30OMDCF 420
42 36 52,0 56,0 48,0 56,0 66,0 50 60 1240 EL42P30OMDCF 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)

10

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

RED - Redukcja z nakretka obrotowa EO-3°

a
5 8| =
Q RS
X1) O-rin
X2)) Pieré?:ieh kontrolny x1)
T1 = Cecha gwintu ~—-X2)
specjalnego-&
DL|D2|D3| TL | L1 | L2 L3 | s1 | s2 | s3 | Wasa sysel b
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
8 6 4 11,5 28,0 23,5 33,0 14 17 14 28 REDO08/06P30MDCF 420
10 6 4 11,5 29,0 24,5 34,0 17 19 14 36 RED10/06P30MDCF 420
10 8 6 14,5 29,0 24,0 35,0 17 19 17 39 RED10/08P30MDCF 420
12 6 4 11,5 29,5 24,5 34,5 17 22 14 44 RED12/06P30MDCF 420
12 8 6 14,5 29,5 25,0 35,5 17 22 17 47 RED12/08P30MDCF 420
12 | 10 8 16,5 30,5 25,5 37,0 19 22 19 53 RED12/10P30MDCF 420
15 8 6 14,5 32,5 27,5 38,5 22 27 17 80 RED15/08P30MDCF 420
15 | 10 8 16,5 32,5 27,5 39,0 22 27 19 81 RED15/10P30MDCF 420
15| 12 | 10 19,0 33,5 28,5 40,0 22 27 22 85 RED15/12P30MDCF 420
16 | 12 | 10 19,0 34,5 29,5 41,0 22 27 22 84 RED16/12P30MDCF 420
18 8 6 14,5 34,5 29,5 40,5 24 30 17 99 RED18/08P30MDCF 420
18 | 10 8 16,5 34,5 29,5 41,0 24 30 19 100 RED18/10P30MDCF 420
18 | 12 | 10 19,0 35,5 30,5 42,0 24 30 22 103 RED18/12P30MDCF 420
18 | 15 | 12 | 24,0 | 40,0 35,0 48,0 27 30 27 134 RED18/15P30MDCF 420
20 | 12 | 10 19,0 39,5 34,5 46,0 27 32 22 138 RED20/12P30MDCF 420
20 | 16 | 12 | 24,0 | 43,0 37,0 51,0 27 32 27 154 RED20/16P30MDCF 420
22 | 10 8 16,5 37,5 32,5 44,0 27 32 19 115 RED22/10P30MDCF 420
22 | 12 | 10 19,0 38,5 33,5 45,0 27 32 22 118 RED22/12P30MDCF 420
22 | 15 | 12 | 24,0 | 42,0 37,0 50,0 27 32 27 136 RED22/15P30MDCF 420
22 | 18 | 15 | 26,0 | 43,0 37,0 51,0 30 32 30 151 RED22/18P30MDCF 420
25| 16 | 12 | 24,0 | 475 41,5 55,5 32 41 27 240 RED25/16P30MDCF 420
251 20 | 16 | 29,5 | 495 43,5 59,0 32 41 32 257 RED25/20P30MDCF 420
28 | 12 | 10 19,0 | 43,0 38,0 49,5 36 41 22 209 RED28/12P30MDCF 420
28 | 15 | 12 | 24,0 | 46,5 41,5 54,5 36 41 27 226 RED28/15P30MDCF 420
28 | 18 | 15 | 26,0 | 46,5 40,5 54,5 36 41 30 224 RED28/18P30MDCF 420
28 | 22 | 18 | 29,5 | 445 38,5 53,0 36 41 32 220 RED28/22P30MDCF 250
35| 22 | 18 | 29,5 | 49,0 43,0 57,5 46 50 32 368 RED35/22P30MDCF 250
35|28 | 24| 37,0 51,0 44,0 59,5 46 50 41 381 RED35/28P30MDCF 250
38| 30 | 25 | 435 | 63,0 55,0 75,0 50 60 50 717 RED38/30P30MDCF 420
42 | 28 | 24 | 37,0 53,0 46,0 61,5 50 60 41 493 RED42/28P30MDCF 250
PN (bar)
=PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek od strony rury

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°
AD - adapter EO-3®- DIN

Przytacze EO 24° (1SO 8434-1)

—S1 —82 L3
/ i 83
] ; 7 (J 5 ‘ "“,‘ ‘
5 | A s = =
oo™ = Se
=y |
X1) Pierscien kontrolny L2 N
L1 i)
D1 |Seria| D3 L1 L2 13 | st | s2 | sz | Waoa eyl 0
g/sztuke zamowieniowy* [bar]
6 L 3,5 27,0 20,0 35,0 14 14 14 21 ADO6P306LOMDCF 420
8 L 5 28,5 21,5 36,5 19 17 17 29 ADO08P308LOMDCF 420
10 L 7 30,5 23,5 28,5 19 19 19 38 AD10P310LOMDCF 420
12 L 9 32,0 25,0 40,0 22 22 22 52 AD12P312LOMDCF 420
15 L 11 34,0 27,0 42,0 27 27 27 95 AD15P315LOMDCF 420
16 S 12 40,0 31,5 49,5 27 27 30 117 AD16P316SOMDCF 420
18 L 14 38,0 30,5 46,5 27 30 32 123 AD18P318LOMDCF 420
20 S 15 47,0 36,5 58,5 32 32 36 197 AD20P320SOMDCF 420
22 L 17 44,0 36,5 52,5 32 32 36 165 AD22P322LOMDCF 250
25 S 19 54,0 42,0 66,0 41 41 46 353 AD25P325SOMDCF 420
28 L 23 48,0 39,0 57,5 41 41 41 272 AD28P328LOMDCF 250
30 S 24 59,5 46,0 73,0 50 50 50 515 AD30P330SOMDCF 420
35 L 29 54,0 43,5 65,5 50 50 50 441 AD35P335LOMDCF 250
38 S 30 66,0 50,0 81,0 55 60 60 797 AD38P338SOMDCF 420
42 L 36 56,0 45,0 68,0 55 60 60 565 AD42P342LOMDCF 250
PN (bar)
= PN (MPa)

Dostarczane bez nakretek od strony rury
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taczniki rurowe EO-3°

ADD - adapter DIN - EO-3°

L3

/53

X1) O-ring

X2) Pierscien kontrolny

X3) O-ring

T1 = Cecha gwintu
specjalnego-&

. Waga Symbol PN
D1 |Sefia| D3 | T1 | L1 | L2 | L3 | S1 | s2 | S3 | /Sztgke zamé&/ieniowy* bar
6 | L | 25 | 115 | 325 | 280 | 375 | 14 | 14 | 14 27 ADOBLO6P3OMDCF | 420
8 | L 4 | 145 | 330 | 280 | 39,0 | 17 | 17 | 17 42 ADOBLOS8P3OMDCF | 420
10 | L 6 | 165 | 345 | 295 | 41,0 | 19 | 19 | 19 53 ADIOL10P30OMDCF | 420
12 | L 8 | 190 | 365 | 31,5 | 430 | 22 | 22 | 22 74 ADI12L12P30MDCF | 420
15 | L | 10 | 24,0 | 445 | 395 | 525 | 27 | 27 | 27 143 | ADISL15P30OMDCF | 420
16 | S | 11 | 240 | 455 | 380 | 535 | 27 | 30 | 27 160 | AD16S16P3OMDCF | 420
18 | L | 13 | 260 | 445 | 375 | 525 | 30 | 32 | 30 171 | ADISL18P30OMDCF | 420
20 | S | 14 | 295 | 525 | 445 | 620 | 32 | 36 | 32 249 | AD20S20P30MDCF | 420
22 | L | 17 | 295 | 465 | 395 | 550 | 32 | 36 | a2 216 | AD22L22P30MDCF | 250
25 | S | 18 | 370 | 59,5 | 49,0 | 695 | 41 | 46 | 41 464 | AD25S25P30MDCF | 420
28 | L | 22 | 370 | 530 | 450 | 615 | 41 | 41 | 41 335 | AD28L28P3OMDCF | 250
30 | S | 23 | 435 | 68,0 | 550 | 800 | 50 | 50 | 50 664 | AD30S30P30OMDCF | 420
35 | L | 28 | 450 | 59,0 | 490 | 690 | 50 | 50 | 50 513 | AD35L35P30MDCF | 250
38 | S | 30 | 520 735 | 570 | 865 | 55 | 60 | 60 862 | AD38S38P30OMDCF | 420
42 | L | 34 | 520 | 645 | 540 | 745 | 55 | 60 | 60 723 | AD42L42P30MDCF | 250
PN (bar)
—— _PN(MPa)

10

Dostarczane bez nakretek od strony rury

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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GZ - Lacznik EO-3° z dwoma nakretkami obrotowymi

81
P
5] 1) 8 &5
&r | | = &l

od

et k|

S L1 \

X1)—" -X1)
L2
X1) Pierscien kontrolny

D1 D3 L1 L2 s1 UL szt b
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 3,5 22 23 14 21 GZ06P3CF 420
8 5 24 25 17 32 GZ08P3CF 420
10 7 25 26 19 38 GZ10P3CF 420
12 9 26 27 22 56 GZ12P3CF 420
15 11 28 29 27 96 GZ15P3CF 420
16 12 30 31 27 97 GZ16P3CF 420
18 14 30 31 30 120 GZ18P3CF 420
20 15 36 37 32 167 GZ20P3CF 420
22 17 34 35 32 133 GZ22P3CF 250
25 19 41 42 41 289 GZ25P3CF 420
28 23 37 38 41 214 GZ28P3CF 250
30 23 46 47 50 493 GZ30P3CF 420
35 29 41 42 50 337 GZ35P3CF 250
38 30 50 52 60 751 GZ38P3CF 420
42 36 43 44 60 511 GZ42P3CF 250

PN®aD oy (MPa)
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GE-OR - przylaczka prosta EO-3°

Przylgcze z metrycznym gwintem zewnetrznym i o-ringiem (1ISO 6149-2/-3)

L1

L3

/81

L4

s2- 5
< L o _ ] N i 1S
L] PR i

X1) O-ring /{ n®, '

X2) Pierscien kontrolny B xg),/— \ SX1)

X3) O-ring h

T1 = Cecha gwintu . L2 X2

specjalnego-&
Di1| T |D3|Da| Tt | L1 | L2 | 138 | L4 |s1]|s2| Weea il 0
g/sztuke zamowieniowy [bar]

6 | MIOX1 | 4 14 | 11,5 | 255 | 12,5 8,5 22,0 | 14 | 14 18 GEO06P3MOROMDCF 420
8 |M12X1,5| 6 17 | 145 | 295 | 13,5 | 11,0 | 245 | 17 | 17 29 GEO8P3MOROMDCF 420
10 |M14X1,5( 7 19 | 16,5 | 30,5 | 145 | 11,0 | 26,0 | 19 | 19 39 GE10P3MOROMDCF 420
12 |M16X1,5| 9 22 | 190 | 33,0 | 16,5 | 115 | 28,0 | 22 | 22 53 GE12P3MOROMDCF 420
15 (M18X1,5| 11 | 24 | 24,0 | 39,5 | 22,0 | 12,5 | 35,0 | 27 | 27 95 GE15P3MOROMDCF 420
16 (M22X1,5| 12 | 27 | 24,0 | 42,0 | 21,0 | 15,0 | 35,0 | 27 | 27 110 GE16P3MOROMDCF 420
18 (M22X1,5| 14 | 27 | 26,0 | 41,0 | 22,0 | 13,0 | 36,0 | 30 | 30 115 GE18P3MOROMDCF 420
20 | M27X2 | 15 | 32 | 29,5 | 49,5 | 25,0 | 18,5 | 40,5 | 32 | 32 180 GE20P3MOROMDCF 420
22 | M27X2 | 18 | 32 | 29,5 | 43,0 | 21,0 | 16,0 | 355 | 32 | 32 137 GE22P3MOROMDCF 250
25 | M33X2 | 20 | 41 | 37,0 | 54,5 | 29,0 | 18,5 | 46,0 | 41 | 41 315 GE25P3MOROMDCF 420
28 | M33X2 | 23 | 41 | 37,0 | 48,0 | 25,0 | 16,0 | 40,5 | 41 | 41 241 GE28P3MOROMDCF 250
30 | M42X2 | 25 | 50 | 43,5 | 59,0 | 32,0 | 19,0 | 52,0 | 50 | 50 512 GE30P3MOROMDCF 420
35 | M42X2 | 30 | 50 | 45,0 | 52,0 | 28,0 | 16,0 | 46,0 | 50 | 50 386 GE35P3MOROMDCF 250
38 | M48X2 | 32 | 55 | 52,0 | 64,5 | 34,0 | 21,5 | 56,0 | 55 | 60 633 GE38P3MOROMDCF 420
42 | M48X2 | 36 | 55 | 52,0 | 56,5 | 31,0 | 17,5 | 49,0 | 55 | 60 474 GE42P3MOROMDCF 250

PN (bar)

——Z —PN(MPa)

10

Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°
GE-M-ED - przylaczka prosta EO-3°

Przytagcze z metrycznym gwintem zewnetrznym i uszczelkg ED (ISO 9974)

L1

X1) O-ring

X2) Pierscien kontrolny

X3) Uszczelnienie ED

T1 = Cecha gwintu
specjalnego-&

pi| T |p3|pa| 11| 11| 2| 38 |La]| s1 |s2| Waoa Syl P

g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 | MIOXL | 4 | 14 | 115 | 250 | 125 | 8 |220| 14 | 14| 18 GEO6P3MEDOMDCF | 420
8 [M12X15| 6 | 17 | 145 | 30,0 | 130 | 12 |240| 17 | 17 | 28 GEOBP3MEDOMDCF | 420
10 [M14X15| 8 | 19 | 165 | 31,0 | 140 | 12 |255| 19 | 19 | 38 GE10P3MEDOMDCF | 420
12 [M16X15| 9 | 22 | 190 | 330 | 160 | 12 |27.5] 22 | 22 | 52 GE12P3MEDOMDCF | 420
12 M14X15| 7 | 19 | 19,0 | 33,0 | 160 | 12 |275] 22 | 22 | 50 |GE12P3M14X15EDOMDCF| 420

12 |M18X1,5| 10 | 24 | 190 | 345 | 175 12 29,0 24 22 65 GE12P3M18X1.5EDOMDCF| 420
12 |M22X1,5| 10 | 27 | 19,0 | 38,0 | 21,0 12 32,5 27 22 100 |GE12P3M22X1.5EDOMDCF| 420
15 |[M18X1,5| 11 | 24 | 24,0 | 39,0 | 22,0 12 |350| 24 27 94 GE15P3MEDOMDCF 420
15 |[M16X1,5| 9 22 | 240 | 385 | 21,5 12 34,5 27 27 91 GE15P3M16X1.5EDOMDCF| 420
15 |M22X1,5| 12 | 27 | 24,0 | 41,5 | 225 14 |355| 27 27 110 |GE15P3M22X1.5EDOMDCF| 420

16 |M22X1,5| 12 | 27 | 24,0 | 415 | 215 14 |355| 27 27 108 GE16P3MEDOMDCF 420
18 |M22X1,5| 12 | 27 | 26,0 | 425 | 225 14 136,5| 30 30 124 GE18P3MEDOMDCF 420
20 | M27X2 | 16 | 32 | 29,5 | 475 | 25,5 16 |41,0| 32 32 168 GE20P3MEDOMDCF 420
22 |M26X1,5| 18 | 32 | 29,5 | 435 | 215 16 |36,0| 32 32 135 GE22P3MEDOMDCF 250
25| M33X2 | 20 | 40 | 37,0 | 54,0 | 29,0 18 |46,0| 41 41 307 GE25P3MEDOMDCF 420
28 | M33X2 | 23 | 40 | 37,0 | 50,0 | 25,0 18 |40,5| 41 41 243 GE28P3MEDOMDCF 250
30 | M42X2 | 25 | 50 | 43,5 | 60,0 | 32,0 20 |[52,0( 50 50 514 GE30P3MEDOMDCF 420
35 | M42X2 | 30 | 50 | 45,0 | 56,0 | 28,0 20 |46,0| 50 50 401 GE35P3MEDOMDCF 250
38 | M48X2 | 32 | 55 | 52,0 | 64,0 | 33,0 22 |55,0| 55 60 618 GE38P3MEDOMDCF 420
42 | M48X2 | 36 | 55 | 52,0 | 61,0 | 31,0 22 |49,0| 55 60 496 GE42P3MEDOMDCF 250

PN (bar)

———— —PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

GE-R-ED - przylaczka prosta EO-3°

Przytgcze z calowym gwintem zewnetrznym i uszczelnieniem ED (1ISO 1179-2)

L4

/f s2 \ o
s | [TIEH]] s ek
=Y 1| P
X1) O-ring wé_l,-{./ T ‘
X2) Pierscien kontrolny P \
X3) Uszczelnienie ED X3)—" g L3 Lo —X1)
T1 = Cecha gwintu X2)
specjalnego-&
pi| T |D3|pa| Tt | L1 | 2| 18 | L4 |s1]|s2| Ve e PN
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 | GI/8A | 4 14 | 115 | 25,0 | 12,5 8 220 | 14 | 14 18 GEO6P3REDOMDCF 420
6 | GI/AA | 4 19 | 11,5 | 31,0 | 14,5 12 240 | 19 | 14 37 GEO6P3R1/4EDOMDCF 420
8 | GI/AA | 6 19 | 145 | 31,0 | 14,0 12 250 | 19 | 17 36 GEO8P3REDOMDCF 420
8 | G3/BA | 6 22 | 145 | 32,5 | 155 12 26,5 | 22 | 17 51 GEO8P3R3/8EDOMDCF 420
8 | G12A | 6 27 | 145 | 37,0 | 18,0 14 29,0 | 27 | 17 85 GEO8P3R1/2EDOMDCF 420
10 | G1L/4A | 6 19 | 16,5 | 31,0 | 14,0 12 255 | 19 | 19 37 GE10P3REDOMDCF 420
10 | G3/8A | 8 22 | 16,5 | 32,5 | 155 12 27,0 | 22 | 19 54 GE10P3R3/8EDOMDCF 420
10 | G1/2A | 8 27 | 16,5 | 37,0 | 18,0 14 295 | 27 | 19 86 GE10P3R1/2EDOMDCF 420
12 | G3/I8A | 9 22 | 19,0 | 33,5 | 16,5 12 28,0 | 22 | 22 55 GE12P3REDOMDCF 420
12 | GL/4A | 6 19 | 19,0 | 33,0 | 16,0 12 275 | 22 | 22 50 GE12P3R1/4EDOMDCF 420
12 | GL/2A | 10 | 27 | 19,0 | 38,0 | 19,0 14 30,5 | 27 | 22 95 GE12P3R1/2EDOMDCF 420
15| GL/2A | 12 | 27 | 24,0 | 41,5 | 225 14 355 | 27 | 27 105 GE15P3REDOMDCF 420
15| G3/I8A | 9 22 | 24,0 | 39,0 | 22,0 12 350 | 27 | 27 94 GE15P3R3/8EDOMDCF 420
15| G3/4A | 12 | 32 | 24,0 | 455 | 245 16 375 | 32 | 27 154 GE15P3R3/4EDOMDCF 420
16 | GL/2A | 12 | 27 | 24,0 | 41,5 | 215 14 355 | 27 | 27 103 GE16P3REDOMDCF 420
16 | G3/I8A | 9 22 | 24,0 | 39,0 | 21,0 12 350 | 27 | 27 92 GE16P3R3/8EDOMDCF 420
16 | G3/4A | 12 | 32 | 24,0 | 455 | 235 16 375 | 32 | 27 152 GE16P3R3/4EDOMDCF 420
18 | GL/2A | 14 | 27 | 26,0 | 42,5 | 225 14 36,5 | 30 | 30 111 GE18P3REDOMDCF 420
20 | G3/4A | 16 | 32 | 29,5 | 475 | 25,5 16 410 | 32 | 32 166 GE20P3REDOMDCF 420
20 | G1/2A | 12 | 27 | 29,5 | 455 | 21,5 14 410 | 32 | 32 150 GE20P3R1/2EDOMDCF 420
22 | G3/4A | 18 | 32 | 29,5 | 435 | 21,5 16 36,0 | 32 | 32 135 GE22P3REDOMDCF 250
22 | G1/)2A | 12 | 27 | 29,5 | 415 | 21,5 14 36,0 | 32 | 32 129 GE22P3R1/2EDOMDCF 250
25| G1A 20 | 40 | 37,0 | 54,0 | 29,0 18 46,0 | 41 | 41 307 GE25P3REDOMDCF 420
25| G3/4A | 16 | 32 | 37,0 | 52,0 | 29,0 16 46,0 | 41 | 41 276 GE25P3R3/4EDOMDCF 420
28| G1A 23 | 40 | 37,0 | 50,0 | 25,0 18 40,5 | 41 | 41 242 GE28P3REDOMDCF 250
30 |G11/4A| 25 | 50 | 43,5 | 60,0 | 32,0 20 52,0 | 50 | 50 510 GE30P3REDOMDCF 420
35 |G11/4A| 30 | 50 | 45,0 | 56,0 | 28,0 20 46,0 | 50 | 50 397 GE35P3REDOMDCF 250
38 |G11/2A| 32 | 55 | 52,0 | 65,0 | 34,0 22 56,0 | 55 | 60 626 GE38P3REDOMDCF 420
42 |G11/2A| 36 | 55 | 52,0 | 61,0 | 31,0 22 49,0 | 55 | 60 490 GE42P3REDOMDCF 250
PN (bar )
=PN(MPa)
Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°
EGE-OR - przylaczka prosta z nakretka obrotowa EO-3°

Przytgcze z metrycznym gwintem zewnetrznym i o-ringiem (1SO 6149-2/-3)

L2

N —‘ St ;82

| — f [|
<

o | _lL_ L
.

_T__I_I__A__
@ D3
@ D1

X1) Pierscien kontrolny ! 1 %l / /% :;:W‘ll
X2) O-ring / A
x2) L—“ - x)
D1 T D3 D4 L1 L2 s1 s2 | Waga Sl PN
g/sztuke zamowieniowy [bar]

6 M10X1 3,5 14 19,0 8,5 14 14 23 EGEO6P3MORCF 420
8 M12X1,5 5 17 21,5 11,0 17 17 36 EGEO08P3MORCF 420
10 M14X1,5 7 19 23,0 11,0 19 19 47 EGE10P3MORCF 420
12 M16X1,5 9 22 24,5 11,5 22 22 67 EGE12P3MORCF 420
15 M18X1,5 11 24 26,5 12,5 24 27 98 EGE15P3MORCF 420
16 M22X1,5 12 27 28,5 15,0 27 27 127 EGE16P3MORCF 420
18 M22X,15 14 27 28,5 13,0 27 30 126 EGE18P3MORCF 420
20 M27X2 15 32 33,5 18,5 32 32 215 EGE20P3MORCF 420
22 M27X2 17 32 32,5 16,0 32 32 178 EGE22P3MORCF 250
25 M33X2 19 41 39,0 18,5 41 41 381 EGE25P3MORCF 420
28 M33X2 23 41 37,0 16,0 41 41 297 EGE28P3MORCF 250
30 M42X2 23 50 43,5 19,0 50 50 630 EGE30P3MORCF 420
35 M42X2 29 50 41,0 16,0 50 50 a77 EGE35P3MORCF 250
38 M48X2 30 55 46,5 21,5 55 60 823 EGE38P3MORCF 420
42 M48X2 36 55 43,0 17,5 55 60 606 EGE42P3MORCF 250

PN (bar)

——— —PN(MPa)

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3° L
EGE-M-ED - przytaczka prosta z nakretka obrotowa EO-3°

Przytgcze z metrycznym gwintem zewnetrznym i uszczelnieniem ED (1SO 9974)

S|
A8
X1) Pierscien kontrolny 1 !
X2) Uszczelnienie ED

Waga Symbol PN
e U = o b L2 Sl 22 g/szt?:ke, zamézvieniowy* [bar]
6 M10X1 3,5 14 19,0 8,0 14 14 23 EGEO6P3MEDCF 420
8 M12X1,5 5 17 21,0 12,0 17 17 37 EGEO8P3MEDCF 420
10 M14X1,5 7 19 22,5 12,0 19 19 47 EGE10P3MEDCF 420
12 M16X1,5 9 22 24,0 12,0 22 22 66 EGE12P3MEDCF 420
15 M18X1,5 11 24 26,5 12,0 24 27 96 EGE15P3MEDCF 420
16 M22X1,5 12 27 29,0 14,0 27 27 126 EGE16P3MEDCF 420
18 M22X,15 14 27 29,0 14,0 27 30 137 EGE18P3MEDCF 420
20 M27X2 15 32 34,0 16,0 32 32 208 EGE20P3MEDCF 420
22 M26X1,5 17 32 35,0 14,0 32 32 177 EGE22P3MEDCF 250
25 M33X2 19 40 39,0 18,0 41 41 374 EGE25P3MEDCF 420
28 M33X2 23 40 37,0 18,0 41 41 299 EGE28P3MEDCF 250
30 M42X2 23 50 43,5 20,0 50 50 651 EGE30P3MEDCF 420
35 M42X2 29 50 41,0 20,0 50 50 496 EGE35P3MEDCF 250
38 M48X2 30 55 47,0 22,0 55 60 855 EGE38P3MEDCF 420
42 M48X2 36 55 43,0 22,0 55 60 630 EGE42P3MEDCF 250

PN (bar)
10

= PN (MPa)

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°
EGE-R-ED - przytaczka prosta z nakretka obrotowa EO-3°

Przytgcze z calowym gwintem zewnetrznym i uszczelnieniem ED (ISO 1179-2)

@ D4
;
|
|
ﬁ\
H—
3T
@ D3

a
LS8
X1) Pierécien kontroln 1L /LV ~ Agj e
XZ)) Uszczelnienie EDy /; LT
X2) L1 Xy
Waga Symbol PN

or T e e = 2 Sl 22 g/szt?Jke zamézvieniowy* [bar]
6 G1/8 A 3,5 14 19,0 8 14 14 23 EGEO6P3REDCF 420
8 G1/4 A 5 19 22,0 12 19 17 43 EGEO8P3REDCF 420
10 G1/4 A 6 19 22,5 12 19 19 47 EGE10P3REDCF 420
12 G3/8 A 9 22 24,5 12 22 22 69 EGE12P3REDCF 420
15 G1/2 A 11 27 28,0 14 27 27 121 EGE15P3REDCF 420
16 G1/2 A 12 27 29,0 14 27 27 121 EGE16P3REDCF 420
18 G1/2 A 14 27 29,0 14 27 30 130 EGE18P3REDCF 420
20 G3/4 A 15 32 34,0 16 32 32 250 EGE20P3REDCF 420
22 G3/4 A 17 32 33,0 16 32 32 177 EGE22P3REDCF 250
25 GlA 19 40 39,0 18 41 41 372 EGE25P3REDCF 420
28 GlA 23 40 37,0 18 41 41 298 EGE28P3REDCF 250
30 Gl11/4A 23 50 43,5 20 50 50 627 EGE30P3REDCF 420
35 Gl11/4A 29 50 41,0 20 50 50 490 EGE35P3REDCF 250
38 G11/2A 30 55 47,0 22 55 60 816 EGE38P3REDCF 420
42 G11/2A 36 55 43,0 22 55 60 622 EGE42P3REDCF 250

PN (bar)

——— " _PN(MPa)

10

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

WH-M-KDS - przytagczka nastawna typu banjo EO-3®

s2-

L6

S1 — \ a
N T o\ .8
: 0 sl ps
T " ek l i -
X1) O-ring 3 § N —
X2) Pierscien kontrolny } — \‘X”
X3) Pierécien KDS 35 x2)
X4) O-ring x3)
T1 = Cecha gwintu Q?“—J
specjalnego-& #D5
Waga Symbol PN
D1 T D3 | D4 | D5 | T L1 L2 | L3 | L4 | LS | L6 | L7 [S1|S2|S3 glsztuke Zamowieniowy* [bar]
6| M10X1 4 45 | 149 | 115(185|140(105| 8 |240(235| 25 |17 17|14 52 WH06P3MKDSOMDCF| 420
8 | M12X1,5| 6 6,0 | 170|145 |21,0| 160 | 140 | 12 (300|270 | 3,0 [22]|19]|17 92 WH08P3MKDSOMDCF| 420
10 M14X15 | 8 6,0 | 189|165 220|170 |140| 12 300|285 | 3,0 [22]|19|19 101  |WH10P3MKDSOMDCF| 420
12| M16X15 | 10 | 7,5 [ 219 | 190|245 (195|165 | 12 | 36,0 | 31,0 | 3,0 |27 |24 |22 172 |WH12P3MKDSOMDCF| 420
15| M18X1,5 | 12 | 9,0 | 239 | 24,0 | 30,5 (255|180 | 12 | 395|385 | 3,0 | 323027 270  |WH15P3MKDSOMDCF| 420
16| M22X15 | 12 | 120|269 | 24,0 | 30,5 | 245|205 | 14 | 450 | 385 | 4,5 | 32|30 |27 311 |WH16P3MKDSOMDCF| 420
18| M22X,15 | 15 | 12,0 | 26,9 | 26,0 | 30,5 | 24,5 | 205 | 14 | 450 | 385 | 4,5 | 32|30 |30 309 |WH18P3MKDSOMDCF| 420
20| M27X2 16 | 16,0 1329|295 |365|305|240| 16 | 530|460 | 35 |41|36]32 545  |WH20P3MKDSOMDCF| 420
22| M26X1,5 | 18 | 17,0319 | 295 | 3455|285 | 240 | 16 | 53,0 | 43,0 | 3,5 [41|36]32 529  |WH22P3MKDSOMDCF| 250
25| M33X2 | 20 | 21,0399 |370| 435|365 |305| 18 | 66,0|535| 3,5 |50|46 |41 982  |WH25P3MKDSOMDCF| 420
28| M33X2 | 24 | 21,0399 |370|395|325|305| 18 | 66,0|48,0| 3,5 |50 |46 |41 947  |WH28P3MKDSOMDCF| 250
30| M42x2 | 25 | 27,0499 |435|51,0|430(355| 20 |76,0|630| 3,5 [60]|55|50| 1597 |WH30P3MKDSOMDCF| 420
35| Md42x2 | 30 |27,0| 499|450 |47,0|390(355| 20 |76,0|570| 3,5 [60]|55|50| 1547 |WH35P3MKDSOMDCF| 250
38| M48X2 | 32 | 34,0 559|520 580|490 |405| 22 [ 870|710 3,5 [70|60|60| 2320 |WH38P3MKDSOMDCF| 420
42| M48X2 | 36 | 34,0559 | 520 | 54,0 | 46,0 | 405 | 22 | 870 |640| 35 |70(60|60| 2255 |WHO6P3MKDSOMDCF| 250
PN (bar)
———— =PN(MPa)
10
Dostarczane bez nakretek
* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

WH-R-KDS - przytaczka nastawna typu banjo EO-3®

s2-
\ L6

L —X4)
AN
s1 N \| &
| - o\ 2
8
. T i
T { a l A |
X1) O-ring 3 - N T
X2) Pier$cien kontrolny i \;xn
X3) Pierécien KDS 3 5 o
X4) O-ring J “
T1 = Cecha gwintu ;D?d
specjalnego-& @ D5

Waga Symbol PN
D1 T D3 | D4 | D5 | T1 | L1 [ L2 | L3 | L4 | L5 | L6 | L7 |S1|S2|S3 glsziuke Zaméwieniowy* [bar]

6| GI/BA | 4 | 45 | 149 | 115|185 140]|105| 8 | 240|235 | 25 |17|17 |14 50 |WHO6P3RKDSOMDCF| 420
8| G14A | 6 | 60 |189|145|210]|160|140] 12 [300|270| 30 |22]19[17 96  |WHO8P3RKDSOMDCF| 420
10| G1/4A | 8 | 60 |189|165]|220|170|140| 12 |[30,0|285| 3,0 [22|19]19 99  |WH10P3RKDSOMDCF| 420
12] G3B8A | 10 | 75 1219[190]|245| 195|165 | 12 | 360|310 | 30 [27|24]|22 173 |WH12P3RKDSOMDCF| 420
15| G12A | 12 | 11,0]269|240]305|255|205| 14 | 450|385 | 45 [32|30]27 306 |WH15P3RKDSOMDCF| 420
16| G12A | 12 | 11,0]269|240]305|245|205| 14 | 450|385 | 45 [32]30]27 304 |WH16P3RKDSOMDCF| 420
18| G1/2A | 15 | 11,0 [ 269 | 26,0 | 305 | 245|205 | 14 | 450|385 | 4,5 [32]30]30 302 |WH18P3RKDSOMDCF| 420
20| G3/4A | 16 [ 17,0329 |295|365)305|240| 16 [ 530|460 | 35 |41]36]32 535  |WH20P3RKDSOMDCF| 420
22| G3/4A | 18 [ 17,0329 |295 (345|285 |240| 16 [ 530|430 | 35 |41]36]32 530  |WH22P3RKDSOMDCF| 250
25| G1A 20 | 21,0 | 39,9 | 37,0 | 435 | 365|305 18 | 66,0 |535| 35 |50|46 |41 998  |WH25P3RKDSOMDCF| 420
28] G1A 24 | 21,0 1399 | 37,0 | 395 | 325|305 18 | 660|480 | 35 |50|46 |41 963  |WH28P3RKDSOMDCF| 250
30)G11/4A) 25 | 27,0499 ]435|510[430]355| 20 [ 760|630 35 |60|55|50| 1585 |WH30P3RKDSOMDCF| 420
35(G11/4A| 30 | 270|499 |450|470]|390|355| 20 | 760 |570| 35 |60]|55|50| 1535 |WH35P3RKDSOMDCF| 250
38| G112A| 32 | 340 | 559 | 52,0 | 58,0 | 490 | 405 | 22 | 870|710 | 35 |70]|60|60| 2296 |WH38P3RKDSOMDCF| 420
42| G11/2A| 36 | 34,0 | 559|520 | 54,0 | 460 | 405 | 22 | 870|640 | 3,5 |70(60|60| 2231 |WHO6P3RKDSOMDCF| 250

PN (bar )
10

= PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

GAI-R - przylaczka prosta z gwintem wewnetrznym EO-3°®

Przytgcze z calowym gwintem wewnetrznym BSPP (1ISO 1179-1)

L1

S1

X1) O-ring o
X2) Pierscien kontrolny Q
T1 = Cecha gwintu
specjalnego-&
DL | T D3 | TL | L1 | L2 | 13 | 4 | s1 | s2 | Waea s )
g/sztuke zamowieniowy’ [bar]
6 G1/8 A 4 115 | 24,0 | 19,5 8 29,0 14 14 20 GAIO6P3ROMDCF 420
8 G1/4 A 6 14,5 | 29,0 | 24,0 12 35,0 19 17 42 GAIO8P3ROMDCF 420
10 | G1/4 A 8 16,5 | 30,0 | 25,0 12 36,5 19 19 45 GAI10P3ROMDCF 420
12 | G3/8 A 10 19,0 | 31,0 | 26,0 12 37,5 24 22 70 GAI12P3ROMDCF 420
15 | G12A 12 24,0 | 38,5 | 335 14 46,5 30 27 136 GAI15P3ROMDCF 420
16 | G12A 12 24,0 | 385 | 32,5 14 46,5 30 27 134 GAI16P3ROMDCF 420
18 | G12A 15 26,0 | 38,5 | 32,5 14 46,5 30 30 133 GAI18P3ROMDCF 420
20 | G3/4 A 16 295 | 43,5 | 375 16 53,0 36 32 204 GAI20P3ROMDCF 420
22 | G3/4 A 18 29,5 | 39,5 | 335 16 48,0 36 32 183 GAI22P3ROMDCF 250
25 Gl1A 20 37,0 | 485 | 415 18 58,5 46 41 373 GAI25P3ROMDCF 420
28 Gl1A 24 37,0 | 445 | 375 18 53,5 41 41 242 GAI28P3ROMDCF 250
30 |G11/4A| 25 43,5 | 54,5 | 46,5 20 66,5 60 50 696 GAI30P3ROMDCF 420
35 |G11/4A| 30 45,0 | 50,5 | 42,5 20 60,5 55 50 501 GAI35P3ROMDCF 250
38 |G11/2A| 32 52,0 | 58,5 | 49,5 22 71,5 65 60 831 GAI38P3ROMDCF 420
42 |G11/2A| 36 52,0 | 54,5 | 46,5 22 64,5 60 60 597 GAI42P3ROMDCF 250
PN (bar )
———= =PN(MPa)

Dostarczane bez nakretek

* Prosze dodaé ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR - standard, nie wymaga przyrostka

FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

RI-ED - redukcja

Calowy gwint zew. i uszczelnienie ED (1SO 1179) / Calowy gwint wew. (ISO 1179-1)

Rys. A L1 s1 Rys. B L >
L2 L2
-— g
o | _|8
I e ﬁj olF Ql,,," fT——Tsl
X1) i3 X1) L3
X1) Uszczelnienie ED
Gwint Gwint PN [bar]*
zew. | wew. | D2 | D3 | L1 | L2 | 13 | si | Rys | Waga Syl il
T1 T g/sztuke zamowieniowy CF 71

G18A |G1/4 14 4 31,0 8 12,0 19 B 41 RI1/8EDX1/4 400 400
G1/8A |G3/8 14 4 32,0 8 12,0 24 B 63 RI1/8EDX3/8 400 | 400
G1/4A |G1/8 19 5 29,0 12 8,0 19 B 41 RI1/4EDX1/8 400 | 400
G1/4A |G3/8 19 5 36,0 12 12,0 24 B 69 RI1/4EDX3/8 400 | 400
G1/4A |G1l/2 19 5 40,0 12 14,0 30 B 120 RI1/4EDX1/2 400 | 400
G1/4A |G3/4 19 5 43,0 12 16,0 36 B 171 RI1/4EDX3/4 400 | 400
G3/8A |G1/8 22 22,5 12 8,0 22 A 38 RI3/BEDX1/8 400 | 400
G3/8A |Gl/4 22 8 36,0 12 12,0 22 B 68 RI3/BEDX1/4 400 | 400
G3/8BA |[G1/2 22 8 41,0 12 14,0 30 B 124 RI3/8EDX1/2 400 400
G3/8A |G3/4 22 8 44,0 12 16,0 36 B 182 RI3/8EDX3/4 315 315
G12A |G1/8 27 24,0 14 8,0 27 A 65 RI1/2EDX1/8 400 400
G12A |G1/4 27 24,0 14 12,0 27 A 56 RI1/2EDX1/4 400 400
G12A |G3/8 27 12 37,0 14 12,0 27 B 95 RI1/2EDX3/8 400 400
G12A |G3/4 27 12 46,0 14 16,0 36 B 183 RI1/2EDX3/4 315 315
G12A |[G1 27 12 49,0 14 18,0 41 B 232 RI1/2EDX1 315 315
G12A |[G11/4 27 10 53,0 14 20,0 55 B 481 RI1/2EDX11/4 315 315
G3/4A |Gl/4 32 26,0 16 12,0 32 A 103 RI3/4EDX1/4 315 | 315
G3/4A |G3/8 32 26,0 16 12,0 32 A 86 RI3/4EDX3/8 315 | 315
G3/4A |G1l/2 32 16 43,0 16 14,0 32 B 156 RI3/4EDX1/2 315 | 315
G3/4A |G1 32 16 51,0 16 18,0 41 B 237 RI3/AEDX1 315 | 315
G3/4A |G1l1/4 32 16 55,0 16 20,0 55 B 486 RI3/AEDX11/4 315 | 315
G3/4A |G1l1/2 32 16 57,0 16 22,0 60 B 561 RI3/4EDX11/2 250 | 250
G1A G 1/4 40 29,0 18 12,0 41 A 197 RILEDX1/4 315 | 315
G1lA G 3/8 40 29,0 18 12,0 41 A 179 RI1LEDX3/8 315 315
G1lA G 1/2 40 29,0 18 14,0 41 A 153 RILEDX1/2 315 315
G1lA G 3/4 40 20 49,0 18 16,0 41 B 290 RILEDX3/4 315 315
G1lA G1l1/4 40 20 57,0 18 20,0 55 B 503 RILEDX11/4 315 315
G1lA G112 40 20 59,0 18 22,0 60 B 585 RI1EDX11/2 250 250
G11/4A|G1/2 50 32,0 20 14,0 50 A 313 RI11/4EDX1/2 315 315
G11/4A |G 3/4 50 32,0 20 16,0 50 A 393 RI11/4EDX3/4 315 | 315
G11/4A|G1 50 25 52,0 20 18,0 50 B 469 RI11/4EDX1 315 | 315
G11/4A|G11/2 50 25 60,0 20 22,0 60 B 624 RI11/4EDX11/2 250 | 250
G11/2A |G 1/2 55 36,0 22 14,0 55 A 470 RI11/2EDX1/2 250 | 250
G11/2A |G 3/4 55 36,0 22 16,0 55 A 415 RI11/2EDX3/4 250 | 250
G112A|G1 55 36,0 22 18,0 55 A 338 RI11/2EDX1 250 | 250
G112A|G11/4 55 32 58,0 22 20,0 55 B 542 RI11/2EDX11/4 250 | 250
G2A G11/2 75 40 65,0 24 22,0 75 B 1309 RI2EDX11/2 160

PN (bar)
10

= PN (MPa)

* Prosze dodaé ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

SKA - tacznik do spawania EO-3°

307
//\\
\\
v QN
1T 8 5
1 | Q g
L1

Waga Symbol PN
e o2 = L2 g/szt?;ke zamézvieniowy* [bar]
8 5 27,0 27,5 8 SKA08X1.5P3X 420
10 7 28,5 29,0 10 SKA10X1.5P3X 420
10 6 28,5 29,0 12 SKA10X2P3X 420
12 9 28,5 29,0 12 SKA12X1.5P3X 420
12 8 28,5 29,0 14 SKA12X2P3X 420
12 7 28,5 29,0 16 SKA12X2.5P3X 420
15 11 31,5 32,0 22 SKA15X2P3X 420
16 12 36,0 36,5 27 SKA16X2P3X 420
16 11 36,0 36,5 31 SKA16X2.5P3X 420
16 10 36,0 36,5 34 SKA16X3P3X 420
18 13 33,0 33,5 32 SKA18X2.5P3X 420
20 16 39,5 40,0 38 SKA20X2P3X 420
20 15 39,5 40,0 46 SKA20X2.5P3X 420
20 14 39,5 40,0 51 SKA20X3P3X 420
20 12 39,5 40,0 60 SKA20X4P3X 420
22 17 35,0 35,5 45 SKA22X2.5P3X 250
25 19 46,0 46,5 80 SKA25X3P3X 420
25 17 46,0 46,5 96 SKA25X4P3X 420
25 15 46,0 46,5 109 SKA25X5P3X 420
28 23 40,0 40,5 67 SKA28X2.5P3X 250
28 22 40,0 40,5 75 SKA28X3P3X 250
30 22 50,0 50,5 129 SKA30X4P3X 420
30 20 50,0 50,5 148 SKA30X5P3X 420
35 28 44,0 44,5 123 SKA35X3.5P3X 250
38 30 55,0 56,0 197 SKA38X4P3X 420
38 28 55,0 56,0 226 SKA38X5P3X 420
38 26 55,0 56,0 252 SKA38X6P3X 420
42 36 44,0 44,5 136 SKA42X3P3X 250

PN (bar)
———= =PN(MPa)

* Powierzchnia fosforowana i olejona.
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taczniki rurowe EO-3°

VKA - korek do stozkéw EO-3®

L1
\\
ot
|
= R { 1
1S} I
I
LI
o //
D1 L1 LRI SylEd) 0
g/sztuke zamowieniowy [bar]
6 13,5 3 VKAO6P3CFX 420
8 14,5 6 VKAO8P3CFX 420
10 16,0 9 VKA1O0P3CFX 420
12 16,5 12 VKA12P3CFX 420
15 18,0 21 VKA15P3CFX 420
16 20,0 26 VKA16P3CFX 420
18 20,0 32 VKA18P3CFX 420
20 23,0 47 VKA20P3CFX 420
22 21,5 50 VKA22P3CFX 250
25 25,0 78 VKA25P3CFX 420
28 23,0 81 VKA28P3CFX 250
30 28,0 117 VKA30P3CFX 420
35 26,5 143 VKA35P3CFX 250
38 31,0 208 VKA38P3CFX 420
42 28,0 207 VKA42P3CFX 250
PN®ar) (MPa)

10
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taczniki rurowe EO-3°

VSTI M-OR - Korek do gniazd gwintowanych

Metryczny gwint zewnetrzny — O-ring (ISO 6149)

L1
L2

st &

@Dl
T1

X1)
X1) O-ring OR
T D1 L1 L2 s1 BT Spalel P ey

g/sztuke zamowieniowy’ CF

M8X1 12 13,0 9,5 4 6 VSTI8X10R 630
M10X1 13 13,5 9,5 5 8 VSTI10X10R 630
M12X1,5 17 15,0 11,0 6 14 VSTI12X1.50R 630
M14X1,5 19 16,0 11,0 6 20 VSTI14X1.50R 630
M16X1,5 21 17,5 12,5 8 26 VSTI16X1.50R 630
M18X,15 23 19,0 14,0 8 37 VSTI18X1.50R 630
M22X1,5 27 20,0 15,0 10 58 VSTI22X1.50R 630
M26X1,5 31 21,0 16,0 12 77 VSTI26X1.50R 400
M27X2 32 23,5 18,5 12 95 VSTI27X20R 400
M33X2 38 25,0 18,5 14 148 VSTI33X20R 400
M42X2 48 25,5 19,0 22 233 VSTI42X20R 400
M48X2 55 28,0 21,5 24 336 VSTI48X20R 400

PN (bar)
=PN(MPa)

* Prosze doda¢ ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

VSTI M/R-ED - Korek do gniazd gwintowanych

Metryczny gwint zewnetrzny — uszczelnienie ED (ISO 9974)
Calowy gwint zewnetrzny — uszczelnienie ED (ISO 1179)
L1

L2

5 -
Q B -
st
X1)
X1) Uszczelnienie ED
Metryczny | Calowy gwint
gwint zew. zew. BSP Waga Symbol Symbol PN [bar]

T1 T1 D1 L1 L2 S1 g/sztuke | zamowieniowy* | zamowieniowy™ CF
M10X1 G1/8 A 14,0 12,3 8 5 8 VSTI10X1ED VSTI1/8ED 630
M12X1,5 17,0 17,3 12 6 14 VSTI12X1.5ED 630
M14X1,5 Gl/4 A 19,0 17,3 12 6 20 VSTI14X1.5ED VSTI1/4ED 630
M16X1,5 G3/8 A 22,0 17,3 12 8 25 VSTI16X1.5ED VSTI3/8ED 630
M18X,15 24,0 17,3 12 8 32 VSTI18X1.5ED 630
M20X1,5 26,0 19,3 14 10 42 VSTI20X1.5ED 630
M22X1,5 G1/2 A 27,0 19,3 14 10 51 VSTI22X1.5ED VSTI1/2ED 630
M26X1,5 32,0 21,3 16 12 78 VSTI26X1.5ED 400
M27X2 G3/4 A 32,0 21,3 16 12 79 VSTI27X2ED VSTI3/4ED 400
M33X2 G1lA 40,0 22,8 16 17 130 VSTI33X2ED VSTILED 400
M42X2 Gl1/4A 50,0 22,8 16 22 198 VSTI42X2ED VSTI11/4ED 400
M48X2 Gl12A 55,0 22,8 16 24 263 VSTI48X2ED VSTI11/2ED 400

PN®aD oy (MPa)

* Prosze dodaé ponizszy przyrostek zgodnie z wymaganym materiatem uszczelnienia
NBR — standard, nie wymaga przyrostka
FKM — na zapytanie
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taczniki rurowe EO-3°

GM - przeciwnakretka do ztagczek grodziowych

-
4*

~S1

v
L1
Srednica zewnetrzna T L1 s1 Waga Symbol
rury g/sztuke zamowieniowy

6 M16X1,5 6 22 11 GM10LCFX

8 M20X1,5 6 27 15 GM12SCFX
10 M22X1,5 7 30 23 GM15LCFX
12 M24X1,5 7 32 24 GM16SCFX
15 M30x2 8 41 46 GM22LCFX
16 M30x2 8 41 46 GM22LCFX
18 M32X1,5 8 41 45 GM18P3CFX
20 M36X2 9 46 58 GM28LCFX
22 M36X2 9 46 58 GM28LCFX
25 M45X2 9 55 71 GM35LCFX
28 M45X2 9 55 71 GM35LCFX
30 M52X2 10 65 123 GM42LCFX
35 M52X2 10 65 123 GM42LCFX
38 M58X2 12 70 167 GM38-42P3CFX
42 M58X2 12 70 167 GM38-42P3CFX
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taczniki rurowe EO-3°

ED - uszczelnienie migkkie (do gwintow walcowych)

Do elementéw: GE...ED, EGE...ED, VSTI...ED, RI...ED

@ D4
@ D3

L1

Metryczny Calowy gwint
gwint zew. zew. BSP Waga Symbol zamoéwieniowy
T1 T1 D3 D4 L1 g/sztuke NBR
M8X1 9,9 6,5 1,0 0,1 ED8X1X
M10X1 G1/8 A 11,9 8,4 1,0 0,1 ED10X1X
M12X1,5 14,4 9,8 1,5 0,2 ED12X1.5X
M14X1,5 Gl/4 A 16,5 11,6 1,5 0,2 ED14X1.5X
M16X1,5 18,9 13,8 1,5 0,1 ED16X1.5X
G3/8 A 18,9 14,7 1,5 0,2 ED3/8X
M18X,15 20,9 15,7 1,5 0,2 ED18X1.5X
M20X1,5 22,9 17,8 1,5 0,2 ED20X1.5X
G1/2 A 23,9 18,5 1,5 0,3 ED1/2X
M22X1,5 24,3 19,6 1,5 0,2 ED22X1.5X
M26X1,5 G3/4 A 29,2 23,9 1,5 0,4 ED26X1.5X
M27X2 G3/4 A 29,2 23,9 1,5 0,4 ED26X1.5X
M33X2 Gl1A 35,7 29,7 2,0 0,7 ED33X2X
M42X2 Gl1/4A 45,8 38,8 2,0 0,9 ED42X2X
M48X2 Gl12A 50,7 447 2,0 1,0 ED48X2X
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taczniki rurowe EO-3°

OR - o-ringi do potaczen EO-3°®

Srednica zewnetrzna rury Symbol zsrg;wmnlowy

6 OR06X1.2X

8 OR08X1.5X
10 OR10.5X1.5X
12 OR12.5X1.5X
15 OR15X1.5X
16 OR16X1.5X
18 OR18X1.5X
20 OR20X1.5X
22 OR22X1.5X
25 OR25.12X1.78X
28 OR28.3X1.78X
30 OR29.87X1.78X
35 OR34.65X1.78X
38 OR37.82X1.78X
42 OR42.5X1.78X
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taczniki rurowe EO-3°

OR - o-ringi do gwintéw zewnetrznych

Metryczny gwint zewnetrzny z o-ringiem (ISO 6149)

|
|
|
| |
I
|
|
|

f 7//% o

Gwint Symbol zamoéwieniowy
T NBR
M10X1 OR8.1X1.6X
M12X1,5 OR9.3X2.2X
M14X1,5 OR11.3X2.2X
M16X1,5 OR13.3X2.2X
M18X1,5 OR15.3X2.2X
M22X1,5 OR19.3X2.2X
M27X2 OR23.6X2.9X
M33X2 OR29.6X2.9X
M42X2 OR38.6X2.9X
M48X2 OR44.6X2.9X
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taczniki rurowe EO-3°

OR - o-ringi do ztaczek nastawnych banjo WH EO-3°

-
Lo

e

3

S —
e
@z

,&;‘47 l WUV

T
. |
b2
Symbol zaméwienio
el Y NBR "
06M / 06R OR9.3X1.5X
08M/08R/10M/10R OR12X1.5X
12M/ 12R OR16X1.5X
15M OR18X1.5X
15R/16M/16R /18M/ 18R OR20X1.5X
20M /20R / 22M | 22R OR25X2X
25M / 25R / 28M / 28R OR33X2.5X
30M/30R /35M / 35R OR41X2.5X
38M /38R /42M/ 42R OR46X3X

86

Katalog 4131-2/PL



taczniki rurowe EO-3

®

KDS - pierscien uszczelniajacy do ztagczek nastawnych banjo WH

Do gniazd z mniejszym i wiekszym podtoczeniem

X1) Uszczelnienie NBR

X2) Pierscien podpierajacy (Stal)

8 x1\ g
S { IS
S
X2)
A 1
L2

Metryczny Calowy gwint
gwint zew. zew. BSP Waga Symbol zamowieniowy
T1 T1 D1 D2 D3 L1 L2 g/sztuke NBR
M10X1 Gl/8 A 10,3 14,9 16,0 2,5 1,1 2 KDS10X
M12X1,5 12,3 17,0 18,0 3,0 1,6 2 KDS12X
M14X1,5 Gl/4 A 14,3 18,9 20,0 3,0 1,6 2 KDS14X
M16X1,5 G3/8 A 17,0 21,9 24,0 3,0 2,1 3 KDS16X
M18X,15 18,3 23,9 23,9 3,0 4 KDS18X
M22X1,5 Gl/i2 A 22,3 26,9 30,0 4,5 2,6 7 KDS22X
M26X1,5 26,3 31,9 35,0 3,5 2,6 7 KDS26X
M27X2 G3/4 A 27,3 32,9 38,0 3,5 2,6 8 KDS27X
M33X2 GlA 33,6 39,9 42,0 3,5 2,6 10 KDS33X
M42X2 Gl11/4A 42,4 49,9 49,9 3,5 12 KDS42X
M48X2 G11/2A 48,4 55,9 60,0 3,5 2,6 16 KDS48X
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Ztacza do wezy EO-3°

Seria 46/48

VZ

Ztaczka zenska z pierscieniem
kontrolnym (nakretka obrotowa)
Prosta

A

22T ZTLTIT 72
Pz

Wiy

_@ ‘@_ @ XXXXX-XX-XX
| Symbol zamoéwieniowy
DN waz Cal waz Rozmiar waz mm waz 8. zew. rury A B W mm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 41 18 14 1VZ46-6-4 | 1VZ48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 43 20 17 1VZ46-8-4 | 1VZ48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 42 20 19 1VZ46-10-6 | 1VZ48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 43 20 22 1VZ46-12-6 | 1VZ48-12-6
12 1/2 -8 12,7 15 45 21 27 1VZ46-15-8 | 1VZ48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 47 22 30 1VZ46-18-10 | 1VZ48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 50 25 32 1VZ48-22-12
25 1 -16 254 28 57 27 41 1VZ48-28-16
32 1-1/4 -20 31,8 35 79 32 50 1VZ48-35-20
40 1-1/2 -24 38,1 42 73 35 60 1VZ48-42-24

Seria ztgczy odpowiednia do wezy:

or [ 48] 441 4U1RH 461LT 462 462ST

[ Y46]463 492 4925T 692 692TWIN

301SN 301TC 302 304 351TC 421RH 421SN 421WC 422 426 436 451 451TC 471TC 472TC 477 477ST

[ 248 493 811 881

Darker
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Seria 46/48 Ztacza do wezy EO-3°

VP —kolanko 45°

Ztaczka zenska z pierscieniem
kontrolnym (nakretka obrotowa)

Kolanko 45°
A
@ '@; @ XXXXX-XX-XX
| Symbol zaméwieniowy
DN waz Calwaz | Rozmiar waz mm waz Sr. zew. rury A B E Wmm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 70 45 19 14 1VP46-6-4 1VP48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 59 35 16 17 1VP46-8-4 1VP48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 68 45 20 19 1VP46-10-6 1VP48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 70 45 19 22 1VP46-12-6 1VP48-12-6
12 1/2 -8 12,7 15 71 47 22 27 1VP46-15-8 1VP48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 75 50 23 30 1VP46-18-10 | 1VP48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 88 62 26 32 1VP48-22-12
25 1 -16 254 28 113 83 33 41 1VP48-28-16
32 1-1/4 -20 31,8 35 141 94 37 50 1VP48-35-20
40 1-1/2 -24 38,1 42 155 117 49 60 1VP48-42-24

Seria ztgczy odpowiednia do wezy:

or | [48) 441 4A1RH 461LT 462 462ST

[ 146|463 492 4925T 692 692TWIN

301SN 301TC 302 304 351TC 421RH 421SN 421WC 422 426 436 451 451TC 471TC 472TC 477 477ST
(48/493 811 881
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Ztacza do wezy EO-3°

Seria 46/48

VR

Ztgczka zenska z pierscieniem

kontrolnym (nakretka obrotowa)

Kolanko 90° H"E”_“_\
[
L7777 s 22>
A
7 %
B —= v
@ @‘ @ XXXXX-XX-XX
[ Symbol zaméwieniowy
DN waz Cal waz Rozmiar waz | mm waz Sr. zew. rury A B E W mm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 57 33 33 14 1VR46-6-4 1VR48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 59 36 29 17 1VR46-8-4 1VR48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 65 42 37 19 1VR46-10-6 1VR48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 62 37 35 22 1VR46-12-6 1VR48-12-6
12 12 -8 12,7 15 64 40 43 27 1VR46-15-8 1VR48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 69 44 45 30 1VR46-18-10 1VR48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 80 54 55 32 1VR48-22-12
25 1 -16 254 28 101 72 71 41 1VR48-28-16
32 1-1/4 -20 318 35 130 83 79 50 1VR48-35-20
40 1-1/2 24 38,1 42 139 101 101 60 1VR48-42-24

Seria ztgczy odpowiednia do wezy:
or [ [48) 441 4L1RH 461LT 462 462ST

[ [46]463 492 492ST 692 692TWIN

301SN 301TC 302 304 351TC 421RH 421SN 421WC 422 426 436 451 451TC 471TC 472TC 477 477ST

( 248 493 811 881
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Seria 77 Ztacza do wezy EO-3°

VZ

Ztaczka zenska z pierscieniem
kontrolnym (nakretka obrotowa)

W
Proste f

=

& |@ & -

DN waz Cal waz Rozmiar waz mm waz 8r. zew. rury A B Wmm Symbol zamoéwieniowy
12 1/2 -8 12,7 16 58 23 27 1VZ77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 75 29 32 1VZ77-20-12
25 1 -16 254 25 87 33 41 1VZ77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 102 38 60 1VZ77-38-20

Seria zlgczy odpowiednia do wezy:
77 787TC_7971C
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Ztacza do wezy EO-3°

Seria 77

VP

Ztgczka zenska z pierscieniem
kontrolnym (nakretka obrotowa)

Kolanko 45° m_r
LN e
_@_ —@_ @ XXXXX-XX-XX
——I—L—
DNwaz | Calwaz Rozmiar waz mmwaz | Sr. zew. rury A B E W mm Symbol zaméwieniowy
12 1/2 -8 12,7 16 83 49 24 27 1VP77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 120 74 30 32 1VP77-20-12
25 1 -16 254 25 142 88 33 41 1VP77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 161 97 37 60 1VP77-38-20
Seria zlagczy odpowiednia do wezy:
(1771 7871C_7971C
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Seria 77 Ztacza do wezy EO-3°

VR

Ztaczka zenska z pierscieniem
kontrolnym (nakretka obrotowa)

Kolanko 90°
=] W
‘@ XXXXX-XX-XX
,@L .@_ N
DNwaz | Calwaz Rozmiar waz mmwaz | Sr. zew. rury A B E W mm Symbol zaméwieniowy

12 1/2 -8 12,7 16 77 42 45 27 1VR77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 108 62 60 32 1VR77-20-12
25 1 -16 254 25 131 77 69 41 1VR77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 151 87 78 60 1VR77-38-20

Seria zlagczy odpowiednia do wezy:
177 787TC_7971C
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Ermeto Original
Rury



Rury

Parametry rur
1. Gatunki stali, wkasnosci mechaniczne, wykonanie

Rury stalowe EO

. . Wytrzymatos¢ na Granica Wydtuzenie przy zerwaniu .
Rt )| Sl rtﬁci;_ganie Rm plastycznosci ReH A5 (wzdtuznie) il ehae

Drobnoziarnista E235 |min. 340 N/mm? min. 235 N/mm? min. 25% Bez szwu, ciggniona
wg EN 10305-4 49 000 Ib/in? 34 000 Ib/in? na zimno, wyzarzana
(St 37.4 wg DIN 1630/ beznalotowo DIN EN
DIN2391 dawne ozna- 10305-1i-4
czenie)
2. Badania i $wiadectwa certyfikacji 239 .y

Wszystkie rury sg poddawane nieniszczacemu badaniu Wiyt = i [m/s]

szczelnosci i oznakowywane odpowiednio jako ]

odporne. Oznakowanie to zastepuje certyfikat DIN Vigyt. = 0109 - dj - v [l/min]

EN 10204-2.2. di = $érednica wewn. rury @ w mm
3. Zalecany promien giecia v = lepkos¢ kinematyczna w mm?/ s.

Do zginania na zimno rur za pomoca gietarek do
rur lub recznie zaleca sie promien giecia trzykrotnie
wiekszy niz srednica zewnetrzna rury.

4. Podatnos¢ na spawanie i spawalnos¢
Rury z E235 spawa sie wedtug zwyktych technik.
Spoiwo powinno zosta¢ wybrane zgodnie z normg
DIN EN 1600 i DIN EN 12072 czes$¢ 1, z uwzglednie-
niem rodzaju zastosowania oraz techniki spawania.

5. Przyblizone obliczenie tarcia wewnetrznego w
prostych liniach rurowych
Opory przeptywu a zatem sprawnos$c¢ rurociggu zalezg
od $rednicy wewnetrznej rury, natezenia przeptywu
(zmierzonego lub obliczonego) i od wiasciwosci me-
dium. W celu utrzymania jak najmniejszych strat w sys-
temie nalezy dgzy¢ do utrzymania przeptywu laminar-
nego. Przejscie od przeptywu laminarnego do turbu-
lentnego, powodujgcego wieksze straty, jest w sposéb
ogolny zdefiniowane liczbg Reynoldsa Re 2320. Przej-
Scie to trudno jest obliczy¢ precyzyjnie, mozna je tylko
okresli¢ za pomocg pomiaréw. Jesli, dla uproszczonego
obliczenia, zatozy sie przejscie przy Re 2320 i we-
wnetrzng powierzchnie rury jako ,technicznie gtadkg”, to
z ponizszych wzoréw mozliwe jest przyblizone oblicze-
nie granicznej predkosci Wiy oraz granicznego natgze-
nia przeptywu viqyt, przy ktérych dochodzi do przejscia
od przeptywu uwarstwionego (laminarnego) do burzli-
wego (turbulentnego):

W celu przyblizonego obliczenia spadku cisnienia
w barach / 1 m dtugosci rury mozna skorzystaé
z nastepujgcych wzoréw:

1. Zakres laminarny:

032 -w-v-p B79-V-v-p

[bar /1 m]

2. Zakres turbulentny:

1.75 025

‘ 0281 -w """ v - p
v di1'25 . 10°
175 025 |
-8 V475 i 3 p [par /1 m)
d”"" - 10

gdzie: w = predkosc¢ przeptywu w m/s; v = lepkos$¢
kinetyczna w mm2/s; v' = natezenie przeptywu

w I/min.; p = gesto$¢ medium w kg/m3; di = $rednica
wewnetrzna rury w mm.

Szczegodtowe obliczenia tarcia wewnetrznego wymagaja
doktadnej wiedzy o uktadzie rurociggéw i warunkach
eksploatacyjnych. Bardziej zaawansowane metody
obliczeh mozna znalez¢ w stosownej literaturze.
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Rury
Rury stalowe EO, bez szwu Materiat E235N (ST. 37.4)
Tolerancje wedtug DIN EN 10305-4
Kod zaméwieniowy Srednica Srednica Cisnienie obliczeniowe bar
Fosforanowa-| Cynkowane zewnetrzna Tolerancja Grubo$¢ wewnetrzna DIN DIN Ciénienie
ne i olejone bez chromu rury da Scianki s rury di 24131 241311 rozrywajace Ciezar
Cr(V1) (mm) (mm) (mm) Statyczne | Dynamiczne bar kg/m
R04X0.5 R04X0.5CF 4 0,50 3,0 313 273 1160 0,047
R04X0.75CF 4 40,08 0,75 2,5 471 391 1820 0,063
R04X1 R04X1CF 4 1,00 2,0 627 500 2700 0,074
RO5X1CF 5 +0,08 1,00 3,0 501 416 2120 0,099
R06X0.75CF 6 0,75 4,5 333 288 1150 0,103
R0O6X1 RO6X1CF 6 1,00 4,0 444 372 1650 0,123
R06X1.5 |RO6X1.5CF 6 +0,08 1,50 3,0 666 526 2550 0,166
RO6X2CF 6 2,00 2,0 692 662 >3500 0,197
R06X2.25CF 6 2,25 15 757 725 >3500 0,208
R0O8X1 RO8X1CF 8 1,00 6,0 333 288 1175 0,173
R08X1.5 RO8X1.5CF 8 +0.08 1,50 5,0 499 412 1925 0,240
R0O8X2 RO8X2CF 8 - 2,00 4,0 666 526 2500 0,296
R08X2.5CF 8 2,50 3,0 658 630 2650 0,339
R10X1 R10X1CF 10 1,00 8,0 282 248 900 0,222
R10X1.5 R10X1.5CF 10 1,50 7,0 423 357 1450 0,314
R10X2 R10X2CF 10 +0,08 2,00 6,0 564 458 2025 0,395
R10X2.5CF 10 2,50 5,0 705 551 2675 0,462
R10X3CF 10 3,00 4,0 666 638 >3500 0,518
R12X1 R12X1CF 12 1,00 10,0 235 209 750 0,271
R12X1.5 |R12X1.5CF 12 1,50 9,0 353 303 1150 0,388
R12X2 R12X2CF 12 +0.08 2,00 8,0 470 391 1600 0,493
R12X2.5CF 12 - 2,50 7,0 588 474 2025 0,586
R12X3CF 12 3,00 6,0 705 551 2600 0,666
R12X3.5CF 12 3,50 5,0 651 624 0,734
R14X1.5CF 14 1,50 11,0 302 264 975 0,462
R14X2 R14X2CF 14 2,00 10,0 403 342 1325 0,592
R14X2.5CF 14 +0,08 2,50 9,0 504 415 1650 0,709
R14X3 R14X3CF 14 3,00 8,0 604 485 2200 0,814
14 3,50 7,0 705 551 2625 0,906
R15X1 R15X1CF 15 1,00 13,0 188 170 575 0,345
R15X1.5 R15X1.5CF 15 +0.08 1,50 12,0 282 248 950 0,499
R15X2 R15X2CF 15 - 2,00 11,0 376 321 1275 0,641
15 3,00 9,0 564 458 2000 0,888
R16X1.5 R16X1.5CF 16 1,50 13,0 264 233 850 0,536
R16X2 R16X2CF 16 +008 2,00 12,0 353 303 1175 0,691
R16X2.5 R16X2.5CF 16 - 2,50 11,0 441 370 1500 0,832
R16X3 R16X3CF 16 3,00 10,0 529 433 1850 0,962
R18X1 R18X1CF 18 1,00 16,0 157 143 450 0,419
R18X1.5 R18X1.5CF 18 1,50 15,0 235 209 700 0,610
R18X2 R18X2CF 18 +0,08 2,00 14,0 313 273 975 0,789
R18X2.5 R18X2.5CF 18 2,50 13,0 392 333 1300 0,956
R18X3CF 18 3,00 12,0 470 391 1575 1,111

Wykonczenie powierzchni:

e Fosforanowane i olejone:

e Rury o $rednicy wewnetrznej 1,5 do 5 mm olejone we-
wnatrz i na zewnatrz.

¢ Rury o $rednicy wewnetrznej 6 mm i powyzej: fosforano-
wane i olejone wewnatrz i na zewnatrz.

e Cynkowane bez chromu Cr (VI)
Te wymiary sg na zewnatrz pasywowane
(grubosc¢ powtoki 8-12 um), olejone wewnatrz.

Cisnienia dopuszczalne:
Podane ci$nienia dopuszczalne sg zgodne z normg DIN 2413
czesc | dla obcigzen statycznych
20 . K.-s .
p_20 K-s-c
S dy
Wspdtczynnik materiatowy K=235N/mm? i DIN 2413
czesc¢ Il dla obcigzen dynamicznych
_20-K- s ¢
S (da+s-¢c)
Wspotczynnik materiatowy K=226N/mm?
(trwata wytrzymato$¢ zmeczeniowa)

(bar)

(bar)

Wspoditczynnik bezpieczenstwa dla obcigzen statycznych i
dynamicznych wynosi S =1,5.

s = grubos$¢ Scianki

Wspoditczynnik ¢ uwzgledniajgcy odchytki grubosci Scianki
dla obcigzen statycznych i dynamicznych wynosi:

0,8 dla rur o $rednicy zewnetrznej 4 i 5 mm,

0,85 dla rur o srednicy zewnetrznej 6 i 8 mm,

0,9 dla rur o wigkszych $rednicach zewnetrznych.
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Rury

Rury stalowe EO, bez szwu (Cigg dalszy) Materiat E235N (ST. 37.4)
Tolerancje wedtug DIN EN 10305-4

Kod zaméwieniowy Srednica Srednica Cisnienie obliczeniowe bar
Fosforanowa-| Cynkowane zewnetrzna Tolerancja Grubo$¢ wewnetrzna DIN DIN Ciénienie
ne i olejone bez chromu rury da Scianki s rury di 24131 241311 rozrywajace Ciezar
Cr(V1) (mm) (mm) (mm) Statyczne | Dynamiczne bar kg/m
R20X1.5CF 20 1,5 17,0 212 190 675 0,684
R20X2 R20X2CF 20 2,0 16,0 282 248 900 0,888
R20X2.5 |R20X2.5CF 20 +0.08 2,5 15,0 353 303 1100 1,079
R20X3 R20X3CF 20 - 3,0 14,0 423 357 1400 1,258
R20X3.5CF 20 3,5 13,0 494 408 1650 1,424
R20X4CF 20 4,0 12,0 564 458 2000 1,578
R22X1.5 |R22X1.5CF 22 15 19,0 192 173 550 0,758
R22X2 R22X2CF 22 +0.08 2,0 18,0 256 227 775 0,986
R22X2.5 |R22X2.5CF 22 - 2,5 17,0 320 278 1025 1,202
R22X3CF 22 3,0 16,0 385 328 1175 1,406
R25X2 R25X2CF 25 2,0 21,0 226 201 725 1,134
R25X2.5 |R25X2.5CF 25 2,5 20,0 282 248 850 1,387
R25X3 R25X3CF 25 10,08 3,0 19,0 338 292 1025 1,628
R25X4 R25X4CF 25 4,0 17,0 451 378 1500 2,072
R25X4.5 |R25X4.5CF 25 4,5 16,0 508 418 1625 2,275
R28X1.5 |R28X1.5CF 28 1,5 25,0 151 138 425 0,980
R28X2 R28X2CF 28 +008 2,0 24,0 201 181 600 1,282
R28X2.5 |R28X2.5CF 28 - 2,5 23,0 252 223 750 1,572
R28X3 R28X3CF 28 3,0 22,0 302 264 900 1,850
R30X2CF 30 2,0 26,0 188 170 575 1,381
R30X2.5 |R30X2.5CF 30 2,5 25,0 235 209 725 1,695
R30X3 R30X3CF 30 +0,08 3,0 24,0 282 248 850 1,998
R30X4 R30X4CF 30 4,0 22,0 376 321 1175 2,565
R30X5 R30X5CF 30 5,0 20,0 470 391 1600 3,083
R35X2 R35X2CF 35 2,0 31,0 161 147 450 1,628
R35X2.5 |R35X2.5CF 35 +0.15 2,5 30,0 201 181 600 2,004
R35X3 R35X3CF 35 - 3,0 29,0 242 215 700 2,367
R35X4CF 35 4,0 27,0 322 280 960 3,058
R38X2.5CF 38 2,5 33,0 186 168 550 2,189
R38X3 R38X3CF 38 3,0 32,0 223 199 675 2,589
R38X4 R38X4CF 38 +0.15 4,0 30,0 297 260 900 3,354
R38X5 R38X5CF 38 - 5,0 28,0 371 318 1150 4,069
R38X6CF 38 6,0 26,0 445 373 1425 4,735
R38X7CF 38 7,0 24,0 519 427 1700 5,352
R42X2 R42X2CF 42 2,0 38,0 134 123 375 1,973
R42X3 R42X3CF 42 +0,20 3,0 36,0 201 181 575 2,855
R42X4 R42X4CF 42 4,0 34,0 269 237 850 3,749
R50X6 50 +0,20 6,0 38,0 338 292 6,511
R65X8 65 +0,30 8,0 49,0 347 299 11,246
Uwagi: Dla podwyzszonej temperatury:
W podanych cisnieniach dopuszczalnych nie sg uwzgled- wymagane obliczenia zgodnie z normg DIN 2413
nione naddatki na korozje. Cisnienie statyczne dla rur o (obcigZenia statyczne w temperaturze powyzej 120°C).
stosunku srednic
da 5o P_20-K-s-c
i sg obliczone zgodnie z norma "5 (da-s - ¢)
DIN 2413 cze$é lIl, ale ze wspdtczynnikiem K=235 N/mm? Wytrzymato$¢ materiatu K dla wyzszej temperatury:

Jesli jest wymagany szczegdlny wspétczynnik bezpieczen-

stwa, obliczenia powinny by¢ prowadzone w oparciu o

ci$nienia rozrywajgce podane w powyzszych tabelach.

Zakres temperatury: -40°C do 120°C bez korekgji
cisnienia.

Temperatura w °C_|K (N/mm?)
do 200 185
do 250 165
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Firmie Parker przy$wieca

staty cel — pomagac

Klientom w zwigkszaniu ich
produktywnosci i rentownosci.
Realizujemy go, dostarczajac

i o Lotnictwo i astronautyka Regulacja parametrow
najlepsze rozwigzania Kluczowe rynki klimatycznych
inzynieryjne dostosowane do Senwis posprzedaZowy Kluczowe rynki
. . Transport komercyjny ot
indywidualnych potrzeb. Wymaga ... i i“‘:’; S o

. Systermy Kimatyzacy
to dogtebnej analizy dziatalnosci botrr;icmo ogdine i biznesowe Maszyny budowlane

. o 1SliKopery ;
Klienta z réznych perspektyw minie rdsons ‘

w celu okreslenia moiliwych Lofnictwo wojskowe Nauki przyrodnicze

; . Pociski rakietowe Przemyst naftowy | gazowy
sposobdw uzyskania realnych Witwarzanie energii elekirycznegj Chlodzenie pracyzyj
zyskow. Niezaleznie od potrzeby =~ Teneporgionany Preemyst przetwrozy

. . L. Bezzalogowe statki powietrzne Chlodnictwo
zwigzanej z technologiami Transport
napedéw i sterowania Kluczowe produkty

.. . , Systemy kontroli i uidady wykonawoze Kluczowe produkty
doswiadczenie, szeroki zakres Systemy i podzespoly sinkowe Akumulatory

Aw i i i Systemy i podzeepoly do transpertu plyndw Zaawansowane clownid
produktéw i globalny zasieg firmy
) . Urzadzenia do pomiaru, dostarczania i Kontrola CO,
Parker pozwalajg zawsze sprosta¢  c-pyiania piynow Kontrolery elelroniozns
stawi anym oczekiwaniom. Firma Uklady i poc:e;po%{" p‘alw."o"‘.ve‘ ’ ‘ Qsuszacze fltréw B
) . Uklady do zobejgtniania zbiomikéw paliwa Reome zawory odeinajaoe
Parker dysponuje najwieksza Ukiady | podzespoly hydraulome Wymienni cispla
wiedza w zakresie takich Gospodarka ceplem Weze fcld
3 o B . Kola i hamulee Zawory regulacj o\é.r\er\a
technologii. Wigcej informacji Dystrybutory czynnika chiodniczego
. Kac pod Nadmiarowe zawory bezpieczerstwa
mozna uzyskac pod numerem Pompy inteligentne
telefonu 00800 27 27 5374. Eletcrozamory

Termostatyczn

awory skspansyjne

Transport plynow I gazow Hydraulika sifowa Pneumatyka
Kiuczowe rynki Kluczowe rynki Kluczowe rynki
Podnogniki Podnoéniki Lotnictwo i astronautyka
Rolnictwo Rolnictwo Przenoéniki i traneport towardw
Transport chemikaliow Altematywne Zrddla energii Automatyzacja fabryk

Maszyny budowlane ly budowlane Nauki przyrodnicze | medycyna
Przemysl spozywozy Leénictwo Elementy maszyn

Transport paliwi gazu Maszyny przel Maszyny pakujgce

Maszyny przemyslows Elsmenty m Transport i przemyst samochodowy
Nauki przyrodnicze

Przemys! morski Przeladunek i fransport towaréw Kluczowe produkty
Gomictwo Gomictwo Przygotowywanie powistrza

Technka mebiina } naftowy | gazowy taozniki | zawory mosiezne

Wytwarzanie energil elekiryczng] Zblocza

Przemys! naftowy | gazowy
Energia odnawialna Pojazdy do zbierania odpadow Mkoesoria preumatyczne
Transport Energia cdnawiaina Sitowniki | chwytald preumatyczne
Ukdady hydrauliczne de ciezarowek Pneumatyczne zawory i elementy sterujgce
Kiluczowe produkty Sprzgt do pielegnacy dari Snykorigeza
Zawory konirohe Silowniki cbrotows
Polgezenia do niskociénieniowego fransportu Kluczowe produkty Weze gumowe termoplastyczne i Zigeza
phynow Akumulatory Profile wytiaczane
Przewody glebinows Zawory nabojowe Rurki i lgozniki termoplastyozne
niki elektrohydraliczne Generatory | czujnid prozniows, uchwyty
wiek-maszyna (HMI) podoiénieniowe
Napady hybrydowe
lemy cumowania i przewody zasilania Sitowniki hydrauliczne
rury z PTFE Silniki i pompy hydrauliczne
Szybkozlacza Uklady hydrauiiczne
Weze gumowe i termoplastyczne Hydrauliczne zawory i elementy sterujace
i adaptery do rur Hydrostatyczne uklady kierownicze
Rury i plastikows lgozniki Zintegrowane obwody hydrauliczne

Przystawki odbioru mocy (PTC)
Zasllacze hydrauliczne
Sitowniki obrotowe

Czuijniki

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

Elektromechanika
Kluczowe rynki
Lotmictwo i astronautyka
Autornatyzacia fabryk

Nauki przyrednicze | medycyna
Hementy maszyn

Maszyny pakujgce

Maszyny do cbrébki papienu
Maszyny do obrébki | przetwarzania tworzyw
srucznych

Przemysl metalurgiczny
Pélprzewodniki i elektronika
Przemys! tekstylny

Przewody i kable

Kiuczowe produkty
Naped /
Blekiryozne sitowniki, robety suwnicowe i lizgi
Silowniki elektrohydrostatyczne

lowniki elekiromechaniczne
joy ozlowiek-maszyna (HM)

Silniki iniows:

Silniki krokowe, serwomotory, napedy i
slementy stenjgoe

Profile wyttaczane

Sterowanie procesami
Kluczowe rynki

Paliwa aftematywne
Bicfarmaceutyka

Przetwarzanie chemiczne i oczyszczanie
0ZyWCzy

morski i stoczniowy
Medycyna i stomatologia
Mikroslektronika

Energstyka jadrowa

Bkeploracia podmorskich A6z ropy
Przemys! naftowy | gazowy
Famaceutyka

Wytwarzanie energii elekirycznsj
Celuloza i papier

Przemys! stalowy
Woda/gespodarka Sciekami

Kluczowe produkty
Przyrzady analityczne
Produkty i systemy analityczne do
vania probek

gezniki | zawory do wiryskiwania substancj
chemicznych
Fluorepolimercwe lgczniki, zawory | pompy do
transportu substancji chemicznych
taczniki, zawory, regulatory i cyfrowe kentrolery
przephywu do instalacji gazowych wysokiej
czystesel
Przeplywomierze masowe/kontrolery
przemyslowe
taczniki rurowe nie spawane
Precyzyjne przemyslowe regulatery i kontrolery
przephywu
Procesowe zawory konirolne DBB (Double
Block and Blesd)
kacznik, zawory, regulatory i zblocza do
instalacji procesowych

Parker — technologie napedow i sterowania

Filtracja

Kluczowe rynki

Lotnictwo i astronautyka

Przer 7y

Maszyny i urzgdzenia przemyslowe
Mauki przyrodnicze

Przemysl morski

Sprzet mobilny

Przemysl naftowy i gazowy

zanie energil elskiryczng) i energia cdnawialna
Przemys! przstwérozy

Transport

Oczyszozanie wody

Kluczowe produkty

Analityczne generatory gazow

Filiry | causzacze spreZonego powistza
Sinikowe ukiady fitrujacs powietrza, cieczy
chlodzacs), paliwa i oleju

Systemy monitorowania stanu plynow

Fitiry hydrauliczne i do érodkéw smarujacych
Generafory wodoru, azotu | powietrza zerowego
Filtry do oprzyrzgdowania

Fittry membranowe i sznurkowe

Mikrofitracja

Firy steryine

Filtry i =y

y do odsalania | oczyszezania wody

Uszczelnianie | ekranowanie
Kluczowe rynki

Lotnictwe i astronautyka
Przetwarzanie chemiczne
Segment konsumencki

Hydraulika silowa

Zastosowania ogolnoprzemyslows
Informatyka

Nauki przyrodnicze
Mikroslektronika

Technika wojskowa

Przemys! naftowy | gazowy
Wytwarzanie energii elekdiryczns
Energia odnawialna
Telekomunikacja

Traneport

Kluczowe produkty

Uszczelki ruchowe (dynamiczne)

U ki O-ring z elastornerow

Konstrukeja | montaz slekironicznych przyrzadéw

medycznych

Ekranowanie przeciwzakdceniows EMI

Uszezeld elastomerowe wytlaczane, precyzyinie

nane i prefabrykowane

Wysokotemperaturows uszezalki metalowe
sztaltki elastomerowe peine i z widadkami

z innych materialow

Produkeja i montaZ urzgdzen medycznych

Mstalowo-plastikows uszczelki kompozytows

Ekranowane okienka optyczne

Siikenows rurk i wytloczki

Goepodarka cieplem

Tlumienie drgan




Parker na Swiecie
Europa, Srodkowy Wschéd, Afryka

AE - Zjednoczone Emiraty Arabskie, Dubaj
Tel:+971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel:+43(0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT — Europa Wschodnia, Wiener Neustadt
Tel:43 (0)2622 23501 970
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbejdzan, Baku
Tel:+994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgia, Nivelles
Tel:+32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG - Butgaria, Sofia
Tel:+359 2 980 1344
parker.belarus@parker.com

BY - Biatorus, Minsk
Tel:+375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Szwaijcaria, Etoy
Tel:+41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czechy, Klecany
Tel:+420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Niemcy, Kaarst
Tel:+49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Dania, Ballerup
Tel:+45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Hiszpania, Madryt
Tel:+34 902 33 00 01
parker.spain@parker.com

FI - Finlandia, Vantaa
Tel:+358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francja, Contamine-sur-Arve
Tel:+33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecja, Ateny
Tel:+30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Wegry, Budadrs
Tel:+36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

|IE - Irlandia, Dublin
Tel:+353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT — Witochy, Corsico (M)
Tel:+39 024519 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazachstan, Almaty
Tel:+7 72733 561 000
parker.easteurope@parker.com

NL - Holandia, Oldenzaal
Tel:+31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO — Norwegia, Asker
Tel:+47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polska, Warszawa
Tel:+48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugalia, Leca de Palmeira
Tel:+351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumunia, Bukareszt
Tel:+40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Rosja, Moskwa
Tel:+7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Szwecja, Spanga
Tel:+46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Stowacja, Banska Bystrica
Tel:+421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Stowenia, Novo Mesto
Tel:+386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR — Turcja, Istanbut
Tel:+90 216 499 7081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraina, Kijow
Tel:+380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK — Wielka Brytania, Warwick
Tel:+44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Afryka Potudniowa, Kempton Park

Tel:+27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Ameryka Péinocna

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel:+1 905 693 3000

US-USA, Cleveland
Tel:+1 216 896 3000

Azja, Pacyfik

AU - Australia, Castle Hill
Tel:+61 (0)2 9634 7777

CN - Chiny, Szanghaj
Tel:+86 21 2899 5000

HK — Honkong
Tel:+852 2428 8008

IN — Indie, Mombaj
Tel:+91 22 6513 7081-85

JP —Japonia, Tokio
Tel:+81 (0)3 6408 3901

KR — Korea Potudniowa, Seul
Tel:+82 2 559 0400

MY - Malezja, Shah Alam
Tel:+60 3 7849 0800

NZ — Nowa Zelandia, Mt Wellington
Tel:+64 9 574 1744

SG - Singapur
Tel:+65 6887 6300

TH — Tajlandia, Bangkok
Tel:+662 186 7000-99

TW - Taiwan, Taipei
Tel:+886 2 2298 8987

Ameryka Potudniowa

AR - Argentyna, Buenos Aires
Tel:+54 3327 44 4129

BR - Brazylia, Sao Jose dos Campos
Tel:+55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel:+56 2 623 1216

MX — Meksyk, Toluca
Tel:+52 72 2275 4200
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Centrum informacji o produktach EMEA

Bezptatny telefon: 00 800 27 27 5374

(z AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, IE, IL,
IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE, SK, UK, ZA)
Centrum informacji o produktach US

Bezptatny telefon: 1 800 27 27 537

www.parker.com
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